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Об о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е Стр.

1. 14Ы .65 ООО ТО Техническое о п и с а н и е 3

1. 141-1.65 <00 Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1790 мм 31

1. 141-1.65 юо се Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1790 мм.

Сборочный ч е р т е ж ъъ

1. <41-1.65 200 Панель перекрытия многопустотная

шириной 1490 мм 57

1. 14М .65  200 СБ Панель, перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1490 мм.

Сборочный  чертеж 37

1. 14!-1.65 300 Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1190 ММ kl
1.141-1,65 300 СБ Панель перекрытия многопустотная

ШИРИНОЙ 1190 мм.

Сборочный  чертеж кк

1.141-1.65 400 Панель перекрытия многопустотная

Шириной 990 мм 46

1. 1414.65 400 СБ Панель перекрытия многопустотная

ш ирино й  990 мм.

Сборочный чертеж кЬ

1. 141-1.65 110 Ка р к а с  ( k p i ... кр з ) 50

1* 141-1.65 110 С6 Ка р к а с ( Kpi... к р з )

Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж 50

Об о з н а че н и е Н а и м е н о в а н и е стр.

1.141-1,65 12.0 Каркас  ( КР4... к р б ) 51
1.141-1.65 15.0 СБ Каркас  ( КР4... Kp s )

Сбо ро чн ы й  ч е р т е ж я

1.141-1.65 150 Сетка  (С1.. С4) 52

1.141-1.65 130CS Сетка  (С1.. .с4).Сборочный чергсж 52
1.141-1.65 140 Сетка  С5 53

1.141-1.65 150 сетка  (сб 54

1.141 - 1. 65 210 Сетка (с 12... c i7} 55

1. 141 - 1.65 310 Се т к а  (С18...С25) 56

1.141-1.65 410 Се т к а  (С24... с п ) 57

1.141-1.65 101 СТЕРЗКЕНЬ НАПРЯГАЕМЫЙ (Т1...Тб) 58

1.141-Гб'5 102 I ПЕТЛЯ (П1...ПЗ) 58

1.141 - 1.65 000 PC Ведомость расхода с т а л и

НА ЭЛЕМЕНТ 5?

1.141 - 1.65 0 0 0 РМ Ведомость расхода материалов 64

1.141-1 65 ООО

Н.коитр.|Гйбе}>мам4£̂ ^ ~
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1 0 £ 1Ц А Я ЧАСТЬ

1.1. Ч е р те ж и  панелей предназначены  для  применения

ПРИ ПРОЕКТИРОВАНИИ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ И 

ДЛЯ ПРОИЗВОДСТВА ИЗДЕЛИИ ПРЕДПРИЯТИЯМИ СТРОИТЕЛЬ­

НОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ.

Панели перекрытии  относятся к ъа категории  трещ и-

НОПОЙКОСТИ, Б НИХ ДОПУСКАЮТСЯ ТРЕЩИНЫ ПРИ ЭКСПЛУ­

АТАЦИИ, ПРИ ЭТОМ ШИРИНА РАСКГЫТИЯ ТРЕЩИН ДОЛЖНА 
БЫТЬ НЕ БОЛЕЕ 0,1 ММ.

В СВЯЗИ С ЭТИМ ПАНЕЛИ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ДЛЯ ПЕРЕКРЫ­
ТИИ ЖИЛЫХ И ОБЩЕСТВЕННЫХ ЗДАНИИ С ЦЕНТРАЛЬНЫМ ОТОПЛЕ­

НИЕМ, НОРМАЛЬНО РАБОТАЮЩЕЙ ВЕНТИЛЯЦИЕЙ И КАЧЕСТВЕН­

НО ВЫПОЛНЕННОЙ гидроизоляцией  в сан узлах , д уш е в ы х  и
В Л Н Н ЫХ КОМНАТАХ.

1.2. Рабочие чертежи разработаны  ид расчетные нагруз­
ки ( БЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ) 300, А 5 0, 600 И
ооо кгс/м2. Состав нагрузок, принятых при расчете пане­
лей, ПРИВОДИТСЯ НА ЛИСТЕ 4 (TAJ&A.H)
1.5. ГЛУБИНА ОПИРАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ДОЛЖНА БЫТЬ НЕ МЕ­
НЕЕ 9 0 мм.

МЕСТА ОПИРАНИЯ ПРИ СКЛАДИРОВАНИИ И ТРАНСПОРТИРОВКЕ
ПРИНИМАЮТСЯ НА РАССТОЯНИИ 30QMM ОТ ТОРЦОВ.

IA Для ОБЕСПЕЧЕНИЯ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ НАГРУЗКИ НА СМЕЖ­
НЫЕ ПАНЕЛИ и УЛУЧШЕНИЯ ЗВУКОИЗОЛЯЦИИ ПЕРЕКРЫТИЙ в 
ПРОЕКТАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ ДАНЫ УКАЗАНИЯ ПО НЕОБХОДИМОС­

ТИ ТЩАТЕЛЬНОГО ЗАПОЛНЕНИЯ ШВОВ БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИ­

ЖЕ М150 ИЛИ РАСТВОРОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ MIOO
Применение панелей без заделки открытого торца

(с ОТВЕРСТИЕМ ДИАМЕТРОМ 159 ММ) ДОПУСКАЕТСЯ В ТЕХ 
СЛУЧАЯХ, КОРДА ВЕЛИЧИНА НАПРЯЖЕНИИ НА УРОВНЕ ВЕРХ­
НЕЙ ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ПРЕВЫШАЕТ ПКГС/СМ2.

При величинах напряжений более 17кгс/см* открытые

ТОРЦЫ УСИЛИВАЮТСЯ В ЗАВОДСКИХ УСЛОВИЯХ ЗАДЕЛКОЙ БЕТОН-

МЫ МИ ВКЛАДЫШАМИ.
Рабочая арматура в этих панелях тождественна арматуре,

ПРИНЯТОЙ ДЛИ ПАНЕЛЕЙ, ИЗГОТОВЛЯЕМЫХ БЕЗ ВКЛАДЫШЕЙ. 
Бетонные вкладыши и панели должны быть изготовлены

ИЗ БЕТОНА ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.
Заделка вкладышей б торцы выполняется непосредствен но

ПОСЛЕ ИЗВЛЕЧЕНИЯ ПУАНСОНОВ, ДО ПРОПАРИВАНИЯ ПАНЕЛЕЙ, 
ПРИ этом должно выть обеспечено  плотное примыкание 
вклад ы ш ей .Т орцы п анелей  с выходным отверстием малого 
д и а м е тр а , образуемым  при «Формовании, укладываются на
СТЕНУ, НЕСУЩУЮ БОЛЬШУЮ НАГРУЗКУ.

Д о п уск а ем ы е  н а п р я ж е н и я  от н а г р у з о к  на о п о р н ы е  тор­
цы ( исходя ИЗ П Р О Ч Н О С Т И  БЕТОНА М А Р К И  ZOQ) МОГУТ БЫТЬ 
ПРИНЯТЫ; ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ ЮОММ НЕ БОЛЕЕ 45КГС/СМг 

ПРИ ГЛУБИНЕ ОПИРАНИЯ 2.50 ММ НЕ БОЛЕЕ ЗОКГС/СМ* 
Пги ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ЗНАЧЕНИЯХ ГЛУБИНЫ ОПИРАНИЯ ПА­

НЕЛЕЙ ВЕЛИЧИНЫ НАПРЯЖЕНИЙ ПРИНИМАЮТСЯ ПО ИНТЕРПОЛЯЦИИ
1.5. Но м е н к л а т у р а  п а н е л е й  н а  л и с т а х  5 . . . 1Д

Ма р к и р о в к а  п а н е л е й  п р и н я т а  по го ст  23009 - 78 . 
Ма р к а  н а п е л и  с о с т о и т  из  б у к б е п н о  ц и ф р о в ы х  г р у п п . 

Та к , н а п р и м е р , м а р к а  п а н е л и  п к б Ь .12 -8  BpisT-a расшифровы­
в а е т с я  СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ:

ПК-ПАНЕЛЬ ПЕРЕКРЫТИЯ С КРУГЛЫМИ ПУСТОТАМИ 
63.12--длиной 618,  ШИРИНОЙ 119СМ( РАЗМЕРЫ с ОКРУГЛЕНИЕМ в дм) 
8 ~под РАСЧЕТНУЮ НАГРУЗКУ BQO КГС/м*(ВЕЗ УЧЕТА СОБСТВЕН­
НОГО в е с а )
ВрИ-С НАПРЯГАЕМОЙ РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА ВрЦ 

Т- ИЗГОТАВЛИВАЕТСЯ ИЗ ТЯЖЕЛОГО БЕТОНА.
G- ИНДЕКС ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ С УСИЛЕННЫМИ ТОРЦАМИ.

М а р к а  д о л ж н а БЫТЬ НАНЕСЕНА НАБОКОВОЙ ГРАНИ КАЖДОЙ

1. 1М - 1. 65  0 0 О ТО

ч, контр. 
тщ £  
П̂ мнсщ] 
ГАДОГ.П1>

гцьермац,
рмиисш
Пальмам
Аиханскйя
йялосЕнда*

Техническое

ОПИСАНИЕ
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панели н ес м ы в а ем о й  к р а с к о й . Внесение  и зм е н е н и и  в обоз­

н а ч е н и я  МАРОК ПАНЕЛЕЙ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ

16. Р А С Ч Е Т ПАНЕЛЕЙ П О П РОМ Н О СТИ СЕЧ ЕН ИИ Н АКЛ О Н Н ЫХ К

продольной оси э л е м е н т а , с у ч е т о м  д о п о л н ен и я  п у н к ­

та  3,56 CUM П Н- 2.1-75 дал в о зм о ж н о с ть  снять р а с че тн ы е  

ПРИОПОРНЫЕ КАРКАСЫ В ПАНЕЛЯХ П ЕРЕКРЫТИЙ,3 АПРОЕКТИ- 

РОВАНЫХПОА НАГРУЗКУ 300, 450 КГС/м2, А ТАК ЖЕ В ПАНЕЛЯХ 

ПОД НАС РУ ЗКУ б00кгс/м2 ДАННОЙ 5680, 5380, 5080 И 4780ММ.

Кар ка с ы  крд и kp s  длиной 8 4 омм  ус т а н о в л е н ы  в вы­

ше УКАЗАННЫХ ПАНЕЛЯХ Б КАЧЕСТВЕ РАБОЧЕГО АРМИРОВАНИЯ 

ПРИ РАСЧЕТЕ НА ИЗГИБАЮЩИЙ МОМЕНТ, ПОЯВЛЯЮЩИЙСЯ ПРИ 

ЗАЩЕМЛЕНИИ ТОРЦОВ.
Все к а р к а с ы , и м е ю щ и е  п р о д о л ь н ы е  стерж ни  разного 

ДИАМЕТРА, УСТА И АВЛ И БАЮТСЯ ТАКИ М ОБРАЗОМ, ЧТОБЫ БОЛЬ­

ШИЙ ДИАМЕТР НАХОДИЛСЯ В ВЕРХНЕЙ ЗОНЕ ПАНЕЛИ.

17. Предел огнестойкости панелей  1 ча с , что соответствует 

ТРЕБОВАНИЯМ СНИП(И-80 ДЛЯ ЗДАНИЙ 1 СТЕПЕНИ ОГНЕСТОЙ­

КОСТИ

2, Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я .
2.1, Панели  должны  изготовляться в соответствии с т е х н и ­

чес ки м и  ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 9561-7 6, ГОСТ 13015,0-83.

Па н е л и  п е р е к р ы ти й  армируются высокопрочной проволо­

кой ПЕРИОДИЧЕСКОГО ПРОФИЛЯ КЛАССА Bp Н ( ГОСТ 7348-81) С 

ВЫСАЖЕННЫМИ АНКЕРНЫМИ ГОЛ О В К А М И; RHa 511 £800 КГ^СМ2,

Ra - 10700 КК/СМ2-
За щ и тн ы й  слой до н и з а  р а б о ч е й  а р м а т у р ы  принят zo m m .

2.2. МЕТ0Д НАТЯЖЕНИЯ РАБОЧЕЙ АРМАТУРЫ ПРИНЯТ ЭЛЕКТРО­

ТЕРМИЧЕСКИЙ.

При н а т я ж е н и и  т е м п е р а т у р а  э л е к т р о н а г р е в а  стерж­

ней долж на  строго контролироваться и не превы ш ать  500°С. 

При ЭЛЕКТРОНАГРЕВЕ в ПРЕДЕЛАХ ОТ 400°-500°С принято сни-̂  

ЖЕНИЕ ВЕЛИЧИН НОРМАТИВНОГО И РАСЧЕТНОГО СОПРОТИВЛЕНИИ

на 1оу„. Контроль м е х а н и ч е с к и х  свойств  п р о в о л о к  до и 
после н а г р е в а  д о л ж ен  производиться  с и с тем ати чес ки . 

Ве л и ч и н а  к о н т р о л и р у е м ы х  п р е д в а р и т е л ь н ы х  натяж ений

В АРМАТУРЕ ОПРЕДЕЛЯЛАСЬ ИСХОДЯ ИЗ ПРИНЯТОЙ НА ЗАВОДАХ

ПОТОЧНО- а г р е г а т н о й  или к о н в е й е р н о й  т е х н о л о г и и  с

НАТЯЖЕНИЕМ АРМАТУРЫ НА УПОРЫ. ДЛИН А НАТЯГИВАЕМЫХ 

ПРОВОДОК ПОКАЗАНА УСЛОВНО РАВНОЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ.

Д ли н у заготовки  н а т я г и в а е м о й  а р м а т ур ы  с лед ует  опреде­

лять С УЧЕТОМ ВЫПУСКОВ ДЛЯ ЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ, 

ПРИМЕНЯЕМЫХ НА ЗАВОДАХ, А ТАКЖЕ В СООТВЕТСТВИИ С УКА­

ЗАН иями„Р уководство  по т е х н о л о г и и  и з го то в л е н и я  

ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПРЯЖЕННЫХ ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХ КОНСТРУКЦИИ* 
(ЙИИЖБ ГОССТРОЯ СССР, 197 5г) КОНЦЫ НАПРЯГАЕМОЙ АРМАТУРЫ 

ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАЩИЩЕНЫ СЛОЕМ РАСТВОРА ТОЛЩИНОЙ НЕ 
МЕНЕЕ 5ММ.

2.3. Ве л и ч и н а  остаточного предварительного  н ап ряж ен и я

ПЕРЕД БЕТОНИРОВАНИЕМ - 7500 КГС/СМ2
Д о п у с т и м ы е  о тк л о н е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н ап р я ж е­

ния  ПРИНЯТЫ:

ПРИ АЛ ИНЕ
ПРИ АЛ ИНЕ

ПРИ дл ИНЕ

ПРИ ДА ИНЕ

ПРИ дл ИНЕ
ПРИ дл ИНЕ

ПАНЕЛИ 6280 мм “ 870 КГс/ем*, 
ПАНЕЛИ 5980 ММ - 900 КГС/СМ2 

ПАНЕЛИ 5680 - 930 КГС/СМ2

ПАНЕЛИ 5380 - 955 КГС/СМ*

ПАНЕЛИ 5080 - 1005 КГС/СМ*

ПАНЕЛИ 4780 -1050 КГС/СМ*

2Л.Вер хн и е  с етки , к а р к а с ы  и к о р ы т о о б р а з н ы е  сетки  из­

готавливаются ИЗ АРМАТУРЫ КЛАССА Вр~1 ( ГОСТ 6727-80).

и зго то влен и е  к а р к а с о в  и сеток  д о л ж н о  п р о и з в о д и ть с я

КОНТАКТНОЙ ТОЧЕЧНОЙ ЭЛЕКТРОСВАРКОЙ Б СООТВЕТСТВИИ С 

ГОСТ 10922-75 И ГОСТ 14098-68 .

Монтаж ные петли и зго та в л и в а ю тс я  из стали к л а с с аA-i  в

СООТВЕТСТВИИ с ТРЕБОВАНИЯМИ ГОСТ 13015.0-83, СНиПП-21-75
гост 380-71* f марки  с тали  ВСтЗсп2 и ВСтЗпсИ). При
МОНТАЖЕ ПАНЕЛЕЙ ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ НИЖЕ МИНУС 40°С 
с тал ь  м а р к и  ВСтЗпс2 не ПРИМЕНЯТЬ.____________________ _

1 1 4 1 - 1 .6 5  ОООТО

И
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г.5. Проектная марка бетона по прочности на сжатие

IU00, ПЕРЕДАТОЧНАЯ ПРОЧНОСТЬ БЕТОНА Ro= <60 КГС/см2

Бетон для панелей должен изготовляться на

ФРАКЦИОНИРОВАННОМ, НЕЗАГРЯЗНЕННОМ ЩЕБНЕ ИЗ 

СКАЛЬНЫХ ПОРОД ТИПА ГРАНИТА, ИЗВЕСТНЯКА И АР) 

ДОПУСКАЕТСЯ ПРИМЕНЕНИЕ В КАЧЕСТВЕ ЗАПОЛНИТЕЛЯ 

ГРАВИЯ В СООТВЕТСТВИИ С ТРЕБОВАН ИЯМИ ТОСТА 8268-82.. 

Содержание крупного заполнителя должно быть не

МЕНЕЕ 8 0 0 л  Н А1мъ БЕТОНА.

Поставка панелей потребителю производится 
по достижении БЕТОНОМ отпускной прочности. 

Величина отпускной прочности бетона панелей
УСТАНАВЛИВАЕТСЯ П РЕ ДП РИ ЯТ И ЕМ - ИЗГОТО В ИТЕЛЕМ ПО 

СОГЛАСОВАНИЮ С ПОТРЕБИТЕЛЕМ И ПРОЕКТНОЙ ОРГАНИ­

ЗАЦИЕЙ.
На з н а ч е н и е  этой в е л и ч и н ы  долж но  производиться  с

УЧЕТОМ УСЛОВИЙ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, МОНТАЖА И СРОКА 
ЗАГРУЖЕНИЯ ПАНЕЛЕЙ, А ТАКЖЕ С УЧЕТОМ ТЕХНОЛОГИИ 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ВОЗМОЖНОСТИ ДАЛЬНЕЙШЕГО НАРАСТА­
НИЯ ПРОЧНОСТИ БЕТОНА Б ПАНЕЛЯХ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ 

КЛИМАТИЧЕСКИХ УСЛОВИИ РАЙОНА СТРОИТЕЛЬСТВА И ВРЕ­

МЕНИ ГОДА.
При о т п ус к н о й  п ро чн о с ти  б е то н а  п а н е л е й  ни ж е  его

ПРОЕКТНОЙ МАРКИ ПРЕДПРИЯТИЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗА­

НО гаран ти ро вать  д о с т и ж е н и е  бе то н о м  п р о е к тн о й  

ПРОЧНОСТИ ЧЕРЕЗ 2.8 СУТОК СО ДНЯ ИЗГОТО В Л Ей И Я. ПРИ 
ПРОИЗВОДСТВЕ РАБОТ В ЗИМНЕЕ ВРЕМЯ И В ДРУГИХ СЛУЧА­

ЯХ,КОГДА по УСЛОВИЯМ ВОЗВЕДЕНИЯ ЗДАНИИ НЕ МОЖЕТ 

БЫТЬ ОБЕСПЕЧЕНО СВОЕВРЕМЕННОЕ ПРИРАЩЕНИЕ ПРОЧ­

НОСТИ БЕТОНА, ПРЕДПРИЯТИЕ-ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЯЗАНО 
ПОСТАВЛЯТЬ ПАНЕЛИ С ПРОЧНОСТЬЮ НЕ НИЖЕ 100/о .

Марка бетона по морозостойкости должна назна­

чатьс я  В ЗАВИСИМОСТИ ОТ УСЛОВИЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ ПАНЕ' 

ЛЕЙ В ЗДАНИЯХ И СООРУЖЕНИЯХ И ДО ЛЖН А БЫТЬ НЕ 

МЕНЕЕ УКАЗАННОЙ В ТА Б Л И Ц Е  2. ГОСТ 9561-76(РАЗДЕЛ£)

3. М етоды к о н т р о л я  и и с п ы т а н и й .

Методы  и с п ы т а н и и  и о ц е н к и  п р о чн о с ти , ж епко с-

ТИ И ТРЕЩИНОСТОЙКОСТИ ПРОИЗВОДИТЬ в СООТВЕТСТВИИ 

С ГОСТ 8829-77.

Да н н ы е  для и с п ы т а н и и  п р и в е д е н ы  на листах 14..Л8. 

А . П р а в и л а  п р и е м к и .

k X  От к л о н е н и я  от р а з м е р о в  п а н е л е й  не долж ны  пре­

в ы ш а ть  ПО ДЛИНЕ 16 ММ, ПО ТОЛЩИНЕ и ш и р и н е  ±5ММ,П0 

ДЛИНЕ ВКЛАДЫШЕЙ ± ю мм.
4.2. Панели  д о л ж н ы  им еть  п р я м о л и н е й н ы е  г р а н и в

ОТДЕЛЬНЫХ ПАНЕЛЯХ ДОПУСКАЕТСЯ ИСКРИВЛЕНИЕ НИЖ­
НЕЙ ИЛИ БОКОВОЙ ПОВЕРХНОСТИ НЕ БОЛЕЕ ЗмМ НА ДЛИНЕ 2М 
И НЕ БОЛЕЕ ВММ ПО ВСЕЙ ДЛИНЕ ПАНЕЛИ.

4.3. НА ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕЛЕЙ НЕ ДОПУСКАЮТСЯ;
а) РАКОВИНЫ, МЕСТНЫЕ НАПЛЫВЫ И ВПАДИНЫ, РАЗМЕ­

РЫ КОТОРЫХ ПРЕВЫШАЮТ УКАЗАННЫЕ В ТАБЛ. Ъ ТОСТ 9561-76;

0) ОКОЛЫ БЕТОНА ГЛУБИНОЙ БОЛЕЕ 5 ММ, ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 

50ММ НА ДЛИНЕ 1М ПРОДОЛЬНЫХ НИЖНИХ РЕБЕР, ГЛУБИНОЙ 
БОЛЕЕ ЮММ И ДЛИНОЙ БОЛЕЕ 100 ММ НА ВЕРХНИХ ГРАНЯХ И 
КРОМКАХ ТОРЦОВ,

£) ТРЕЩИНЫ В БЕТОНЕ ПАНЕЛЕЙ, ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ 

МЕСТНЫХ ПОВЕРХНОСТНЫХ У С А Д О Ц Н ЫХ ШИРИ И ОЙ НЕ БО- 
ЛЕЕ 0.1 ММ)

Г) ЖИРОВЫЕ И РЖАВЫЕ ПЯТНА НА ЛИЦЕВЫХ ПОВЕРХ­
НОСТЯХ.

65 0 0 0  Т О



4А Нижняя И О Т О А О М ЦАЯ ПОВЕРХНОСТЬ ДОЛЖНА Б Ь! т ь 
ГЛАДКАЯ, ПОДГОТОВЛЕННАЯ ПОД ОКРАСКИ.

5. Пр а в и л а  х р а н е н и я  и тран с п о рти ро в ки  

EJ, Панели  след ует  х р а н и ть  в ра бо че м  по ложе ни и, меж-

ДЧ ПАНЕЛЯМИ ДОЛЖНЫ БЫТЬ СЛОЖЕНЫ ДЕРЕВЯННЫЕ ПРОК* 
ЛАДКИ ПРЯМОУГОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ. ( СМ. П. 13)

Пр о к л а д к и  под ниж нии  ряд п а н е л е й  следует у к а л - 

АЙКАТЬ по п ло тн о м у т щ а т е л ь н о  в ы ра в н е н н о м у  о С Н 0- 
I л ‘ди ю Про клад ки  всех в ы ш е л е ж а щ и х  п а н е л е й  дол­
ж ны  БЫТЬ РАСПОЛОЖЕНЫ ПО ВЕРТИКАЛИ ОДНА НАД ДРУГОЙ.

• 1 При х р а н е н и и  п ан ели  д о л ж н ы  быть рассортированы

МАРКАМ.
При перевозке п ан ели  следует ук л а д ы в а т ь  в р а б о -

|'1 ПОЛОЖЕНИИ ПРОДОЛЬНОЙ ОСЫО по НАПРАВЛЕНИЮ 
«ГИЖСИИЯ С ДЕРЕВЯННЫМИ ПРОКЛАДКАМИ СОГЛАСНО 
ПУНКТА 5.1 иол
•> 5. Все о п е р а ц и и , с в я з а н н ы е  с п о грузко й , рахП ч ^кон и

СКЛАДИРОВАНИЕМ ПАНЕЛЕЙ, ДОЛЖНЫ ПРОИЗВОДИТЬСЯ С 
ГОСДЮДЕНИЕМ МЕР, ИСКЛЮЧАЮЩИХ возможность ИХ ПОБ­

УЖДЕНИЯ.

6.  Н а г р у з к и

t  I. Пан ел и  р а з р а б о т а н ы  на расчет н bi е нагрузки ( ьез унта 

ссгственного веса п а н е л и ) 300,450,600 и 800кгс/м*. Состав 

н а гр узо к , принятых при расчете панелей, приводится ь

ТАБЛИЦЕ {.

Т а б л и ц а  1

К 14 А
Ве л и ч и н ,А НАГРУЗКИ НА ПАНЕЛИ. КГС/м2-

НАГРЧ1КИ ПК...-5ВрУТ*' ПК.,,-ч врут* ПК...-6 BpIJT ПК... -88pjjT

Ь г
U с 
ш  ?»
&&
gH
» -  =Е

§В
е в

Расчетная
БЗО

300

780

450

930

600

изо

800

£
IX
ас
ас
ЕЖ.
О
1—
О

2 г
Sc
xian
г а
Х2<~
S *
3
EL.
EC
О
cc
»—
Ui
З Г
о
<
CL

По л н а я

НОРМАТИВ»

54 0 

£4 0

&60

360

800

500

9Т0

610

Постоянная

и
ДЛИТЕЛЬНАЯ

500

200

560

260

700

400

870

Б70

к р а т к о ­

временная
40 100 100 100

Нагрузки  приняты  в соответствии  с ук а з а н и я м и  СЧи П1р б-74
В ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ 
ВЕС ПАНЕЛИ, & ЗНАМЕНАТЕЛЕ - НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОГО

веса п а н е л и . ( _
Панели под н агрузки  300 и 450 кгс/м2-разработаны  с учетом

КОЭФФИЦИЕНТА НАДЕЖНОСТИ ПО Н АЗНЛЧ ЕН И Ю ^= 0.Э5

\ М Ы .  65 000 то
Аист
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Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й

О б о з н а ч е н и е

М а р к а

Р а з м е р ы  ,  

м м

П р и в е д е н ы .

Т О Л Щ И Н А

Б Е Т О Н А ,

с м .

П а с с а  ,

к г

Р а с х о д

Н А 1 м г ,

С Т А Л И

К Г

п а н е л и
L 4

Н а т у р а л ь ­

н ы й

П р й В Е А Ш  
К  К Л А С С У  

A - I

1 . 1 4 1 - 1 .  £ 5  1 0 0 П К  6 5 . 1 8 -  8  В р П Т 6 2 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 0 3 3 S 0 4 , 9 5 1 0 , 9 9

- 0 1 П К  6 0 . 1 8  -  S В р П Т 5 9 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 0 3 1 1 5 4 , 3 4 9 , 6 2

- 0 2 П К  5 7 . 1 8 - 8 в р П Т 5 6 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 1 5 0 2 5 4 , 2 8 9 , 3 6

- о з П К  5 4 . 1 8 -  8 B p Q Т 5 3 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 1 2 8 7 5 5 , 8 0 8 , 2 4

~ * 0 4 П К  51 . 1 8  -  8 В р И Т 5 0 8 0 1 7 9  0 1 1 ,9 1 2 7 0 0 5 , 6 0 7 , 5 8

-  0 5 П К  4 8 . 1 8 -  8 В р П Т 4 7 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 1 2 5 5 0 3 ,3 0 6 , 6 8

- 0 6 П К  6 5 . 1 8 - 6 В р П Т 6 1 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 0 5 5 5 0 4 ,1 4 9 , 0 7

- 0 7 П К  6 0 . 1 8 -  Б Б р И Т 5 9 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 0 5 1 7 5 3 , 6 8 8 , 0 7

- 0 8 П К  5 7 . 1 8 - 6  В р Г а 5 6 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 1 5 0 1 5 5 , 5 9 7 , 3 4

- 0 9 П К  5 4 . 1 S -  6  В р П Т 5 5 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 1 2 8 7 5 5 , 2 0 6 , 7 8

- 1 0 П К  5 1 . 1 8 -  6  В р П Т 5 0 8 0 1 7 9 0 11 ,91 2 7 0 0 5 ,0 7 6 , 3 5

- 1 1 П К  4 8 . 1 8 ”  6  В р П Т 4 7 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 2 2 5 5 0 2 , 7 2 J-
T*

"г
о СП

- 1 * П К  6 3 . 1 8 - 4  В р П Т 6 2 8 0 1 7 9 0 1 1 ,9 0 5 5 5 0 3 ,4 7 7 , 3 6

/ист
1.141-1. 65 000 ТО



ПРОДОЛЖЕН И Е ТАБЛ. 2

0БО5Н АЧЕНИЕ
М а р к а

п а н е л и

РЛЗМ ЕРЫ , 

ММ

Приведем

толщина

бето н а ,

см.

Мас с а ,

кг

Рас хо д

н а 1м2

СТАЛИ

КГ

L %
натураль­

ный

При в еш н .
К КЛАССА 

А~1

1. 141-1.65 100 - 1Ь ПК 60.18 - 4 Ер От 5980 1790 Н, 90 3175 3, 13 6,70

- 14 ПК 57.18 - 4 М т 5680 1790 11,91 3025 2,70 5,53

- 1S ПК 5*1.18-4 M t 5580 1790 11,91___ ;__28 75 __ 2,57 5,06

-16 ПК 51.18 - 4 Врут 5080 1790 11,91 270 0 2,52 4,83

- 17 ПК 48.18 - 4 ВрЙТ 4780 1790 11,92 2550 2,50 4,70

- 18 ПК 65.18 - ЗВрНТ 6280 1790 11,90__ 3350 2,74 5,36

- 19 ПК 60.18 - 3во ПТ 5980 1790 11,90 J517 5 2,47 4,92

- 20 ПК 57.18 - ЗВрНТ 5680 1790 11,91 __30 2 5___ 2,44 4,79

- 21 ПК 54.18- ЬВрЙТ 5380 1790 11,91 2875 2,48 4,78

- 22 ПК 51.18 "  ЗВрНТ 5080 1790 <1,91 __2700___ 2,32 4,32

- 25 ПК 48.18 - ЪВрЙТ 4780 1790 _11,92 2550 2,29 4,18

1. М М .  65 200 ПК 63.15 - 8ВрЙТ 6280 1490 12,55 2950 4,80 10,98

- 01 ПК 60.15- 8ВрУТ 5980 1490 12,60 2800 4^44 9,87

- 02 ПК 57.15 - 8 ВрОТ 5680 1490 12,60 " 2675 4,54 9,51

- 05 ПК 54.15 - 8 BpfiT __БЬ 80 14 9 0 12,60 г 2525 3,81 8,24

-04 ПК 51.15 - 8ВрЦТ 5080 1490 12.,60 2400 5,66 7,72

- 05 ПК 48.15 - ВВрЦТ 4780 1490 12,63 2250 3,40 6293

- Об ПК 65.15 - 68рУ1 6280 1490 12,55 __ 2950 3,95 _ J 8,91

-07 ПК 60.15 - бВрЦТ 5980 1490 12J50 2800 3,69 8,08

-08 ПК 57.15 - 6 ВрЙТ 5680 1490 _ 12,60 2675 3,45 7,50

-09 ПК 54.15- 6 ВрЙТ 5ЪВ0 1490 17,60 2525 3,22 6,83

Аист
1 14 1 -1. 65 000  ТО 6



П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л .  2.

Об о з н а ч е н и е

М а р к а

Ра з м е р ы  , 

мм

Приведем.

ТОЛЩИНА

<
Г

“
Sc

I-
-
-
-
-

Р асход  

на 1м4,

СТАЛИ
КГ

ПАНЕЛИ L 1

б е т о н а ,

см.
н а т у р а л ь ­

ный
ПРИВЕДЕН». 
К КЛАССУ 

А- I
1. 141-1. 65 200 - ю ПК 51.15- 6Вр ПТ 5080 1490 12,60 2400 2,86 5,72

■и ПК 48.15- бВрПТ 4780 1490 12,63 2250 2, 74 5,26

-1 2 ПК 63.15- 4 Вр ЦТ 6280 1490 12,55 2950 3,33 7,30

-13 ПК 60.15- 48рЙТ 5980 1490 12,60 2800 3,16 6,75

- й ПК 57.15-4ВРНТ 5680 1490 12,60 2675 2,77 5,66

-15 ПК 54.15- 4Вр[1Т 5380 (490 12,60 2525 2,58 6,05

-16 ПК 51.15- 4 Вр ИТ 5080 1490 12,60 2400 2,62 5,10

-17 ПК 48,15- 4Вр1]Т 4780 149 0 12,63 2250 2,57 4,68
-18 ПК 63.15- 38рТ]Т 6280 1490 12,55 2950 2,56 5,20

-19 ПК 60.15-ЗВрПТ 5980 1490 12,60 £800 2,37 4,65

-10 ПК 57.15- 38РПТ 5680 1490 (2,бо 2675 2,43 4,74

-21 ПК 54.15-ЗВрПТ 5380 1490 12., 60 2525 2,34 4,43

-11 ПК 51.15 -ЗВрПТ 5080 1430 12,60 2400 2,39 4,48
-гъ ПК 48.15- ЗВрПТ 4780 1490 12,63 2250 2,37 4,30

1. 141-1.65 300 - ПК 63.12. ~ ВВрЙТ 6280 1190 11,80 2200 5, К 11,57

-01 ПК 60.(2" 8 Ml* 5980 1190 11,82 2100 4.7 8 10,53

-02 пк 57. (г - 8Врйт 5680 1190 (1,85 2000 4.42 9,66

-03 ПК 54.12.-8ВрНТ 5380 1190 11,85 1900 4,07 9,06

-04 ПК 51.12 - ВВрИТ 5080 1190 11,88 _ 1 8 0 0 ___ 3,73 8,02

-05 ПК 48.12- 8ВрНТ 4780 1190 11,92 (700 3,51 7,36

-06 ПК 63.12- ЬВрИТ 6280 1190 (1,80 2200 4,24 9;42

Лист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2

t
i

0БО5Н ЛЧЕНИЕ
М а р к а

п а н е л и

Р а з м е р ы ,

мм
Приведем».
толщина

БЕТОНА,

см.

Масса,
кг

Расход

Н A i м2,
, СТАЛИ 

КГ

L l
НАТУРАЛЬ­

НЫЙ
Приведем я
К КЛАССУ

A-I

1. 1 4М .65  300- 07 ПК 60.12- 6ВрПТ 5980 1190 11,82 210 0 4,16 9,10

- 08 ПК 57.12- 68рНТ 5680 1190 11,85 2000 3,52 7.79

- 09 ПК 54.12- 6 брЙТ 5380 1190 11,85 1900 3,37 U *
- to ПК 51.12- БВрБт 5080 1190 11,88 1800 е, 90 5,92

- 11 ПК 48.12- БВрОТ 4780 1190 11,92 1700 2,72 5,33

- 12 ПК 65.12- 4 Вр ЦТ 6280 __1190___ _11,8 0_ 2200 3,61 7,81

- 15 ПК 60.12- 4 Bp ИТ 5980 1190 11,82 2100 3,40 _ 7,12

- 14 ПК 57.12- 4 8Р ЦТ 5680 _1190 11,85 2000 2L82 5,88___

____________________ ~ 15____ ПК 54.12- 4ВрОт 5300 1190 11,85 __1900 2Х59 5,17

-• 16 _ Ж  51.12- 4 ВрЦТ 5080 1190 __ 11,88 1800 2А4 8 ___ 4,80

- 17 ПК 48.12- 4 ВрИТ 4780 1190 11,92 1700 2,55 4,91

- 18 ПК 65.12- 3 КрИТ 6280 119 0__ 2200 5̂ 5 Б__
_____________________- 19___ ПК 60.12- Ъ ВрИТ h 5980 1190 11,82 2100 2/71 5,26

- 20~ ПК 57.11- ЗБрПТ 5680 h 1190 11,85 2000 2,39 ~4,7Ь
- 2.1 ПК 54.11- ЗБрИТ 5580 1190 11,85_ 1900  ̂ 2,43____ " 4/75

- n ПК 51.11- ЗВрПТ 5080 1190 __11,88___ _ _1 8 0 0 _ Г ^ 35 4,4 В _

- 23 ПК 48.12- ЗВрПТ 4780 1190 _ J1,92 1700 2,42 4,54

1.14i -&S  400 - ПК 83.10- вВрОТ 6280 990 11,72 1825 5,17 Н.75

- 01 ПК 60.10- 88РЦТ 5980 990 11,72 1725 4.77 10̂ 51

- 02 ПК 57.10- 8Бр1]Т _56В0_ ___ 990__ 11х75 1650 4,74 10,32
- 05 пк 54.10- ег-рпт 5380 990 11,75 1575 4,оо 8,54

1.141-1.65
Лист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 2

О б о з н а ч е н и е
М а р к а

Р а з м е р  ы 7 
мм

[Приведено

ТОЛЩИНА
М А ССА;

КГ

Р а с х о д  с т а л и  
н а  1м2, КГ

П А Н  Е Л И
L 1

БЕТОНА,

СМ
Натураль­

ный
При вед ем
К КЛАССУ 

Л-1
1. 1 4 (4 .6 5  400 -  04 ПК 51.10 -  8 вР уг 5080 990 11, 78 1475 5, 91 8,18

-  05 ПК 48.10“ 8 ВрНТ 4180 990 И, 80 1400 3,65 7,38

-  06 ПК 6.110 “ 6 ВрИТ 6280 990 11,7?. 1825 4,27 9,60

-  07 ПК 60.10 -  6 ВрИТ 5980 990 11, 72 1715 4,17 9,22

-  08 ПК 57.10- 6Вр|]Т 5600 990 И,75 1650 3,66 7,90

-  09 ПК 54.10 -  6 P PIJT 5500 990 11,75 1575 3,51 6,92

-  ю ПК 51.10 -  SBpilT 5080 990 . « У » 1475 5,38 6,98

-  11 ПК 45.10 -  6 ВрПГ 4780 990 1480 3,00 5.92

-  12 ПК 63.10 -  4 ВрИТ 62.00 998

___

11,72 1815 3.52 7,67

-  13 ПК 60.10 -  4 БрНТ 5300 990 11,72___ 1725 5,76 6,85

-  14 НК 5X10 -  4 ВрИГ 5680 330 11//S 1650 ?,91 6,0 7

-  15 ПК 54.10- 4 БрПТ _,_5380_ _ 990___ 11/75 1575 1,62 5^55

-  16 ПК 51.10- 4 БрИГ 5080 990 ■и, I S ___ (475 __ 2,72 5,18

-  17 ПК 48.10- 4 ВрПГ 4780 090 11,80 (4 СО 2,65 4,87

-  18 ПК 63.10 -  ъ ЕрЦТ 6280 С90 11,72 1825 2,69 5,41

-  13 ПК_6_0.1_0_-‘_Ъ Ср1]Т_ 5980 990 _ 11,72___ 1725 2,55 4,98

-  20 ПК 57.10 -  3 В^НТ 5680 990 11,75 J 650 2,62 _ 5l 09___

- 21 ПК 54.10 -  ЗВр'пТ 5580 990 11,75 1575 2,51 4,68

-  п ПК 51.10 -  ЗВрЦТ 5080 990___ 11,73 1475 2,56 __ 4(75

-  23 ПК 48.10 -  ЗБрПТ 4700 990 11, ВО 1400 2,65 4,67

1.141-1.65 GOO ТО
дни.

9



свежеот Формованный  
и отви бри ро в ан н ы и

Т а б л и ц а  Ъ

8. Н о м е н к л а т у р а  п а н е л е й  с ус и л е н н ы м и  т о р ц а м и .

М а р к а
Приверни

толщина

БЕТОНАМ

Масса,
Расход стали на 

\ мг, кг.

п а н е л и КГ
НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИВЕДЕНН 
К КЛАССУ 

A-S

ПК 65.18-8ВрИТ-а 12,10 5400 4,93 10,99

пк 60.18-SВрйт-а 12,10 5750 4,34 9,62

ПК 57,18-8 ВР ЦТ-а 12,12 3075 4,28 9,Ь6~ ’

ПК 54.18-8ВрЦТ-а 12,14 2925 3,80 8,2.4

ПК Б1.18-Б Вр Н Т- а 12,15 2775 3,60 7,58

ПК 48.18-8Вр|]Т-а 12,20 2600 3,30 6,68

ПК 65.18- 6 Вр ЦТ-а 12,10 3400 4,14 н I о l -
1

ПК 60.18-6 ВрИТ-а 12,10 3250 3,68 8,07

ПК 57.(8- б врIJТ-сх 12,12 5075 3,39 7,34

ПК 5^.18- 6 8р ЦТ-а 12,14 2925 3,20 6,78

ПК 51.18- 8 ВрЦТ-а 12,15 2775 6,35

ПК 48.18-68рГ|7-а 12,20 2600 2,72 5,26

ПК 65.18- А ВрОт-а 12,10 3400 __ 3,47 7,35

ПК 60.18-4 8рПТ-а 12,10 3250 3,13 6,70

t. 141-4. 65 ооо то



М а р к а
Пр и в е д е м н

т о л щ и н а

БЕТОНАДМ

М а с с а ,
Р а с х о д  п а л и  н а  

1 м 4,  к г .

п а н е л и
к г

НАТУРАЛЬ­
НЫЙ

ПРИВЕДЕНА 
К КЛАУСУ

П К  5 7 . 1 8 -  4 В р Н Т - а 12,12 3075 1 ,  7 0 5,53

П К  54.18 - к Вр йт- а 1 ^ , 1 4 2925 2, 57 5 , 0 6

ПК 51.1В ~ А ВР Пт-а 12,15 2775 2 , 5 2 4,83

ПК 48,18- 4 Вр НТ-а 1 2 , 2 0 2600 2,50 4,70

ПК 6 5 . 1 8 -  38Р МТ-а 1 2 , ( 0 3 40 0 2 , 7 4 5, 36

ПК 60,18 -  5ВР[|Т-а 12., 10 5250 2 , 4 7 4, 92
ПК 57.18 ~ 5ВрНТ-а 1 1 , 1 1 5075 2 , 4 4 4,79

ПК 5 4 . 1 8 -  5ВР ЦТ -а 12,14 1 9 1 5 1 , 4 8 4,78
ПК 51.18 - ЬВрПТ-а^ 12,15 1 7 7 5 2,32 4,32

ПК 48.18 -  3 ВрНТ-а 1 1 , 1 0 2 6 0 0 2,29 4 , 1 8
ПК 65.15- 8ВрЙТ-а 1 1 , 4 5 1 9 7 5 4,80 1 0 , 9 8

ПК б 0 . 1 5 - 8 В р Ц Т ~ а 12,77 2850 4,44 9 , 8 7
ПК 57.15 -  ВВрНТ-а 1 2,8 0 1 7 0 0 А , 5 4 9,51

П К  -  8Бр ЦТ-а 11,81 2 5 7 5 3 ,8 1 8,24

ПК 51.15 -  8 В р ПТ -а 1 2 , 8 5 1 9 2 5 3 , 6 6 7 , 7 2

ПК 48.15-8&p7lT-a 1 1 , 9 0 2300 з,4о 6 ,9 3
ПК 65.15- 6ВрПт-а 12,75 2975 5 , 9 5 8 ,9 1
ПК 60.15- 6ВРПТ-а 12,77 2850 3 , 6 9 8,08

ПК 57.15- 6 ВрМТ-а. 12,80 2700 3 , 4 5 7 , 5 0

П К  5 4 . 1 5 -  6 ВР ПТ - а 1 1 , 8 2 1575 3 , 2 2 6 , 8 3

ПК 51.15- 6 ВрПТ-а. 1 2 , 8 5 2925 2,86 5 , 7 2

П Р О Д О Л Ж Е Н И Е  Т А Б Л . 5

М А Р К А  

ПА Н ЕЛИ

ПК 48.15 - 6 BpjjT-a 

~ПК 63. (5 -4  ВР НТ-сГ 

ПК 60.15~ 4 ВрПТ-а 

ПК 57,15- АВрЙТ-а 

~ШС~5А. /5 - 4 Sp r̂ t̂ 

ПК 51.15- Пр  jjT-g 

ПК 48. <5 -  A 6Pjj Т-а 

ПК 6 3 1 5 -ЗВрЦТ-а. 

ПК ВО.15 — 3 Вр Л Т-а 

ПК 57.15 ~ 3 BpjjT-a 

ПК 54.15 -З В РНТ-а 

ПК 51.15-5BpjjT-a 

ПК Дв. 15 -ЬВрПТ-а 

ПК 65.12 -8  ВрНТ-а 

ПК 60.12: -8ВрМТ-а 

Ю Г 57.f2. -8  8p ОТ а 

~ПК 54.12 - б'бррТ-а 

ПК 5t. 1£ ~8 Вр [1Т-а 

ПК 48.12 -8  Bp[lT~a 

ПК 6sTl2 ^ 6 bpTha 
ПК 60.12-бВрВТ-а

Приведем  Ма с с а , 

толщ ина
бетона,см кг

Р а с х о д  стали  на

1м2; кг.

натураль- при веден н. 
НЫЙ К класса 

___ _________ A - I
12., 90______

12/п
12,80

12,85

12,90

12,75

12,90

12,00

12.05

12.07

12.08 

12,12 

12,15 

12,00
12.05

2500

ш Г

2850

2700

~2575

2425

2500

2975

12,77 2850 2,57

12,Ь0 2700 2,43

12,82 1575 2,5А

12,83 1А25 2,39
2500 

2250 

2150 

”2050 

(950 

1825 

17 25

~ ш Т

2150

2,74

3,зТ

5,16

2,77

2,62

2,56

-1±$L

A i L
4 /7 8

Т 42

4 , 0 7
5 , 7 5

Л 51
А, 24 

4,16

5,26

Т м

а К
5,66

5.05

5.10

w
5,20

4.65 

4t 74 ~ 

]4ДЗ 

4,48 

4,30 

11,57 

10,55

9.66

9.06

8,02

Тьь"

“ 9,4 г
9.10

1141-1.65 OOOTO
Аист



М а р к а
Приведен** 

ТОЛЩИНА 

БЕТОНА,СМ

Масса,
Расход 
1 м2, кг

СТАЛИ мл

п а н е л и кг
НАТИРАЛА
к ы и

ПРИЕЕДГМН
К КЛАССУ

/л-1

ПК 57.(2- С Вр Г|Т-в 12,07 2050 3,52 7,70

ПК 64.12- 6 Вр ИТ-а 12,08 1950 3,37 7,35

ПК 51.12- 6 ВрМГ-а 12,12 1825 2,00 5,92

ПК 48.12" 6 8рНТ-а 12,15 1725 2,72 5,33

пк 6J.12- АвРбТ-а 12,00 2250 3,61 7,81

ПК $0.12- 48РИТ-а 12,05 9150 МО 7,12

ПК 57.12- 4ВР[1Т-а 12,07 2050 2,82

ПК 54.12- 4ВрМТ-а 12,08 1950 2,59 __5J7____

ПК 51.12- 4 ВР НТ-а 12,12 1825 г,ч& __4,80___

ПК 48.12- 4 ВрЦТ-а 12,15 1725 2,55 4^51

ПК 63.12- ЗВр[1Т-а 12,00 2250 2,79 5,56

ПК 60.12- ЗВрЙТ-q 12,05 2150 2,71 5,26

ПК 57.12- ЗВрПт-а 12,07 2050 2,39 _ v ? _
ПК 54.12- ЗВрНТ-а 12,08 1950 2,43 y s

ПК 51.12- ЗВрУТ-а 12,12 1825 2,35 4,45

ПК 48.12- ЗВрОт-а 12,15 1725 2.421 А, Й

ПК 65.10- 8 ВрМТ-а 11,95 1850 5,17 11,75

ПК 60.10- 8Вр[1Т-а 11,96 1775 4,77 10у51

ПК 57.10- 8ВрКТ-а 11,98 1675 4,74 10^2

ПК 54.10- 8 ВрЙТ-а 12,00 1600 4,00 > У Л 1

П РО ДО ЛЖЕ НИЕ  Т А Б Л . З

М а р к а

п а н е л и

Приведенн Масса, 

толщи НА 
БЕТОНА,СМ КГ

ПК 5UQ-8BpijT-a 

НК 48.10- flftpHT-ft 

ПК 6Ъ. Ю-вВрПТ-Q 

ПК 60.10- бВрПТ-а 

ПК 57.10- бВрПГ-а 

ПК 04,10-6BP[lT-fl 
ПК 51,10 - СВрМТ-а 

ПК 48.10 - БВрПТ-а 

ПК 63.ifl-4 6Pl]T-g 

ПК S0,10-АВРЦТ-сх 

ПК 57. 10 - 4Вр ЙТ-а 

ПК SH.10 ВрЙТ-а 

ПК 51.10- 4 ВРПт-а 

ПК 48.Ю~4 ВрПТ-а 

ПКбМО-гВрО̂ сГ

пк ео.ю-гВррт-а 

ПК 57,10- ЗВррТ-а 

ПК 54.10 -bBpljTd 

ПК 51,10 -ЬВрПТ-а 

ПК 48.10 -ЗЕруТ-а

12,0*1

12,05

11.93

11.96 

Щ98_ 

12 , 0 0

12.04

12.05

11.93

11,%

11.98

12,00

12.04

12.05 

Н/Э3~

11.96

11.98

12,00
12.04

12.05

1525

т е

т о
1175 

1575 

1600 

152.5 

14 20 

1850 

1715 

1675 

1600 

1525 

1425 

1850 

r m

1515

1600

1525

1425

Р а с х о д  с т а л и  н а  
1мг, кг.

МАТУ РАЛЬ |ПРИВЕДЕН». 
НЫИ К КЛАССУ

5,91

3.65 

А,V

A l l

А 6!
Ъ,Ъ2

_3,3й_

М °_
JS,52_

3,26

2,97

2,82

2,72

2.65 

2~69̂

2.55 

2,62 

2,51

2.56

2.65

8,18

7,38

9,60

9,22

7,90̂

6.92

6.98

5.92 

7,6? 

6,85 

6,04 

5,55 

5,18

4.87

JVtL
4.98 

5,09 

4,68 

4/75

4.87

U 4 M C S  О О О  Т О
Лист
а



9. В е л и ч и н а  р а с ч е т н о г о  п р о г и б а .
Т аблица  4.

'

М АРКА 
ПАНЕЛИ

Расчетн.

ПРОЛЕТ

Lo, мм

Расчетный 
прогиб от, 
постоянной
И ДЛИТЕЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ,СМ.

М а р к а

п а н е л и

Расчет^

ПРОЛЕТ
L o,mm

Расчетный 
прогиб от 
постоянной 
иалительи
ндгрузкмт

М а р к а

п а н е л и

Расчетн.

пролет

Ц м м

Расчетный 
прогиб от 
постоянной
ИАЛИТЕЛЬИ.
ЙАГРЯЗКИ£М

М А РКА  
ПАН ЕЛИ

Расчетн.
пролет

Lo,mm

Влсчстный
ПРОГИБ ОТ
постоянной
ИАЛИТЕЛЬН.
НАГРУ5КИ/М

ПК 63.18 - 8ВрИТ 6200 1,11 ПК 63,15-8Вр0т 6200 1,56 ПК 65,12-8 ВрЙТ 6200 1,82 ПК 63.10-ВВрЙТ 6200 1,67

ПК 60,18-8БрЦТ 5900 1,45 ПК $0.15-86,01 5900 1,41 ПК 60.12-бВрИт 5900 1,35 ГТК 60.10-8ВрТ}т 5900 1,45
ПК 57. 18-8ВрЦТ 5600 0,87 ПК 57.15-8В,ПТ 5600 0,91 ПК 57.12-8ВРЙТ 5600 0,95 ПК 57.10-вВрЙТ 5600 о, as

ПК 54.1в ~8ВрПТ 5300 0,63 ПК 54.15-8ВрЙТ 5300 0,62 ПК 54.12-8Вр0т ,5300 0,60 ПК 54.10-8ВрЕт 5300 0,72
ПК 51.18~8&РЙТ 5000 0,50 ПК 51.15-8ВРПт 5000 0,54 ПК 51.12-8В,ЙТ 5000 0,45 ПК 51.10-8ВРПТ 5000 0,41

ПК 48.18-8ВРЙТ 4700 0,57 ПК 48.15-ВВрЙТ 4700 0,45 ПК 4R12-8BPQT 4700 0,34 ПК 48-10-8ВРИт 4700 0,62
ПК 65.18- 6ВрЦТ 6200 1,53 ПК 65.15-бВрПТ 6200 4,22 ПК 65.12-6Вр1т 6200 1,10 ПК 63.10-6ВрЙТ 6200 1,48
ПК 60.18-6 ВрЦТ 5900 1,48 ПК 60.15- 6Вр!т 5900 0,98 ПК 60.12-6ВрЦ.Т 5900 1,09 ПК 60.10- 6ВрПт 5900 0,8$

ПК 57.18 ~ 6 ВрЙТ 5600 0,76 ПК 57,15-6ВрЦТ 5600 0,60 ПК 5712-6BpttT 5600 0(95 ПК 57.10- 6ВрЙТ 5600 0,81
ПК 54.18-6 ВрЦТ 5500 0,67 ПК 54.15-6ВрЦТ 5300 0,55 ПК 54.14- бВрПТ 5300 0,60 ПК 54.10-бВрПТ 5500 0,52
ПК 51.18- 6 ВрЦТ 5000 0,50 ПК 51.15-6ВрЦТ 5000 0,45 ПК 51.12-6 ВрЙТ 5000 0,45 ПК 51.10-6ВрЙТ 5000 0,41
ПК 48.18- 6ВрЦТ 4700 0,35 ПК 48.15- 6ВрНТ 4700 0,33 ПК 48.12-6 ВрЦТ 4700 0,54 ПК 48.10-6ВрЦТ 4700 0,36
ПК 63.18 “ 4 BpUT 6200 1,00 ПК 63.15-4 ВрЦТ 6200 0,85 ПК 65.12-4 ВрОт 6200 0,87 ПК 63.10-4ВрЙТ 6200 0,91

ПК 60.18 - 4 ВрЙТ 5900 0;8Е ПК 60.15-4 ВрЙТ 5900 0,60 ПК 60,12-4ВрЙТ 5900 0,69 ПК 60.10-4 ВрЦТ 5900 0,68

ПК 57.18-4 ВРПт 5600 0,54 ПК 57,15- 4 Bplr 5600 0,51 ПК 57.12-4ВрЦТ 5600 0,50 ПК 57.10-4ВрЦТ 5600 0,4!
ПК ЪН. 18-4 ВрЦТ 5500 0,39 ПК 54.15-4 ВрЙТ 5300 о,4о ПК 54.14-4ВрБт 5300 0,40 ПК 54.10-4ВрЙТ 5300 0,44
ПК 51.18 - 4 ВрЦТ 5000 0,33 ПК 51.15-4 ВрОт 5000 0,33 ПК 51.12-4 ВрЦТ 5000 0,32 ПК 51.10- 4ВрПт 5000 0,55
ПК 48,18-4 ВрЦТ 4700 0,27 ПК 48.15-4 ВрЦТ 4700 0,77 ПК 48.12-4ВрЦТ 4700 0,44 ПК 48.10- 4ВрЙТ 4700 0,38
ПК 65.18- ЗВрЦТ 6200 0,76 ПК 63.15- ЗВрЦТ 6200 0,73 ПК 63.12-ЗВрЦТ 6200 0,73 ПК 63.10- ЗВрЦТ 6200 0,77
ПК 60.18- 3ВрЙТ 5900 0,63 ПК 60.15-ЗВрЦТ 5900 0,66 ПК 60.12-ЗВрЦТ 5900 0,66 ПК 60.10-ЗВрЦТ 5900 0,66
ПК 57,18-3ВрЦТ 5600 0,50 ПК 57,15- ЗМТ 5600 0,50 ПК 57.12-3ВрЦТ 5600 0,50 ПК 57.(0- ЗВрЦТ 5600 0,41
ПК 54.18-ЗВрЦТ 5500 0,42 ПК 54.15-ЗВрЙТ 5300 0,40 ПК 54.12-3ВрЙТ 5500 0,4 0 ПК 54,10-ЗВрЦТ 5300 0

ПК 51.18- 5ВрЦТ 5000 о,зз ПК 51.15-ЗВрЦТ 5000 0,30 ПК 51.12-3 ВрЙТ 5000 0,30 ПК 5М0-ЗВрЦТ 5000 0

ПК 48.18- ЗВрЦТ 4700 0,74 ПК 48.15-3Bf.flT 4700 0,24 ПК 48.12-ЗВрЦТ 4700 0,44 ПК 4810- 5ВрЙТ 4700 0 J

Аист
1 141-1.65 000  ТО



Сх е м а  on и ран  ия
ю Д а н н ы е

и ЗАГРУЖЕНИЯ ПРИ ИСПЫТАНИИ
АЛЯ  И С П Ы Т АН И И

Т а б л ь щ а Б

Расчетные продеты, площади загруж ения при испытании панелей

М а р к а
п а н е л и

Расчетн

ПРОЛЕТ 
Lo, ММ

Площадь

загружен
МхМ

М а р к а
п а н е л и

Расчетн.
пролет
и,мм

Площадь 
загружен, 

м м
ПК 63.18 - 8Вр|Т 6200 6,2* 1,70 ПК 63,15- 8 ЬрЦТ 6200 6,2*1,46

ПК 60.18 -8Вр1т 5900 5,9*1,76 ПК 60.15-8 ВрПТ 5900 5,9.1,46
ПК 57.18 -8Вр1т 5600 5,6» 1,76 ПК 57.15-8 Вр Пт 5600 5,6*1,46

ПК 54.18 -ВВрОт 5300 5,ЗМ,76 ПК 54.15-8Врйт 5300 5,3*1,46
ПК 51.18 - 8 ВрНТ 5000 5,0x1,76 ПК 51.15-& ВР1т 5000 5,0*1,46
ПК. 48.18 -  86рЦТ 4700 4,7*1,76 ПК 48.13-8 Врйт 4700 4,7* 1,46
ПК 65.18 -  6ВрПт 6200 6,1 «1,76 ПК 63.15-6 Врйт 6200 6,2*1,46
ПК 60.18 - 6Вр|1 5900 5,94,76 ПК 60.15- 6 ВрЙТ 5900 $9*1,46

ПК 57.18 - 6 ВРИТ 5600 5,6* 1,76 ПК 57.15- 6 ВрЙТ 5600 5,6x1,46

ПК 54.18 - 6Врйт 5300 5,3*1.76 ПК 54.15- 6 ВрЙТ 5300 5,3*1,46

ПК 51.1S-6 5000 5,0*1,76 ПК 51.15' 6 ВрЙТ 5000 $0*1,46

ПК 48.48-6 Врйт 4700 4,7* 1,76 ПК 48.15 -6  ВрЙТ 4700 4,7*1,46
ПК 63.18- 4 8рДт 6200 6,2*1,76 ПК 63.15- 4 ВрПТ 6200 6,2*1,46
ПК 60,18-4 БРЦТ 5900 5,9x1,76 ПК 60.15- 4 Врйт 5900 5,9*1,46
ПК 57.18- и Врйт 5600 5,6*1,76 ПК 57.15- 4 ВрПТ 5600 5,6*1,46

ПК 5*1.18-4 BpffT 5300 5,3*1,76 ПК 54.15- 4 ВрЦТ 5300 5,3*1,46
ПК 51.18-4 ВрПТ 5000 5,0* 1,76 ПК 51.15- 4 ВрПТ 5000 5,0*1,46

ПК 48,18- 4 Вр|т 4700 4,7* 1,76 ПК 48.15- АВрЙТ 4700 4,7*1,46
ПК 83.18-3 ВрПТ 6200 6,2* 1,76 ПК 63.15- 3 ВрЙТ 6200 6,4*1,46
ПК 60.18-3 ВР ЦТ 5900 5,9 * 1,76 ПК 60.15- Ъ Вр ПТ 5900 5,9*1,46

ПК 57.18-3 ВрНТ 5600 5,6*1,76 ПК 57.15- ЗВрДт 5600 5,6*1,46
ПК 54.18-3 BpllT 5300 5,3 * 1,76 ПК 54.15-3Врйт 5300 5,3*1,46
ПК 51.18-3 Врйт 5000 5,0*1,76 ПК 51.15- ЗВрЦТ 5000 5,0*1,46
ПК 48.18-3 ВрДт 4700 4,7* 1,76 ПК 48.15- з Врйт 4700 4,7> 1,46

Расчетные пролеты, площади загружения при испытании ПАНЕЛЕЙ

Ма р к а

панели

Расчетн. 
пролет 
U , мм

Площадь
загружен

м*м

Ма р к а
ПАНЕЛИ

Расчетн 
пролет 
и ,  мм

Площадь
загружен,

м*м

ПК 63.12- 8 BpflT 6200 6,2*1,16 ПК 63-10 - 8 Врйт 6200 6,2* 0,96

ПК 60.12- 8 ВрПТ 5900 5,9*1,16 ПК 6010 -8  Врут 5900 5,9*0,96
ПК 57.12- 0 брПт 5600 5,6*1,16 ПК 57.10- 8 Врйт 5600 5,6 х 0,96

ПК 54.12- 8 ВрНТ 5300 5,3*1,16 ПК 54.10-8 ВрНТ 5300, 5,3x0,96
ПК 51.12- 8ВрДТ 5000 5,0*1,16 ПК 51.10 ~ 8 Врйт 5000 5,0 х 0,96

ПК 48.12- 8 Врйт 4700 4,7*1,16 ПК 48.10 " 8BpflT 4700 4,7х $96

ПК 63.12- 6 ВрЦт 6200 6,2*1,16 ПК 63.10-6 Вр От 6200 6,2*0,96
ПК 60.12 "6  ВрЙТ 5900 5,9x1,16 ПК 60.10- 6 Врйт 5900 5,9* 0,96
ПК 57.12- 6 ВрПТ 5600 5,6*1,16 ПК 57.10*" 6 ВрЙТ 5600 5,6*0,96

ПК 54.12- 6 ВрЙТ 5300 5,5*1,16 ПК 54.10- 6ВрЙТ 5300 5,3*0,96

ПК 51.12.- 6 ВрЙТ 5000 5,0*1,16 ПК 51.10- 6 ВрЦт 5000 5,0 х 0,96

ПК 48.12- 6 ВрНТ 4700 4,7*1,16 ПК 48.10- 6Врйт 4700 4.7*0,96

ПК 63.12- 4 Врйт 6200 6,2*1,16 ПК 63.10- 4Врйт 6200 6,2x0,96
ПК 60.12" 4 Врйт 5900 5,9* 1,16 ПК 60.10- 4ВрПТ 5900 5,9 * 0,96
ПК 57.12- 4 Вр1т 5600 5,6*1,16 ПК 57.10-4ВрГ]Т 5600 5,6*0,96

ПК 54.12- 4 Врйт 5300 5,3x1,16 ПК 54.10- 4 ВрЦт 5300 5,3x0,96
ПК 51.12- 4 Врйт 5000 5,0*1,16 ПК 51.10- 4 Врйт 5000 5,0x0,96

ПК 48.12- 4 ВрЦт 4700 4,7*1,16 пк 48.10- 4 БрШ 4700 4,7*0,96

ПК 63.12- ЗВрЦТ 6200 6,2*1,16 ПК 65.10- 5 Врйт 6200 6,2x0,96
ПК 60.12- ЗВрЦТ 5900 5,9*1,16 ПК 60.10'- з Врйт 5900 5,9*0,96
ПК 57.12- 3 Врйт 5600 5,6*1,16 ПК 57.10- ЗБрНТ 5600 5,6*0,96
ПК 54.12- ЗВрйт 5300 5,3*1,16 ПК 54.10- ЗВрЙТ 5500 5,3x0,%
ПК 51.12- 3 Врйт 5000 $0*1,16 ПК 51.10- ЗВрЙТ 5000 5,0*0,96
ПК 48.12- ЗВрЦТ 4700 4,7x1,16 ПК 48.10- ЗВрЙТ 4700 4,7*0,96

1. M i -  1. 65 00 0 ТО
Аисг
14



П р о в е р к а

М а р к а

п а н е л и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИ­
ЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
ПО ГОСТ 8529-77

Ве л и ч и н а  ра зр уш а ю щ е й  

н агрузк и  - CJ,,кгс/м*

Н е к у ч е .сть продольной рас- 
ТЯНЧТОИ АРМАТУРЫ ДО НАСТУП­
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА­
ТОЙ зоны с и ,  4

ПРИ КОТОРОЙ

панели призна­

ются годными

ПРИ КОТОРОЙ 

ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­

ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ
1.Разрь)в продольной растя­

нутой АРМАТУРЫ. С И ,6 
2 Раздробление бетона сжатой 

зоны до наступления теку-. 
УЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ растянутой 
арматуры  С* 1,6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63.18-8ВрИТ 

ПК 80.18-8 ВрВт 
ПК 57.18-8ВрУТ 

ПК 5 4,18*8 ВрДО 

ПК 51.18*8ВрЦТ 
ПК 4 8,18*8 Вр|Т

>1618 >1319 <1618, НО? 1375

1,6 >1850 >1551 <1850,И0?1573

ПК 63,18" 6BpST 
ПК 6018*6ВрНТ 

ПК 57.13-б Врут
ПК 5Ш8-бВриТ 

ПК 51.18-бВрИт 

ПК 48.18* 6 ВрЙТ

l.'l >1331 >1052 <1331 ,М0?1131

1,6 >1322 >1225 < 1522,Н0>1294

ПК 63.18-4 ВрВт 

ПК бО.т-АВрит 

ПК 57.18-АВрОт 

ПК 5Ч.18-48рЕт 
ПК 51.18-АВрВТ 
ПК А8.18"̂ ВрВТ

>1117 >  810 <1117 ,Н0И49

1,6 >1277 >  978 < 1277 ,Н0>1085

ПК 63.18*ЗВр|Т 

ПК 60.18-3Врут 
ПК 57.18-ЬВрВт 

ПК 5У8*ЗВр1т 

ПК 5U8-MT 
ПК А8.18*ЗВрПт

U > 905 >  601| < 903,Н0*767

1,6 >1052 > пъъ <1032 ,Н0>877

Т а б л и ц а  б

п р о ч н о с т и .

М а р к а

п а н е л и

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИЧИ­
НА КОЭФФИЦИЕНТА С 
ПО ГОСТ 8829-77

Величина ра зруш аю щ ей

НАГРУЗКИ - C J , , к г с / м 2-

^Текучесть продольной рас­
тянутой АРМАТУРЫ Д О НАСТУП­
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА­
ТОЙ ЗОНЫ С= 1,4

ПРИ КОТОРОЙ 

ПАНЕЛИ ПРИЗНА­

ЮТСЯ г о д н ы м и

при которой 

ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­

ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ
1.Разрыв  продольной растя-

НУТОИ АРМАТУРЫ С - 1 , 6  ,
г. Раздробление, бетона сжатой 

ЗОНЫ АО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ; 
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ 
АРМАТУРЫ 0 1 ,6

С УЧЕТОМ 

СОБСТВ 
ВЕСА 
ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ­

ТОМ СОБСТ 
ВЕСА 

ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА ПАНЕЛИ

П К  63,15- 8 ВрЦТ 

П К  60.15-8 ВрЙТ 
П К  57.i5-08plT 

П К  54.15-8  ВрУТ 

П К  51.15-8 ВрЙТ 
П К  4815* 8 В рУТ

1 , 4 >1625 >1310 <1625,Н0>1380

1,6 >1857 >1543 <1857 ,НО >1579

ПК 65.15- 6 8р1]Т 
ЛК 60.15-68р!Т 
ПК 5715- бВрНТ 
ПК 5415- 6»р1т 
ПК 51.15- 6Вр|1 
ПК G ВрЙТ

1 Л > Ш 8 >  1024 <1338,Н0>1138

1,6 >/528 >1214 <1528,Н0Ж38

HIN *1 о ,П

ПК 63*1 i -  4 ВрЙТ 
ПК 60/э' A B p fT  
ПК 5X15- 4 B p l T  
ПК 54.15-4  ВрЙТ 
П К  S t  15 - 4  ВрУТ 
ПК 4 8 Г х  4 BpliT

>1123 >  809 <1123 ,Н0>955

1,6 >1283 >  969 <1283,НО £1090

ПК 63(5- 38# 
ПК 60.15 “  ЗврЦТ 
ПК 57.15 ‘  ЗВрР 
ПК Ъ ЗВрКТ 
ПК 5 - З В р Р  
ПК 4 -зврйт

1,4 >  906 >591 <906 ^0^790

1 , 6 >1035 >720 <1035,МО>«80

Ш .
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ПРОДОЛЖЕНИЕ 7АБЛ.6

М а р к а

ПАНЕЛИ

ВИДЫ РАЗРУШЕНИЙ и ВЕЛИ­
ЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С
по ГОСТ 8829-77

В е л и ч и н а  разруш аю щ ей

НАГРУЗКИ -  ^  КГС/м*

М а р к а

ПАНЕЛИ

Виды РАЗРУШЕНИЙ И ВЕЛИЧИ­
НА КОЭФФИЦИЕНТА с
ПО ГОСТ 8829-77

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  
НАГРУЗКИ - с^кгс/м г

1-Текучесть продольной р а с ­
тянутой АРМАТУРЫ ДО НАСТУП­
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯСЖА- 
ТОИ ЗОНЫ С=1,4

ПРИ КОТОРОЙ 

ПАНЕЛИ ПРИЗНА­

ЮТСЯ годными

ПРИ КОТОРОЙ 

ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­

ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

1. Текуч есть продольной рас­
тянутой АРМАТУРЫ ДО НАСТУП­
ЛЕНИЯ РАЗДРОБЛЕНИЯ СЖА­
ТОЙ зоны  с=1,4

ПРИ которой 

ПАНЕЛИ призна­

ются ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОЙ 

ТРЕБУЕТСЯ ПОВ­
ТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

1, Разры в  продольной растя- 
нутой а р м а т у р ы  с  = 1,6

2. Раздробление бетона сжатой
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ", 
ЧЕСТИ ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОМ 
АРМАТУРЫ С - 1,6

1. Разры в  продольной растя-
НУТОЙ АРМАТУРЫ С -1,6

2. Раздробление бетона сжатой
ЗОНЫ ДО НАСТУПЛЕНИЯ ТЕКУ­
ЧЕСТИ продольной растяну­
той АРМАТУРЫ С 4,6

С УЧЕТОМ 
СОБСТВ. 
ВЕСА 
ПАНЕЛИ

ЭАВЫЧЕШ
СОБСТВ.

ВЕСА
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО 

ВЕСА ПАНЕЛИ

с учетом

СОБСТВ
БЕСА

ПАНЕЛИ

ЗА ВЫЧЕ­
ТОМ СОБСТ 
ВЕСА 
ПАНЕЛИ

С УЧЕТОМ 

СОБСТВЕННОГО 
ВЕСА ПАНЕЛИ

ПК 63.12-8 6р1т 
ПК 60.(1-8ВрЯт 
ПК Б7.12-8ВрИт 
ПК 54.12-8 ВрЦт 
ПК 51.12-8ВД 
ПК 48.12-8ВрЦт

1,4 >1537 >1339 < 1637, НС 1391
ПК 63.10-8 ВрПт 
ПК 60.Ю-8ВРНТ 

ПК 57.10-8ВРуг 
ПК 54.10*8ВрБт 
ПК 51.10-ВВрШ 
ПК 48.10-8Вр[1Т

1,4 >1646 >1349 <1646 ,НО 1400

1,6 >1870 > 1571 <1870 ,Н0 1590 1,6 > 1880 >(583 <1880 ,Н01600

ПК 63.12-ббрЦт 
ПК б0.12-6ВР11Т 
ПК 57.12~6Вр1Т 
ПК 5М2-6ВРШ 
ПК 5U2-6BplT 
ПК 48.12-бВРИТ

>1049 <1347 ,Но((44
ПК 63.10- 6 ВрЙт 
ПК 60.10* бВрПт 
ПК 57.10-бВрНТ 
ПК 5Ц.10- бВрЙТ 
ПК 51.10-бВрПТ 
ПК 48.10-6ВрЙТ

1.4 >1352 >1055 <1352 ,Н01150

1.6 >1540 >1147 <1540 ,№ (308 1,6 ^1546 >1251 <1548 ,Н0 1315

ПК 63.12-̂ ВрЦТ 

ПК 60.12-4 №  
ЛК 57.12-4 Bpll 
ПК 5M2-4BplT 

ПК 51.12-4Вр1т 
ПК 48.12-4ВрУт

1.4 >1130 >  832 <1130,Нс 961
ПК 63.10-4 ВрВт
пк 60.Ю-4 ВрЦт
ПК 57. Ш'4ВрЦТ 
ПК 5410"4 ВрУТ 
ПК 51.10-4 ВрЙТ 

ПК 48.10- 4 ВрЦТ

1,4 51140 > 843 <1140,НО 969

U > т о > т < 1230 ,НЬ 1098 1,6 >1301 >1004 <1301 уН0 1105

ПК 63.12*ЗВрЖ 
ПК 60.12-3Врут 
ПК 57.12-ЗВрЙт 
ПК 54,f2-3BpI|T 

ПК 5U2'38p|t 

ПК 4&1ИВДТ

1,k > 91*5 >  615 < 913, Hi! 776
ПК 63.10- ЗВрВТ 
ПК 60,10-ЗВр»Т 

ПК 57.10- ЗВрЙТ 
ПК 5410-ЗВрПт 
ПК SU6-38p9T 
ПКАВ.Ю-ЗВрДТ

1,4 >  9)8 >  621 <918 ,НО 780

16 >1043 >  745 <1093, НО 887 1,6 >1050 >  753 <1050 ,Н0 893

1 1 4 1 - 1 . 6 5  ОООТО



Проверка жесткости Tasahi)a 7

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок

испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их изгот. 

В СУТКАХ

Контрольн.
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВ.ВЕСА 
ПАНЕЛИ,

кгс/м*

ПРЕД

%

ПРОГИБ 

ОТ полной
КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ
1к ) мм

Прогиб 1 и зм ерен н ы й , 
т мм

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙПОС- 
ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 
ВСУТКАХ

Контрольн. 
нагрузка 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/м* 1

#ЛЛ

( т

7-

Прогиб., 
от полной 

КОНТРОЛЬН. 

НАГРУЗКИ 
£к, ММ

Прогиб $ измеренный 
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРЮ
НАЮТСЯ год­
ными

ПРИ КОТОРОМ
требуется повтори. 
ИСПЫТАНИЕ

При котором! 
ПАНЕЛИ приз 
НАЮТСЯ
годными

IПри котором 

ТРЕБУЕТСЯ ПОВТОРИ 
ИСПЫТАНИЕ

ПК 63.l8-8BpfiT

3 711

55

13,2 16,8 > 16,8, на 5? 17,2

ПК 48.15- 8 ВрЦТ

3 692

24

4,8 <; 5,8 > 5,8, НО < 6,2

7 711 и , 7 <  14,0 > 14,0, но ^  15,2 7 692 4Д < 5,0 > 5,0, НО < 5,4

14 710 10,3 <  12,4 > 12,4, но <  13,4 14 692 3,6 с  4,3 > 4/3 НО ^  4,7

28 713 8,0 к  8.6 >  9,6, но ^  10,4 28 703 3,2 С 3,8 >  3,8,но <  4,1

<00 692 6,5 <; г * > 7,8, НО iC 8,5 100 692 8,0 3,6 > 3,6, но ^  3,7

пк бо.18-евр[п

*5 700

48

10,3 ^  12,4 > 12,4, но ^  13,3

ПК 65.18- 6 Врйт

3 519

52

9,9 ^  11,9 >  11,9,но <  12,9

7 704 9,4 П ^  11.3 > 11,3, но ^  12,2 7 521 9,0 ^  10, 1 > ю д, но <; и д

<4 70S 8,2
2  93 > 9,9, но «$ 10,6 14 523 8,1 ^  9,7 > 9,7, НО <  10,5

28 711 6,7
й  8,0 > 8,0,но ^  8,7 28 530 6,7 ^  8,1 > 8,1, Н 0 <  8,7

100 692 5,5 8.0 >  6,0, НО ^  7,2 100 518 5,0 ^  6,0 > 6,0,но ^  6,5

3 697L 8,1
> 9,7, НО ^10,6 3 518 9,7 ^ н , ь > 11,6, но <; 12,ч

7 691 6.8
' Т  8Д > 8,2,НО < 8,8 7 519

^10,9 > 10,9,но <  11,8

ПК 57.18-SBpljT 14 694 29 6,3 Z 7»5 >  7,5,но <  &Д ПК 60.18-6ВрЦТ 14 525 50 8,0 <  9,6 > 9,6, НО <ч10,Ч

28 707 6,0 Z  w >  7,2,НО 5^7,8 28 532 6,8 С  8,2 > 8,2, МО ^  8,3

100 692 5-,5 i<. 8,6 > 6,6 НО< 7,2 100 518 ~~ 5,0 ^  6,0 >  6,0, НОС 6,5

3 692 6,7
2 ^  8,0 > 8,0,НО< 8,7 3 518 6,8 <  8,1 >  8,1, НО̂ > 8,8

7 691 6,3
I- 7,6 >  7,6, НО ̂  8Д 7 518

ед С 7,0 >  7,4,НО <  8,1

ПК 5<(.18-8ВрВт 14 698 24 6,0 Z w >  7,2,Н0^ 7,8 ПК 57.18-6 ВрОТ 14 518 27 5,9 ^  7, i >  7,1, НО ̂  7,7

28 7 09 5,5 Z  м >  б,6,но^ 7Д 28 527 5Д <  6.J >  6,1, НО^ 6,6

100 692 5,3 Z м >  .6,3,НО5,' 6,9 100 518 4,5 ^  5,4 >  5,Ц,НО^ 5,8

___ 3 692 5,3 Z  w >  6,4,но^ 6,9 3 518 5,0 <  6,0 >  6,0, НО <  6,5

7 691 4,9 Z  5,9 > 5,9, но г. 6,4 7 518 <  5,8 > 5,8, НО <  6,3

ПК 51.18-8ВрЙТ 14 694
20

4,7 Z  ^ > 5,6,но^ 6,1 ПК 5U8- бврЙТ 14 518 15 4,7

О?СОV/ > 5,6, НО < 6,1

28 707 4,3 й  5Д > 5Д,Н0< 5,6 28 Г 525 4,6 <  5,5 >  5,5, НО «4 6,0

100 692 v  .
Z s>° >  S.O.HOS 5,4 100 518

*.5 <  5Д >  5Д, НО <: 5,6

1.141" 1.G5 000 ТО



Марка
панели

Срок
и с п ы т а н и я
ПАНЕАЕИ ПОС­
ЛЕ их изгот, 
в СУТКАХ.

Контрольн.
НАГРУЗКАЗА 
ВЫЧЕТОМ 
С0БСТ8ЕНМ. 
ВЕСА ПАНЕАИД

кгс/м*

1ад

%

Прогиб 
or полной
КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКИ 
f К > ММ

Прогиб ^ измеренный,
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮТСЯ год­
ными -

При котором требу­
ется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

ПК 51.18-6Вр«Г

ъ 518

20

3,8 < 4,6 > 4,6, но ^ 5,0.

7 518 3,3 < 4.0 > 4,0, но <4,3

14 518 3,2 *  3,8 > 3.8, но £ 4,2

28 524 3.0  ̂ 3,6 > 3,6, НО « 3,9

100 518 2,9 ^ 3,5 > 3,5. НО «  3,6

Ъ 518

14

3,1 ^ 3,7 > 3,7, НО <  4,0

ПК 48.18-6ВрЕГ

7 518 2,9 < 3,5 > 3,5, но ^ Ь_,Ъ_

14 518 2,7 < 3,2 ^ 3,2, НО г? 3,5

28 524 2,5 <  3,0 > з,о, но <з,2

100 518 2,4 =S 4,9 > 7,9, НО С 3,1
*5 375

32

7.2 « 8,6 >  8.6. НО $ 9,3

ПК 65.18 -4врйТ

7 375 6,4 < 7,7 > 7.7, НО <8,3

И 375 5,6 С 6,7 > 6.7, НО < 7,3
4,7 < 5,6 > 5,6. НО <  6,128 381

100 375 4,5 <  5,4 >  5,А, НО S. 5,9

~ ъ~ ~ 37 5

30

5,0 <  6.0 Г:> 6.0, НО <  6,5

ПК 50.18 -4Вр|Т

7 375 4,6 <  S,5 >  5,5, НО < 6,0

37S 4,2 <  5,0 ^ 5,0. НО < 5,4

28 380 3.8 < J iL . . > 4,5,H0_£9ii^

Too 375 3,5 ^ 4,4 > 4,2. НО < 4,5
______

ъ 37 5

19

4,0 4.8 > 4Г8, НО < 1 А_

>  4,5. НО < 4,9
~~ 7 375 3,6 <  4,5

3.6 <  4.Э > 4,3, но < i i L
ПК 57.18-4 BriT

14 375
з,ъ S 3,9 > 3,9. но < 4,328 380

100 375 з д < 3,8 v 3.8. НО < 4,1

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТА В Л. 7

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок

испытания

ПАНЕЛЕЙ ПОГ 

ЛЕ ИХ ИЗГОТ.

в с утка х .

Контрольн. 
нагрузка 
за вычетом 
собственн.
ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/мг>
ftlPEA

%

Прогиб 

ОТ полной 
контрольн.

НАГРУЗКИ
{к , мм

Прогиб 1 измеренный >
мм

ПРИ котором 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮТСЯ год­
ными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ 

6УЕТЕЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 37 5 3,3 4,0 > 4,0 , НО < 4,3

7 375 3,1 3,7 >  3,7, НО <  4,0

ПК 54.18-4ВрЦТ 14 375
1S

2,9 < 3,5 >  3,5, НО < 3,8

28 380 2.7 < 3,2 > 3,2 , НО £ 3,5

100 375 2,6 3,1 > 3,1, н о <  3,Ц

3 375 2,6 С 3,1 > 3,1, но < 3,4

7 375 2,4 < 2,8 > 2.9 , но < 3,1

ПК 51.18-йврЙТ 14 375 13 2,3 < 2,7 > 2,7 , но <  3,0

28 378 2,1 < 2,5
>  2,5, НО <  2,7

100 375 2,0 < 2,4 > 2,4 , но ^  2,6

Ъ 375 2,0 <С 2,4 >  2,4, но ^  2,6

7 375 1,9 < 2,3 > 2.3, но < 2,5

ПК 98.18- АВрЙ 14 375 11 1,* < 2 А > 2,2, н о <  2,4

28 378 1,6 < 1Д > 1,9 , н о <  2,4

10Q 375 iM L С 1,9 > 1,9, н о <  2,1

3 253 зТГ < 4,2 > 4,2, нс  ̂4,6

7 253 3,3 < 4,0 > 4,0, НО « 4.J

ПК 63.18-ЗВрПт 14 253 24 3,2 < 3,8 > 3,8, и о <  4,1

28 256 А1 < 3,7 > 3.7, НО < 4,0

too 253 3,0 < 3,6 > 3.6, НО < 3.9

3 253 3,3 С 4,о > 4,0, но .<: 4,3

7 253 3,1 3,7 > 3.7г НО -< 4,0

ПК 60.18-ЗВрЙт 14 253
21

2.9 < 3,5 > 3,5, но < 5, д

28 256 2,7 < 3,2 > 3,2 , НО < 3,5

100 253 1 Ь £ _ <с 3,1 > 3,1, но  ̂3,4

1  141-1.  65 000 ТО
Аист
18



М а р к а

панели

СРОК 
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­

ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 

В СУТКАХ.

КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКАМ 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ)

кгс/м2 ' Г ,

Прогиб 
от полной
КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКИ 
<£к, мм

Прогиб | и зм ерен н ы й , 
мм

При котором
ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ
годными.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­

БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

ПК 57.18-SBfjjT

3 253

18

2,8 $ з,ч > 5,4, но <: Ъ , Ц

7 253 2,6 <  3,1 > 3,1, но $ 3,4

14 253 2,5 $ 3,0 > 3,0,НО^ 3,3

28 255 2,3 ^ 2,8 > 2,8, но $ 3,0

100 253 2,2 < 2,7 > 2,1, HO-S 2,9
ъ 253 a.i ^ 2,5 > 2,5, НО^ 2,7

7 253 2,0 $ 2,4 >  2,4,но^ 2,6

ПК Й.Ю-ЗВрЦТ 14 253 16 1,2 ^ 2,3 > 2,3 ,Н0^ 2,5

28 255 1,7 $ 2,0 > 2,0, И0$ 2,г

100 253 1,7 2 ,о >  2,0, НО ^ 2,2
3 253 ^ 2,0 > 2,0 , Н0$ 2,2
7 253 1,6 ^ 1,9 > 1,9, Н0$ 2,1

ПК 51.18-ЗВрНГ 14 253 13 1,5 <  1,8 > 1,8, НО $ 2,0
28 255 1,4 <  1,7 >  1.7, но^ 1,8

100 253 t,5 ^  1,6 > 1.6, НО^ 1,7

3 253 ч  1,6 >  1,6, но ^  1,7

7 253 1,2 ^  1.5 > 1,5, но $  1,6

ПК 48.18-ЗВрЙТ 14 253 10 и <  1.S > 1,5, но$ 1,6

28 255 1,1 <  1,3 > 1,3, но $  1,4

100 253 1,0 «  1,2 > 1,2, но$ 1,3

3 714 11,2 ^  13,4 > 13,4, но $14,6

7 715 10,0 <  12,0 > 12,0,НО $13,0

ПК 63.15- 8ВрЦТ 14 712 50 9,0 $  10,8 > 10,8 , НО $ 11,7
28 718 7,4 ^  8,9 >  %,8, НО$ 9,6

100 696 5,9 ^  9,1 > 7,1,но$ 7,7

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 7

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС 

ЛЕ ИХ ИЗГОТ 

В СУТКАХ.

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕ­
ЛИ, КГС/М2-

Прогиб
ОТ ПОЛНОЙ 

КОНТРОЛЬН 

НАГРУЗКИ

|к,

Прогиб |  и зм ер ен н ы й , 
мм

ПРИ КОТОРОМ
ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ
годными.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

3 705 10,3 ^  12,3 > 12,3, НО 0 3 ,3

7 708 9,3 11,1 >  11,1, НО С 12,1

ПК 60.1S-8ВРПт 14 70 9 48 г,ч 9,8 > 9,8, НО С Ю,7

28 т 6,6 с 7,9 > 7,9, но ^  8,6

100 686 5,2 $ 6,2 > 6.2, но ^  6,7

3 701 7,3 8,8 > 8.8, НО ^  9,5

7 704 6,5 7,8 > 7,8, но $  8,4

ПК 57.15- 8 Врйт 14 706 32 5,6 6,7 > 6,7, но $  7,3

28 713 4,3 $ 5,2 > 5.2, но $  5,6

100 696 3,8 $ 4,5 > 4,5, но $  4,9

3 696 6,2 7,4 > 7,4, но $  8,0

7 696
26

5,8 $ 7,0 > 7,0, но $  7,5

ПК 59.15- 8ВР[1Т 14 696 5,9 6,5 > 6,5, но $  7,0

28 709 4,4 5,3 >  5.3 , но ^  5,7

100 696 3,8 4,6 >  9.6, но S  5,0 _

ъ 696 4,8 $ 5,8 >  5.8 т НО ^  0»2

7 696
22

4,4 5,3 >  5,31 НО ^  5,7

ПК 5U5- 8ВрЙТ 14 696 9,1 4,4 s *  4,4 > но ^  5,3

28 708 3,9 4,6 >  4,6,но $  5,1

100 696 3,5 4,2 >  4,2, но $  4,6

Ъ 696 4,0 4,8 >  4,8, но $  5,2

7 696 3,8 % 4,6 >  4,6, но $. 4,9

ПК 98.15-8ВрПТ 14 696 20 3,5 3,5 >  3,5, но ^  4,5

28 707 3,2 $ 3,8 > 3,8 , НО ^  4,2

100 696 3,0 3,6 >  3 ,6 ,40$  9,9

1 1414. 65 000 ТО

Аист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 7

| Срок 
испытания 

[ПАШЕН пос~ 

!ае их изгот.

В СУТКАХ

Контроль».
нагрузка

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН» 
ВЕСА ПАНЕЛН;

кгс/м1

Прогиб 

от полной 
контрольн

НАГРУЗКИ 
?к, ММ

Прогиб | и зм ерен н ы й , 
г т

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок
испытания

ПАНЕЛЕЙ ПОС 

ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 

В СУТКАХ

Контроле
нагрузка

т т о

Прогиб 

от полной

Прогиб <£ и з м е р е н н ы м , 
мм

М а р к а
ПАНЕЛИ

f m

%

При котором
ПАНЕЛИ
ПРИЗНАЮТСЯ
ГОДНЫМИ

Ори котором тре­

буется повторное

ИСПЫТАНИЕ

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНН 
ВЕСА ПАНЕ­
ЛИ, КГС/м2

КОНТРОЛЬН

НАГРУЗКИ

{к ,  мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ 
ПРИЗНАЮТ­
СЯ годными

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ

3 521 8,4 < 10,0 > 10,0 ,Н0< <0,8 3 521 5,1 <с 3,7 > 3,7, НО ^ 4,0

7 526 7,5 9,0 > 9,0, НО^ 9,8

ПК 48.15- 6Вр|]Т

7 521 2,9 3,5 >  3,5, но ^  3,8

I ПК 63.15- бВрЙТ 14 527 39 Ь,5 7, 8 > г» ,  но« *,ц 14 521 14 2,7 < > 3,2, НО <  3,5*
1 28 531 5,1 6,1 > 6,1, НО^ 6,6 28 528 2Д < 3,0 > 3,0, НО <  3,2\11 100 521 3,4 41 > 4.1, но< 4,4 100 521 2,4 < 2,9 >  2,9, НО <  3,1
j 3 521 9,5 11,4 >  11,4, но ^  <2,4 3 377 6,2 7,4 > 7,4, НО <  8,0
i1 7 523 9,0 10,8 >  10,8, НО ^<1,7 7 377 ?,9 < 7,1 > 7,1, НО <  7,7

К 60.15-6BplJT 14 526 44 8,1 3,7 > 9,7, НО «И 9,5 ПК 65.15-АВрКТ 14 377 29 5,7 < 6,8 > 6,8 > НО <  7,4

28 532 6,6 7,9 > 7,9, но^ 8,6 28 383 4.6 <: > 5,5, НО <,6,0

100 521 А,9 5,9 > 5,9, но< 6,4 100 377 3,7 < 4,4 > 4,4, НО ^4 ,8

ъ 521 6,1 7,3 > 7,3, НО^ 7,9 ъ 377 4,7 5,7 > 5,7, НО <  6,1

7 521 У 6,9 > 6,9, но< 7,4 7 377 4,2 5,0 > 5,0, НО <  5,4

ПК 57.15-6ВрНТ 14 522 22 У 6,5 > 6,5, но< 7,0 ПК 60.15-4ВрПт 14 377 20 4,2 5,0 > 5,0 , НО <  5,4

28 532 ___ & ! _ > 6,1, НО^ 6,6 28 383 4,0 4,8 > 4,8 , но <  5,2

100 521 М 4,8 > 4,8, но 5-с 5,5 100 377 3,2 < 3,8 >  3,8 , НО <  4,1

3 521 S J _ _ М _ | > 6,0, Но^ 6,5 ъ 377 ___ i ? < 4,8 > -4,8 , Но <  5,2

7 521 А,в <
_ ® 2 _ > S,7, h o<  «Д 7 377 3,7 <С V >  4,4, но <  4,8

ЯК 5А.15-6Вр[П 14 521 23 4,1 < > 5,2,Н0^ 5,6 ПК 57.15- АВрйТ 14 377 18 3,5 4,2 > 4,2 , но <  4,6

28 529 4,0 4,в > 4,8,но< 5Д 28 382 з,з < 4,0 > 4,0 , но <  4,3

100 521 М <
V > 3,7, но< 4,0 100 377 3,2 3,8 > 3,8, НО <4 ,2

3 521 \г S.0 > 5,0, Но < 5 Ъ 377 Г  3,2 < 3,8 > 3,8 , НО <  4,2

7 521 3,4 < 4,1 > 4,1, но ̂  4 7 377 3,0 < 3,6 > 3,6, НО 3,9

ПК Ш П -GBpiiT 14 521 18 3,4 4,1 > 4,1, но-' 1\ ПК 5Н.15-4ВрТ|Т И 377 15 2,8 3,4 > У  . не ?  ЗЛ

28 59.8 3,4 3,8 > 3,8,но^ 1 28 382 2,6 < 3,1 > 3,1 , НО <  3,4

100 521 3,1 I 3.7 > 3,7, но£ 0 100 377 2,6 3,1 >  3,1 , но <  3,4

1. Н1-1. 65 000ТО



М АРКА  

П АНЕЛИ

Сро* 
испытания 
ПДНЕАЕИ ПОС­
ЛЕ их и этот, 

в СУТКАХ.

КОНТРОАЬН 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕНЧ. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

L КГС/м*
fnm
7.

Проги б  

от полной 
Контрольн

НАГРУЗКИ.

/к . мм

Про ги б  4 и з м е р е н н ы й  
1 мм

При котором
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ - 
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

ъ 377 2,5 <  3,0 > 3 ,0 , НО 5$ ъ,ъ

7 377 ~~~ 2,4 < 2,9 > М ) ЙО ̂  3,1

ПК 51.15- 4ВрЙ1
14 L^3T7 ~ а,а <  2,6 '> 2 ,9 , НО< 2,9

28 и г  ~ «и <  2,5 > 2 ,5 , НО <  2,7

100 377 2,0 <  2,4 >5,4, НО <  2,6

ъ 377 2,0 <  5,4 > 2 ,4 , Н0< 2,6

7 377

n
1,9 <  %ь >  2.3, НО <2,5

ПК А8.15-АВрЦТ й ЗЩ 1,8 <  2,2 > 2 ,2 , но <2,3

28 382 1,6 <  1,9 >1,9 , но^2,1

100 377 1,6 <  1,9 >1 ,9 , но <2,1

Ъ 255 3,9 ^  4,1 > 4 ,1 , но <  5,1

7 255 3,7 <  4,5 > 4 ,5 , но ^4,8

ПК 63.15-ЗВрГП 14 ~ v >s~ ~ 23 3,5 <  4,2 >4,2, но <4,5

28 259 3,2 *6 3,8 >3,8, но <  4,2

100 255 3,1 <  3,7 >3,1, но <  4,0

Ъ 255 4,0 <  4,8 >4,8, но <  5,2

7 255 3,0 <  3,6 >3,6, но <  3,9

ПК 60.15- ЗВрЙТ 14 255 22 2,8 С  3,4 >3,4, но< 3,7

28 259 2,6 <  3,1 >3,1, но <  3,4

100 255 2,6 <  3,1 > 3 ,1 , но ̂  3,4

Ъ 255 2,8 <  3,4 >3,4 , но <  3,6

7 256 2,6 4  3,1 >3,1 , но <3,4

ПК 57.15"ЬВрИТ 14 255 18 2,5 <  3,0 >3,0, но<3,2
28 258 2,3 <  2.8 > 2,8, МО <: 3,0

100 ___255 2,2 «  г,6 >2,6 , Но< 2,8

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ. 7

/И АРКА

ПАНЕЛИ

Срок

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ П0С 

ЛЕ ИХ ИЗГОТ.
В СУТКАХ.

КОНТРОАЬН. 
НАГРУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН». 
БЕСА ПАНЕ­
ЛИ, КГС//Лг

*4
 ̂\

е**_

Против ( 
от полной

КОНТРОЛЬИ 
НАГРУЗКИ 
<f К ) мм

Прогиб i  и зм ерен н ы й , 
мм

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛППРЙЗ 
НАЮТСЯ год­
ными.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

ПК S435- 5ВРЙ

Ъ 255

15

2,1 <  2,5 >  2,5, НО <  1,7

7 255 2,0 ^  2,4 >  2,4, но« 5,6

I й 255 1,3 <  2,3 >  2,3, 2,5

___ 28 251 1,7 <  2,0 > 2 ,0 ,но< 2,2

100 255 1,7 <  2,0 > 2,0, но <  2,2

ПК 51.15-ЗВрЙТ

Ъ 255

12

1,7 ^  2,0 >  2,0, Но< 2,2

____  7 755 1,6 *  » . » ' >  1,9, но^ 2 , 1

____14 255 ' 1,5 Si М >  1,8, но^ 1,9

_  28 257 1,4 <  1,7 > 1,7, но< 1,8

___100 255 1,3 <  1,6 >  1,6, но< 1,7

ПК 48.15-ЗВрО.Т

_____ъ 255

10

1,4 <  1,7 >  1,7, но <  1,8

7 255 1,4 <  1,7 >  1,7> но <  1,8

_  Н 255 1,3 <  1,6 >  1,6, НО «■ 1,2

___28 257 1,2 <  1,5 >  1.5, НО <  1,6

100 2S5 1,1 <  1,3 > 1,3, но <  1,4

ПК 63.12-8ВрПТ

ъ 725

45

11,9 <  14,3 >14,8 , но <  15,5

7 724 10,5 ^  12,6 >  12.6,но <  13,6

___ 14 722 8,7 =£ ,0,4 >  10,4 ) но <  Н,5

____ 28 724 6,3 <  7,6 > 7,6 , но< 8,2

100 700 4,1 <  4,9 >  4,8, но< 5,Ъ

ъ 70Q

44

10,1 <  12,1 >12,1 ) Но< 13,1

____7 706 9,2 ^  11,0 >11,0, на<. 12,о

ПК E0,12-8SfiT ____14 708 3,6 <  10,5 > 10,3) но <11,2

28 708 0,5 «  г& > 7 ,8  ,v\o< 6,4

100 700 4,6 <  5,5 >  5,5 6,0

1.141.-1. 65 00 О ТО
лист
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М а р к а

п а н е л и

Сро к

ИСП blTAH ня 
ПАНЕЛЕЙ ПОС' 
ЛЕ ИХ ИЗГОТ. 

В СУТКАХ,

Контроль и.
НАГРУЗКА ЗА

h m
%

Прогиб
✓

пт ппли пи

Прогиб | и з м е р е н н ы й , 
‘ мм

Ьр1Ч с.» и от

СОБСТВЕН» 
ВЕСА ПАНЕЛИ

кгс/мг '

и 1 IIUAH U11

КОНТРОЛЬ». 
НАГРУЗКИ 

^ К ,  IHM

При которой
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
МАЮТСЯ год­
ными.

При котором тре­

буется ПОВТОРНОЕ 

ИСПЫТАНИЕ.

5 700 15 с 9,0 >  9,0, но^ 9,7

ПК 57.12- 8 Б,ПТ

7 700 м 7,3 >  7,3, но ^  7,9

14 703 34 5,6 А 6,7 > 6,7, НО^ 7,3

28 715 4,5 5,4 > 5,4> но<: 5,9

100 700 4,0 4,8 >  4,8, но< 5,2

3 700 4,0 <: 4,8 > 4,8, но^ 5,2

7 700 3,9 4,7 >  4,7, но <  5,1

пк б'мг-вВгйт 14 701 26 3,7 $ 4,4 > 4.4, но^  4,8

28 708 3,4 <:
4,1 > 4 ,1 ,  но^  4,4

100 700 3,2 3,8 > 3 ,8 , но^ 4,2

3 700 _ _ А * ____ j , 6 > 4 ,6 , н о^  4,9

7 700 3,6 М >  4,3, но^ 4,7

ПК 51.12- 8ВрПТ Й 700 22 3,3 _ 4,0 > 4 ,0 , ио^ 4,3

28 708 3,1 3,7 > 3,7 > но^ 4,0

100 700 2,9 < 3,5 > 3,5, н о ^  3f8

Ъ 700 *Л  ___
<с 3,8 > 3,8, но с  4,2

ПК 48.14- 8ВрЙТ

7 700 3,1 3,7 > 3 ,7 , н о^  4,0

14 700 20 2,9 sC 3,5 > 3 ,5 , но^ 3,8

28 708 2,8 3,3 > 3 ,3 , НО ^  3,6

100 700 2,6 3,1 >3 .1 , Но^ 3,4

ъ 526 8Д <с 9,9 >9,9, нй^1П,7

7 526 7,3 А 8 > 8,8 > НО ^  9,5

ПК 63.12-6В(.|1 Й 526 35 6,5 7,8 > 7,8, и о ^  8>/,

28 537 5,6 «д >  6,7, но^  7,ъ

10Q 526 и <: S.0 > 5 ,0 , нос  5,4

ПРОДОЛЖЕНИЕ т а б л .7

М а р к а

ПАНЕЛИ

Срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС
ЛЕ их изготов 
В СУТКАХ.

Контрольная

НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
С0БС7ВЕНН 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/м2 -
( т

1°

Прогиб < 
от полной
КОНТРОАЬН 
НАГРУЗКИ 
<f К , ММ

Против ^ ИЗМЕРЕННЫЙ^

ММ
ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ 
ГОДНЫМИ.

ПРИ КОТОРОМ 7РЕ 
БУЕТС9 ПОВТОРИОЕ 
ИСПЫТАНИЕ-

пк 60.12- бВрйт

ъ 596

38

8,1 

7" Г
^  9,7 > 9,7 , НО ^ Ю.5

7 526 >  9,1 > 9,1 , НО ^  3,8
14 526 6,8 ^ 8,2 >  8Д, но« 8,8
28 536 5,6 $ 6,7 > 6,7, НО^ 7,3
100 526 4,5 S  5,4 > 5,4 , НО А  5,8

ъ 526 5,3 ^  6,4 > 6,4, но^  6,9
7 526 4,9 ^  5,9 >5,9, но^ 6,4

ПК 57.12-Ь8рПт _ _  I4 526 27 4,6 > 5,5, НО ^  6,0
___28 535 ~ 4,3 ^  5,2 > 5,2 , НО ^  5,6

100 526 3,8 <  i s > 4,5 , НО <. 4,9
ъ 526 4,9 ^  5,9 > 5,9 , НО^ 6,3

ПК 5<1.12- 6ВгйТ

__ 7 526 4,6 «  i 5 > 5,5 , НО ^  6,0
14 526 19,5 4,1 ^  4,9 >4,9 , НО ^  5,3

___ 28 535 3,8 $  4,5 >  4,5 , НО ^  4,9
100 5 2Т 3,0 ^ 3,6 > 3,6 , HOjsC 3,9

____3 I j 2 & l 3,0 ^  3,6 > 3,6 , НО -< 3,9
7 526 2,8 А  3,4 > 3,4 , но ^  3,6

П К  51,12- 6 ВрИТ 14 526 18 2,7 ^  3,2 > 3 , l,H O £ i  3,5
28 535 ‘ 2,4 <  2,9 > 2,9 , но ^  3,1

100 526 2,4 <  2,9 > 2,9 , но <  3,1

ъ 526 3,2 <  3,8 >  3,8, но ^  4,2
7 526 ' 3,0 ^  3,6 > 3 ,6 , но ^  3,9

ПК 48.1г-6ВрПЧ 14 526 15 2,8 ^  3,4 >  3,4 , но st 3,7
26 2,6 «  3,1 > 3,1 , но <; 3,4

100 526 2,5 ^  3,0 >  3,0, НО^. 3,2

Лист
( V i l -  1. 65  0 0 0 7 0 <11



ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.7

М а р к а

п а н е л и

Ср о к

ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их изгот.
Б СУТКАХ.

КОНТРОЛЬН 
НАГРУЗКА ЗА
ВЫЧЕТОМ
СОБСТВЕНН.
Беса панели

К ГС/tA1

Р ал

Прогиб 
от полной
КОНТРОЛЬН.
НАГРУЗКИ

1 мм

Прогиб ^  и з м е р е н н ы й , 
мм

jfn rti
Ъ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ ГОД­
НЫМИ.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

Ъ 384 < 8,3 > 8,3, Н0< 9,0

7 384 6,1 <  7,3 > 7,3, НО < 7,9

ПК 63.12- 4 ВрНТ 14 324 28 5,6 <  6,7 > 6,7, НО < 7,3

28 330 4,8 <  5,8 > 5,8, но <  6,2

100 3S4 3,8 <  4,6 > 4,6, но <  4,9

3 384 4,9 -? 5,9 > 5,9 , но <  6,4

7 384 <  5,5 > 5,5, НО <  6,0

ПК 60.t?'<lBpijT 14 384 23 4,4 1<  5,3 >  5,5, но« 5,1

28 389 4,1 <  4,9 >  4,9 , НО<̂  5,3

100 384 3,6 *  4,3 >4,3, но<  4,7

Ъ 384 аТ Г  î  4,9 >4,9, н о ^  5,3

7 384 3,9 <  4,7 >  4,7, но ^  5,1

ПК 5 т - 4 В РНГ 14 384 18 3,7 <  4,4 >  4,4, но <  4,8

28 389 3,4 <  4,1 > 4,1, но Ч  4,4

100 384 3,3 ^  4,0 > 4,0 , но < 4,3

3 384 3,3 <  4,0 > 4,0 , но < 4,3

7 384 3,1 Ч  3,7 > 3,7 , но< 4,0

ПК 54.12-ABpWl 14 384 15 3,0 <  3,6 > 3,6 , но< 3,9

28 1 389 2,8 <  3,4 > 3,4 , НО Ч  3,6

100 384 2,7 <  зд > 3,2 , HQ4 3,5

5 384 ?£ <  3,1 > 3,1 , НО Ч 3,4

7 384 2,4 <  2,9 > 2,9 , НО <  3,1

ПК 51.12- 4ВрЙ1 14 384 12 ^  2,8 > 2,8 , НО С- 3,0

28 389 2,2 <  2,7 > 2,7 , НО Ч  2,9

100 384 SC 2,5 > 2,5 , НОЧ 2,7

М а р к а

п а н е л и

Срок
испытания
ПАНЕЛЕЙ ПОС 

ЛЕ ИХ ИЗГОТ 
В СУТКАХ.

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/М z

Ь к

f  ПРЕЛ 
%

Прогиб
от полной 

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКИ 
$ К; ММ

Про гиб  f  и з м е р е н н ы й >
ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ 
НАЮТСЯ ГОД
мыми.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ .

ПК 48.12- 4ВР1Т

3 384

11

2,1 ч  2,5 >  2,5, НО Ч  2,7

7 384 2,0 ч  2,4 >  2,4, НО Ч  2,6

14 384 1,8 <  2,2 > 2 ,2 , НО ^  2,4

28 388 1,7 <  2,0 > 2.0, НО <2,2

100 384 1,6 Ч  1,9 > 1,9, НО Ч  2,1

ПК 63.12.-З&рИТ

ъ 259

24

4,0 Ч  4,8 > 4,8, но Ч  5,2

7 259 3,8 «  v >  4,5, НО ^  4,9

14 259 3,6 «  v > 4,3, НО <4,7

28 262 3,3 Ч  4,0 > 4,0, НО ч  4,3

100 259 3,2 Ч 3,8 > 3,8, НО ч  4,2

ПК 60.12-ЗВрИТ

ъ 259

22

3,7 Ч  4,4 > 4,4, н о ^  4,8

7 259 3,4 Ч  4,1 > 4,1, но ч  4,4

3,0 <  3,6 > 3,6, КО Ч  3,914 259

2,7 <  3,2 > 3,2, НО Ч  3,5
28 262

100 259 2,6 С 3,1 > 3,1, НО Ч  3,4

ПК 57.12- ЪВрИТ

3 259

18

~~~ 2,9 __

~2/Г

Ч  3,5 >  3,5, НО Ч  3,8

7 259 Ч 3,2 > 3,2, ноЧ 3,5

14 259 2,5 Ч  3,0 > 3,0, ноЧ  3,2

«  2.* >  2,8, но Ч  3,0
28 262

100 259 """" 2,3 S 2,8 >  2,8, НО ч 3,0

ПК 54.12-5ВрТЯ

5 259

15

2,2 ч  2,6 > 2,6, НОЧ 2,8

7 259 " 2,1 ч 2,5 > 2,5, НОЧ 2,7

2,0 : 1,4 > 2,4 , НОЧ 2,6
____ 14___

28

100

259

262 ___

259

^  1.А__ 

1,8

5 _ 2А _ _

Ч 2,3

> 2,3, НОЧ 2,4

>  2,3, ноч 2,4

__ - — — ------------------------------------ Лист
,  , |4 1. 6 S 0 0 0  ТО 25



М а р к а

панели

Срок
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИХ иъгот. 
g с у т к а х .

К онтроль» . 
н а г р у з к а  
ЗА вычетом
СОБСТВЕНН. 
ВЕСА ПАНЕ 
ли, кгс/м1

/лл

^ ПРЕД 
%

Прогиб
от полной 
КОНТРОЛЬ». 
Н А Г Р У З К И  

ММ

П р о г и б  ^ и з м е р е н н ы й ,
мм

Яр и  к о т о р о м
1ТАНЕЛИ ПРИЗ 
КАЮТСЯ
годными

Пр и  к о т о р о м  т р е ­
б у е т с я  п о в т о р н о е
ИСПЫТАНИЕ

ПК 5(. 12- 5 ВрНГ

ъ

7
259

259
12

1,6 ,<  1.4 > 1,3, наг$ 2,1

1.6 *  1,9 > 1 ,9 ,  н о <  2,1

Й 259 1,4 4  1,7 > 1,7, «0 4  1,8

28 260 1,4 ■4 1.7 > 1.7, «0 4  1,8_

100 259 1,* Ч  '.5 > 1,5, но ^ 1,1

ПК 48.12-ЪВрЛт

Ъ 259

10

1,3 < 1,6 > 1,6, НО 4  1,7

7 259 U 4 1,6 > 1,6 , н о  4  1 Д _

14 259 1Д < 1,4 > 1 ,4 , но 4  11/5 _

28 262 1,1 4 1,3 > 1 ,3 , «о 1,4

100 259 I V < 'А > 1,9 ,  н о  < 1,4

13,1 4 15,7 > 15,7, но 4  17,0

ПК ез.ю -вВрйт

Ъ 716

54
7 719 11,8 <  Й,1 >  14,1 , но 4 15Д

14 721 10,5 <  12,6 > 1 2 . 6 ,  но 4

2 8 728 8.1 1«, 9,8 >  9,8,  НО 4 Ю»6

100 710 6,6 4  7,9 V _-д X о /А
Т5

°
If

L
ПК 60.10- 8Вр1Т

Ъ 710

4 9

10,8 <  13,0 >  13.0 т но <14,0

7 714 9,7 4  и ,6 > 1 1 . 6 ,  но

14 716 1 - 8 /7
<  10,4 > IQ.4, но ^1^3

28 726 7,0 <  8,4 >  8 , 4 ,  но 4  5 t L

100 710 S,0 «  6,0 > 6.0 , но 4  £ 5

ПК 57.10-8ВрЙТ

3 710

31

8,0 <  9,6 > 9,6 ,  но ^  1C ,4

7 710 6,5 <  9,3 >  7,8 , н о 4  £,Ч

6,1 4 7,3 >  7,3, н о «  J £ _Й 114
28 725 6,9 4 7,1 >  7,1 , H0 4_7l6,

100 710 5,1 4  6,1 > 6,1 , Н04 6 ^

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТЛБЛ.7

М а р к а

п а н е л и

Срок 
и с п ы т а н и я  

НАНГЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их ИЗГОТ. 

в СУТКАХ

Контроль» 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 

СОБСТВЕНН 
ВЕСА ПАНЕЛИ, 

КГс/м4

#АЛ.

?ПРЕА

%

Прогиб  ̂
от пол»ой 

КОНТРОЛЬ» 
НАГРУЗКИ 

, ММ

Прогиб f  изм еренны й  , 
мм

При котором
ПАНЕЛП
ПРИЗНАЮТСЯ
ГОДНЫМИ

Яри котором тре­
буется ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ

3 710 5,4 4 6,5 > б,5 , но^ 7,0

пк 54,10-88 ц. - J 710 4,9 4 5,9 > 5 ,9 , НО $  6,4
n il

____14 710 27 46 4 5,5 > 5,5, но ^  6,0

.___28 724 4,2 ~ ~ 4 5,0 > 5,0, но ^  5,4

-— —---- юо 710 4,0 1 4 4,8 > 4,8, но ^  5,2

„____Ъ 710 4,4 4_ _ 5 А _ > 5,3, но 4 5г7

ПК )»1П л
____7 710 4,1____ 4 4,9 > 4,9, но ^  5,3

INS 51.10-8вр||Т
_  910 20 4 4,7 > 4,7 , НО 4 5,1

— i l l 7 77 _ 1 8 ____ 4 > 4,5, НО 4 4,9

710 3,2 4 3,9 > 3,9, НО 4  4,2

_____ 710 4 4,9 > 4,9, но4 5,3

ПК 4aiO-8BpTir

____ 1 710 3,6 4 А» > 4,3 , но4  4,7

____ 14 710 26 3,3 4 4,0 > 4,о, но^ 4,3

_ J 8 722 3,0 4 3,5 > 3,6, НО 4  3,9
100 710 2,5 4 3,0 > 3,0, HQ4 3(3

Ъ 5за 8,2 4 9,8 > 9,8, НО 4  Ю.б

7 532 7,4 4 8,9 > 8,9, но 4  9.6

ПК 6Ь.10-68рОТ 14 534
48

6,3 4 7,6 > 7,6, но 4  8,2

28 54 3 4,9 4fV 5,9 > 5.9, Н0< 6,4

100 532 4,1 4 4,9 > 4.9, Н04 5,3

Ъ 532 7,3 4 8,7 > 8.7, но 4  9,5

7 532 6,5 4 7,8 > 7 ,8 ,  НО <- 8,4

ПК 6 0 . (0 - 6 Вр|т 14 533 30 5Д 4 6,2 > 6,2, но 4  Ь,7

28 543 4,7 4 5,6 > 5,6, «0 ^ £,1
100 532 3,6 4 4,3 > 4 , 3 ,  но5  4 , 1

1 . 1 4 1 - 1 .  65 O O Q T O
Аист
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М а р к а

п а н е л и

С ро к

и с п ы т а н и я
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ их иъгот. 
Б СУТКАХ.

К О Н Т Р О Л Ь Н . 
Н А ГРУЗ К А ЗА 
В Ы Ч Е Т О М  
С О Б С Т В Е Н . 
В Е С А  П А Н Е ;
ли, кгс /м г

{прц
%п

Прогиб 

от полной
К О Н Т Р О Л Ь Н
Н А Г Р У З К И

мм

Прогиб 1 и з м е р е н н ы й , 
г мм *

П Р И  КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЬ 
НАЮ ТСЯ ГОД­
Н Ы М И .

При котором тре­
буется П О В Т О Р Н О Е  
ИСПЫТАНИЕ.

ПК 57.10-6 В,?!

3 531

29

6,2 ^  7,4 >  7,4, Н О -  8 ,0

7 532 5,1 С 7,1 > 7,1, нос 7,7

н 532 5,1 ^  6,1 > 6,1, но< 6,6

2В 541 4,8 ^  5,7 > 5Л, НО& 6,1

(00 532 4,0 С 4,8 > 4,8 , но С 5,2

ъ 532 4,2 *  5,0 > 5,0 , но *  5,6

7 532 3,8 ^  4,5 >  4,5 , но С 4,9

П К  5 М 0 - 6 В р П Т Й 532 20 3,6 ^  4,3 >  4,3 , но с  4,7

28 541 с  4,1 >  4,1 , нос 4,4

100 532 з,о С 3,6 > 3,6, н ос  3,9

3 532 _ А Ч ____ к  4,1 >  4,1, но с  4,4

7 532 3,1 С 3,7 > 3,7 , но С 4,0

ПК 51.10-бМр Й 532 17 3,0 < 3,6 > 3,6 , но с 3,9

28 54 0 2,9 «  3,5 > 3,5 .. но С 3,3

1 0 0 532 г,в с  з.ъ > 3,3 , Н О  С 3,6

3 532 __А1___ > 3,7 > 3,7 , НОС 4,0

7 532 2,9 С 3,5 > 3,5, НО С 3,8

ПК 18.(0-6ВР[17 Й 532. 16 2,8 с 3,4 > 3/), HO'S 3,6

28 539 2,6 С 3,1 > 3,1 , нос 3,4

100 532 2,5 С 3,0 > 3,0 , но« 3,3

Ъ 385 6,2 < 7,1 > 7,4, Н О -с 8,0

7 385 5,8 С 6,9 > 6,9 , НОС 7,5

ПК 63.(0- ^ Н Г Й 385 29 5,2 С 6.2 > 6,2, нос 6,7

28 391 Аз - 5 , Г “ > 5,1^ Н0< 5,^

100 И" 385 . з,ч ^  4,4 > 4 , 4 нос 4,8

ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.7

М а р к л  

ПАНЕЛИ

Срок
испытания 
ПАН ЕЛЕЙ пос 
АЕ ИХ ИЗГОТ. 
В СУТКАХ.

Контроль», 
нагрузка за 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
БЕСА ПАНЕЛИ 

КГС/М2'

fAA, 

f  ПРЕД
%

Про ги б
ОТ ПОЛНОЙ 
КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКИ 

, мм

I Прогиб f  и з м е р е н н ы й
AIM

Г

При котором
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ год­
ными.

ПРИ КОТОРОМ ТРЕ­
БУЕТСЯ ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАНИЕ.

ПК 60.10-4ВрЙТ

3 385

2 Ъ

*,* С 5,7 > 5,7, НОС БД

7 385 4,5 < 5,1 > 5,1 , НОС 5,6

14 385 4,0 S 1,8 >  4,8 , но С  5,2

28 391 3,8 с  4,5 > 4,5, НОС 4,9

100 385 3,2 С 3,8 > 3,8, НО С 4,2

ПК 57.1 '-4 Ерут

ъ 385

16

4,1 С 4,9 >4,9 , НО С 5,3

7 385 3,9 С 4,7 > 4,7, но С 5,1

14 385 3,7 «  1,1 > 4,4, но С 4,8

28 391 ^  3,4 С 4,1 > 4.1, но С 4,4

1QQ 385 3,3 с  4,о >  4,П , но <  4,3

ПК 56.10 -4БрЗТ

3 385

16

3,4 С 4,1 > 4,1 , но с  4,4

7

14

385 3,2 С 3,8 > 3,8, нос 4,1
385 3,0 С 3,6 > 3,6, но С 3,9

28 390 7,7 с ЗД > 3 .2 , НО С 3;5

100 385 2,7 С ЗД

---------«----J.----------—------

> 3,2, но С 3,5

ЗД

ПК В Ц к В р Р

ПК 40 3-4 ВрЦТ

3 385

Й

П  7.5 С 3,0 > 3.0, но с
7 385 2,4 С 2,9

---- 1-с----------■-----------------

> 2,9, но С 3,1

' 14 1 385 2,3 2,8 > 2f8 . НО С 3,0

28 390 7.1 с 2,5 > 2.5, НО С 7,7

100 385 2.J с 2,5 > 2 ,5  ноС 7,7

3

7

385

17

3,8 < 4,5 > 4.5, ноС 4,9

385 2,7____

2,3

_С 3,2 > 3,2, НОС 5,5

Й 385 _С_3,1 > 3,1, нос 3.-4

28 390 с  2,7 :3
;

X О /Л

100 385 2,1 «  i, i > 2,7, ио< 3,0

— -— --- ---

1141-1 .65  0 0 0 1 0

Лист
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ПРОДОЛЖЕНИЕ ТАБЛ.7

М а р к а

п а н е л и

С Р О К
и с п ы т а н и я

КОНТРОЛЬН. 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН 
ВЕСА ПАНЕЛИ, 

К Г С / М 2

1лл

%

П Р О Г И Б
o r  п о л н о й

П Р О Г И Б  |  И З М Е Р Е Н Н Ы М ,  
Т  ММ

М а р к а

п а н е л и

С р о к
ИСПЫТАНИЯ 
ПАНЕЛЕЙ ПОС­
ЛЕ ИХ ИЗГОЮ! 

В С У Т К А Х .

КОНТРОЛЬН.
Н АГРУЗКА

( ал

( т
%

П Р О Г И  Б ,  
ОТ ПОЛНОЙ

п р о г и б  1  и з м е р е н н ы й ,
м м

ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ
и х  и з г о т о в  
В С У Т К А Х .

КОНТРОЛЬН 
Н А Г Р У З К И  
| к ,  М М

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ­
НАЮТСЯ 
г о д н ы м и .

ПРИ КОТОРОМ Т Р Е ­
Б УЕТСЯ П О В Т О Р ­
Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТВЕН. 
ВЕСА ПАНЕЛИ 

К Г  с /лл2-'

КОНТРОЛЬН 
Н А Г Р У З К И  
| к ,  м м

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНСЛИПРИЗ 
НАЮТСЯ г о д ­
н ы м и

ПРИ КО ТО Р О М ТР Е - 
БУЕТСЯ П О В ТО Р ­
НОЕ И С П Ы Т А Н И Е .

3 2 6 1 4 ;  6 *  5 ,5 > 5 , 5  , НО ^ 6 , 0 3 2 6 1 2 , 2 <  2 , 6 > 2 , 6  НО ^  2 . 8

П К  6 3 . 1 0 - З В р П Т
7 2 6 1 3 , 6 <  4 , з > 4 , 3  , Н 0  $ 4 , 7 7 2 6 1 2 , 0 ^  2 , 4 > 2 , 4  , Н 0  ^ 2 , 6

и 2 6 1
2 4

3 , 6 Ч  4 , 3 > 4 , 3  , НО < 4 , 7
П К  5 4 . 1 0 - З В р Я Т 14 2 6 1 15 ____1 J ______ $  2 , 3 > 2 , 3  . Н О  <  2  5

2 8 2 6 4 ^  4 , 1 > 4 , 1  , НО < 4 , 4 2 8 2 6 4 1 ,8 ^  2 , 2 > 2 , 2  , Н 0  ^  2 , 4
1 0 0 2 6 1 3 , 3 ^  4 , 0 > 4 , 0  , НО < 4 , 3 1 0 0 2 6 1 1 ,7 ^  2 , 0 > 2 , 0  , Н 0  ^  2 ,2

3 4 6 1 _  3 , 3 <  4 , 0 > 4 , 0  , ПО < 4 , 3 3 2 6 1 1,7 ^  2 , 0 > 2 , 0  , НО ^ 2 , 2

П К  6 0 . 1 0 - З В р П Т
7 2 6 1 3 , 1 *  3 , 7 > 3 , 7  , НО < 4 . 0

П К  5 1 . 1 0 -  З В р Й Т
7 2 6 1 1 , 6 ^  1 ,9 > 1 , 9  . Н О  ^ 2  1

14 2 6 1
2 2

^  3 , 5 > 3 , 5  , Н 0 < 3 , 8 14 2 6 1 1 5 1 , 6 ^  1,9 > 1 , 9  , Н 0  ^  2 ,1
2 8 2 6 4 V <  3 , 2 > 3 2  , Н 0 ^ 3 , 5 2 8 2 6 3 1,4 <  1 , 7 > 1 , 7  , НО ^ 1 , 8

1 0 0 2 6 1 2 , 6 ^  3,1 > 3 , 1  , н о  < 3 , 4 10 0 2 6 1 1,4 <  1,7 > 1 , 7  ц п  <  1 8
3 2 6 1 2 , 7 <  5 , 2 > 3 , 2  , Ц 0 < Д 5 3 2 6 1 $ 1 , 7 > 1 , 7  НО ^ 1 , 8

П К  5 7 . 1 0 - 3 ВрПТ
7 2 6 1 2 , 5 ^  3 , 0 > 3 , 0  , н о  < 3 , 3

П К  4 8 . 1 0 - 3 ВрНТ
7 2 6 1 1 , 3 <  1 ,6 > 1 , 6  н о  C l  7

1 4 2 6 1 1 6 - Л * | <  2 , 9 > 2 , 9  , Н 0 < 3 1 14 2 6 1 1 0 1 ,2 ^  1,4 > 1 . 4  НО < 1  6
2 8 2 6 4 <  2 , 6 > 2 , 6  , Й 0 ^ 2 , 8 2 8 2 6 4 1,1 ^  1 ,3

*1 * | П и  X  1J К/

> 1 , 3  НО <  1 4
1 0 0 2 6 1 2 , 1 <  2 , 5 >  2 , 5  ,  НО « . 2 , 7 1 0 0 2 6 1 1,1 ^  1,3 > 1 , 3  Н О  с  1 4) ( П и  ^  1, *1

■ ----------

—

1. 141- 1 65 0 0  О Т О
Лист
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П р о в е р к а  т р е щ и н о  с т о й к о с т и .
Т а б л и ц а  8

М а р к а

ПА Н ЕЛИ

СРОК ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ

ПОСЛЕ Контрольн
ШИРИНА
РАСКРЫТ.

ТРЕЩИИ,
ММ.

М А Р К А  

ПАНЕЛИ

Срок ИСПЫТАНИЯ ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ 
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В СУТКАХ.

Контрольн
ш и р и н а

РАСКРЫТ.
ТРЕЩИН,

мм.

3 7 14 28 100 5 7 1А 28 ТОО

Ко н т р о л ь н а я
СОБСТВЕННОГО

НАГРУЗКА ЗА ВЫЧЕТОМ 
ВЕСА ПАНЕЛИ. КГС/м'2

Контрольная н а г р у з к а  за в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА П А Н Е ЛИ , К ГС/М 2

ПК 63.18 - 8БрИТ 711 711 710 713 692 ПК 65.15- BBplJT 714 715 714 718 696

ПК 60.18 - 8 BplJT 700 704 705 711 692 ПК 60.15-BBpTjT 7 05 708 709 714 696

ПК 57.18- 8БрПТ 692 692 695 707 692 ПК 57.15-8BpUT 701 704 706 713 696
ПК 54.18“ 8 ВрИТ 692 692 698 709 692 ПК 54-15-8ВрМТ 696 696 696 709 696
ПК 5U 8 -  8 В РВТ 692 692 694 707 692 ПК 51.15-88Р/]Т 696 69 6 696 10В 696

ПК 48.18 ~ 8ВР1]Т 692 692 692 703 692 ПК 48.15“ 8ВрЙТ 696 1 696 696 707 696
ПК 63.18 - 6 Вр ЙТ 519 521 523 530 518 ПК 63.15- 6 ВрМТ 521 526 527 533 521
ПК 60.18- 6Вр[1Т 518 519 525 532 518 ПК 60.15- 6ВрОГ 521 523 526 532 521

ПК 57.18-6ВрЙТ 518 518 518 527 518 ПК 57.15- 6 ВрМТ 521 521 522 532 521

ПК 54.18“ 6 БрОТ 518 518 518 525 518 ПК 54.15- 6 ВрМТ 521 521 521 529 521

ПК 51.18- 6БрПТ 518 518 518 524 518 ПК 51,15- 6 ВрМТ 521 521 521 528 521

ПК 48.18- 6BpllT 518 518 518 524 518 0,10 ПК 48.15 - 6 ВрНТ 521 521 521 528 521 0,10

ПК 63.18“ 4 ВрйТ 375 375 375 381 375 ПК 63.15 “4 ВрМТ 377 377 377 383 377

ПК 60.18- 4 Вр!Т 375 375 375 380 375 ПК 69.15-4 ВрМТ 377 377 377 383 377

ПК 57.18- 4 ВрйТ 375 375 375 380 375 ПК 57.15-4 ВрМТ 377 377 377 382 377

ПК 54.18-4 ВрМТ 375 375 375 380 375 ПК 54.15-4ВрНТ 377 377 377 382 377

ПК 51.18-4 ВрМТ 375 375 375 378 375 ПК 51.15 - 4 ВрМТ 377 377 377 381 377
ПК 48.18- 4 ВрМТ 375 375 375 378 375 ПК 48.15 -4ВрЙТ 377 377 377 381 377
ПК 63.18-3 ВрМТ 253 253 253 256 253 ПК 63.15-ЗВрМТ 255 255 255 259 255

ПК 60.18-3 ВрМТ 253 253 253 256 253 ПК 60.15-ЗВрМТ 255 255 255 258 255
ПК 57.18-ЗВрМТ 253 253 253 255 253 ПК 57.15 -ЗВрОт 255 255 255 258 255

ПК 54.18- ЗВрМТ 253 253 253 255 253 ПК 54.15-ЗВрМТ as 5 255 255 257 255

ПК 51.18- 58pUT 253 253 253 255 253 ПК 51.15-5Вр!П 25 5 255 255 257 255

ПК 48.(8- ЗВрПТ 253 253 253 255 253 ПК 48.15-ЗВрПТ 255 255 255 257 255

1. 14 1- 1.65 000  ТО

Лист
27



ПрОДОЛЖ Е Н И £ Т А Е> Л . 8

М а р к а

п а н е л и

Срок и с п ы т а н и я  панелей  
ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ Б СУТКАХ .

ПОСЛЕ Контроль»
ш и р и н а

РАСКРЫТ

TPEtijHHj

мм,

»——-------------------------

М а р к а

ПАН ЕЛИ

С р о к  и сп ыт а ни я  п а н е л е й  п о с л е

ИХ ИЗГОТОВЛЕНИЯ В С УТ К А Х
Контрольн.
ШИРИНА

РАСКРЫТ

ТРЕЩИН,

ММ.

3 7 14 2 8 1С 0 3 7 14 28 100

Контрольная н а г р у з к а  з а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС/м ^

Контрол
собств

ЬНАЯ НАГРУЗКА ЗА В Ы ЧЕТО М  

ЭННОГО ВЕСА ПАНЕЛИ, КГС/М2

ПК 63.12 -аврйт 725 724 722 724 700 ПК 63.10- ВВрОТ 716 719 721 т 710

ПК 60.12 - 8 ВрНТ 700 706 708 718 700 ПК 60.10- 8 Врйт 710 714 716 726 710

ПК 57.12.-8 ВрПт 700 700 703 715 700 ПК 57. 10-Б Врйт 710 710 714 725 710

ПК 54.12-8 ВрНТ 700 700 701 708 700 ПК 54.10 -8 ВрНТ 710 710 710 724 710

ПК 51.12 - ЗВрЙТ 700 700 700 708 700 ПК 51.10- 8 ВрЙТ 710 710 710 722 710

ПК 48.12- в Bpi]T 700 700 700 711 700 ПК 48.10-8 ВрНТ 710 710 710 722 710

ПК 63.12- бВрНТ 526 526 526 537 526 ПК 63. ю- В BpllT 532 532 534 543 532

ПК 60.12- бВрИТ 526 526 526 536 526 ПК 60.10- 6 ВРЙТ 532 532 S33 543 532

ПК 57. 12- 6ВрНТ 526 526 526 535 526 ПК 57.10-е Врйт 532 532 532 541 532

ПК 54.12- 6Вр[1Т 526 526 526 535 526 ПК 54.10- 6ВрЙТ 532 532 532 541 532

ПК 51. 12- 6 ВрЙТ 526 526 526 530 526 ПК 51.10- 6 ВрИТ 532 532 532 540 532

ПК 48.12- 6 ВрЙТ 526 52 6 526 534 S26 ПК 48.10-6 ВрНТ 532 532 532 539 532 0,10

ПК 63.12- 4 БрНТ 384 384 384 390 334 ПК 63. 10- 4 Врйт 385 385 •585 391 38S

ПК 60.12- 4 ВрЙТ 384 384 384 389 384 ПК 60.Ю- 4 Врйт 385 385 385 391 385

ПК 57.17- к В, 1]Т 384 384 384 389 384 ПК 57.10- 4 ВрЙТ 385 385 385 391 385

ПК 54.12.-4 ВрНТ 384 384 384 389 384 ПК 54.10- 4ВРГП 385 385 385 390 385

ПК 51. 12” 4 ВрЙТ 384 384 384 389 384 ПК 51.10- 4 ВрНТ 385 385 385 390 385

ПК 48.12-4 Bpijj 384 384 384 388 384 ПК 48,10-4 ВрНТ 385 385 385 390 385

ПК 63.12- 3 Вр ЦТ 259 259 259 262 259 ПК 63.10-3 ВрЙТ 261 261 261 264 261

ПК 60.12-3 ВрНТ 259 259 259 262 759 ПК 60.10- ЗВрЙТ 261 261 261 264 261

ПК 57.12- 3 ВрНТ 259 759 259 262 259 ПК 57.10- ЗВрЙТ 261 261 261 264 261

ПК 54.12- 3 БрНТ 259 259 759 262 259 ПК 54.10-ЗВрЙТ 261 261 261 264 261

ПК 51.12- 3 ВрЙТ 259 259 759 260 259 ПК 51.10- ЗВрЙТ 261 261 261 263 261

ПК 4а 17-3 Врйт 259 259 259 262 259 ПК 48 ТО- ЗВрЦТ 261 261 261 264 261

1 1 4 Ы .  65 000 ТО
Лист

28
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ссхrf*S
осг:

Об о з н а ч е н и е Наи м е н о в ан и е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  4.141-1. 65 юо-

- 01 02 03 0<< 05 06 07 08 09 10 11 12 13 М 45 16 47 18 19 20 21 22 23

Документация

13 4. м м .  6$ too св Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

13 4. м м . 65 000 ТО Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1 144-4. 65 000 PC В едомость  р а с х о д а X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

стали

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы .

4 1. М М . 65 110 Каркас КР1 42 12 42

- 01 Каркас КР2 s i 12 12 12

- 02. Каркас крз 12

1 1. 141-1. 65 120 Каркас КР4 12 12 12

- 04 Каркас КР5 12 42 12 10 40 8 8 12 10 10 8 6 6

2 1. 141-1. 65 150 сетка а 2 2 2 2 2 2 г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

3 1. 14И. 65 140 с е т к а  с б 1 1 4 1 4 1 4 4 1 1 4 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 1 1 1

4 1. 141-1. 65 150 Сетка С6 4 4 1 1

-04 Се т к а  С7 1 1 4 1

- 02 СЕТКА СЬ 1 1 1 4

- 03 Сетка 09 I 1 1 1

- 04 Сетка  сю 1 1 1 1

- 05 Сетка  си 4 1 1 1

1.Ж -С 65 100

Й.КОНТР. ГИБЕРММГ
Панель перекрытия 
многопустотная
ш и р и н о й  1790мм

Стадия Лист Листов
Рш пдй Росинским р 1 2
&.ШСШ ПАЛЫИАЙ

Ц Н Ш П жилиюаГД.Ш.ПЕ ДЙХАНСКАЯ а$~г
ст.инж. МИЛ0С1РАОВА м ц-



««£o_
о

«£
X
О«о

=г
Xсо
a О б о з н а ч е н и е М а и  /и е н о в а н и е

Ко л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1.14м  65 ю о ~

- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

А е х а л  и

AH 5 с ■*
> гт> С

П

О С т е р ж е н ь  t i 35 28 22 14

-  01 С т е р ж е н ь  Т2 30 25 20 13

-  02 С т е р ж е н ь  в 20 22 15 12

- 03 СТЕРЖЕНЬ ТА 25 20 13 12

-  ОН СТЕРЖЕНЬ 75 22 18 12 10

~ 05 Ст е р ж е н ь  Тб <8 13 11 9

AH 6 1.1 4 М .  65 (02 -  01 П е т л я  П2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 к 4 4 4 4 4 4 4 4 4

- 0 2 П е т л я  П2> 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

Б е т о н  м а р к и  мгоф*? 1,34 1,27 1,21 1,15 1,08 1,02 1,34 1,27 ж 171S 1,08 1,02 2,34 1,27 1,21 1,15 1,08 1,02 1,34 1,27 421 1,15 1,08 1,02

1 . 1 4 1 - 1 . 6 5  1 0 0



О б о з н а ч е н и е м а р к а Рис.
к

мгл
LA ,
М М

МАССА,

кг

Ш Н .  65 100 ПК 63.18- 8Вр ПТ 1 6280 3140 3350

-01 ПК 60.18- 8ВР ЦТ 2 5180 2990 3175

-02 ПК 57.18- 8 Bp DT 3 5i)80 2840 3025

-05 ПК 54.18- 8Вр ПТ 4 6380 2690 2875
-04 ПК 51.18 -8 ВРПТ 5 5080 2540 2700

-05 ПК 48. 18 - 8 ВрВ Т 6 4780 2390 2550

-06 ПК 63.18 - 6 БрИТ 3 6280 3140 3350
-07 ПК 60.18- 6 БрЯ Т 4 5980 2990 3175

-08 ПК 57.18- БВрЦТ 5 5680 4840 3025

- 09 ПК 5*1.18-6 ВрИТ 8 5380 2690 2875

- ю ПК 51. 18- 6BpU Т 6 5080 2540 2700

-11 ПК 48.18-бВрЦТ 10 4780 2390 2550

- 12 ПК 63.18- 4 ВрЯ Т 5 6280 3140 3350
-15 ПК 60.18- 4 ВрВ Т 8 5980 2990 3175

- 14 ПК 57. 18-4 ВрДТ 7 5680 284 0 3025
-  15 ПК 54.18- 4 ВрВТ И 5380 2690 2875

-16 ПК 51. 18- 4 ВрЦ Т 14 5080 254 0 2700

-17 ПК 48.18-4 ВрЦТ 13 4780 £390 2550

-18 ПК 63.13—5 Бр В Т 9 6280 3140 3350

-19 ПК 60.18 -ЗВрПТ и 5980 2990 3175

-20 ПК 57.18-ЗВрИТ 12 5680 2840 3025

-21 ПК 54.18 -ЗВрЯт 14 5380 2690 2875

-22 ПК 51.18 - 3 ВрВ Т 15 5080 2540 2700

-25 ПК 48.18- 3 ВрЯ Т 16 4780 2390 2550

1.141-1. 65 100 СБ

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я  

многопт СТОТНА Я  

ШИРИНОЙ 179 0 ММ 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

С Т А Д И Я М А С С А МАСШТАБ

р
см.

ТАБЛ.
И. КО НТР. Г И Б Е Р /Ч А Н - _
МАЧ.0ТДЯ4 Р О С И Н С К И Й Л И С Т  1 [ листов 4
Ц К О Н С Щ П А Л Ь М А Н  1Щ М/А ЦНШЗП ж и л и щ аГЛ.ЙНЖПР. Л И Х А Н С К А Я
ст инж И идосерлойа



Рис.9
ОСТАЛЬНОЕ СМ. РИС.1 1



22
0

Ри с. 14
остальное - ем. РиС.1

Ри г 15 
ОСТА ЛЬН ОЦ см. Рис.1

Р и ^ _ 1 6  
O C T A A b H O t - C M .  Р и с .1

ВИДА

L, мм 0, ШТ 6, Ш

6280 28 34 0

5300 27 290

S6G0 25 ЗАО
5300 24 290

5000 22 340
4730 21 290

1,141-1.65 100 СБ

АИСТ

2
2
0



1760

Выемка  для монтаж ной  петли р аз м е р о м  iooxiso мм

УСТРАИВАЕТСЯ ПОСЛЕ ЗАГЛАЖИВАНИЯ ПОВЕРХНОСТИ ПАНЕ­

ЛИ ПЕРЕКРЫТИЯ ДО ПРОПАРИВАНИЯ. В ПРОЕКТЕ ДОЛЖНОБЫТЬ 

УКАЗАНИЕ О ЗАДЕЛКЕ ВЫЕМКИ ДЛЯ МОНТАЖНОЙ ПЕТЛИ 

БЕТОНОМ МАРКИ НЕ НИЖЕ M15Q ПОСЛЕ УСТАНОВКИ ПАНЕЛИ

ПЕРЕКРЫТИ Я.

1. 141-1.65 100
'Диет

сь
4



К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  I  *4 и . 65 2G0-
X
огО

О
с=

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е - 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Д о к у м е н т а ц и я

1. I4M. 65 200 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X У X

1 14 1-1. 65 100 СБ Сборочный чертеж X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1. 14 1-1. 65 000 ТО Техническое описание X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

1. <414 65 000 PC Ведомость расхода X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

стали

Сборочные единицы

1 1. ИМ. 65 НО Каркас kpi /0 10 ш

- 01 Каркас КР2 ю 10 10 10

- 02 Каркас крз 10
1 1. 141-1. 65 120 Каркас кр4 10 10 10

- 01 Каркас крб 10 10 ш 10 8 8 6 10 8 8 6 6 6

2 1. 141-1. 65 130- 01 Сетка сг 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

4 1. 14 1-1. 65 210 СЕТКА CI2 1 1 1 1

- 01 Сет ка  cis 1 1 1 1

- 02 Сет ка  С14 1 1 1 1

- 03 Сетка  CI5 1 1 1 1

- оч Сетка пб 1 1 1 1

- 05 СЕТКА С17 1 1 1 1

Н. контр. ГИ&ЕРМЛВ- —

ИЛОТАМ, Росинский У*?-_
Гл*и1И огд Пальм ам  (т т
ГШТК.ПР. Лиханская
СТ-ИНЖ- МИАОСЕРДОВД

U A M . 6 5  200

Панель перекрытия
МНОГОПУСТОТНАЯ 
ШИРИНОЙ 1490 мм

СТАДИЯ Лист [ЛИСТОВ 
Р 1_________2.

ЦНИИЗП ЖИЛИЩА



кгс <
Хо
сО

Xюоег
Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е

КОЛИЧЕСТВО НА И С П О Л Н Е Н И Е  1 .1 4 Н .6 5  200 -

01 02 03 С4 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Л е т а л  и

№ 5 1.14Ы . 65 IQi - Ст е р ж е н ь  Т1 30 24 19 12

-  01 СТЕРЖЕНЬ 72 26 21 11 10

- 02 Ст е р ж е н ь  Т5 24 19 13 10

-  03 Ст е р ж е н ь  Т4 21 17 11 9

-  04 СТЕРЖЕНЬ 75 19 13 11 3

-  05 Ст ерж ен ь  Тб 16 11 10 8

- -

А4 S 1. 141-1. 65 102 -  01 П е т л я  П2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

М а т е р и а л ы

Б етон  м а р к и  м ш /1 у з № . у п 101 0,96 0,90 М8 Щ 1,07 1,01 0,96 0,90 1,18 112 1,07 1,01 0,96 0,90 1,18 1,12 1,07 101 Q96 Q90

И 4  1-1.65 2 0 0  ^



Рис.1
Обозначение М а р к а Рис.

Ц
мм

Ма с с а ,

кг

1 141- 1. 65 200 ПК 63.15-»ВрПт 1 6280 2950

- 01 ПК 60.15 - В ВрИт 2 5980 2800

- 02 ПК 57.15 — 86РПТ 3 5680 2675

- 03 ПК 54.15 — 8 ВрПТ к 5380 2525

- 04 ПК 51.15-8 Вр ЦТ 5 5080 24 00

- 05 ПК 48.15 — 8 ВР ЙТ 7 4780 2250

- Об ПК 63.15- 6ВрЦТ 3 6280 2950

- 07 ПК 60.15- 6ВРЦТ 4 5980 2800

- 08 ПК 57.15- 6 BP Si 5 5680 2675

- 09 ПК 54.15 ~ 6 Вр ЦТ 6 5380 2525

- 10 ПК 5П5-бВрВт_ , М 5080 24 00

-  11 ПК 48.15 - БВрДт 9 4780 2250

- п ПК 65.15-4 ВрДт 5 6280 2950

-  17» ПК 60.15 - 4 BpU Т 6 5980 2800

- 14 ПК 57.15 - 4ВРЙТ 12 5680 2675

- 15 ПК 54.15-4 ВрНТ 10 5380 2525

- 16 ПК 51.15 -4 ВРЙТ 10 5080 2400

- 17 ПК 48.15 -4 ВрЦТ 14 4780 2250

-18 ПК 63.15 - ЗВр1т 8 6280 2950

-19 ПК 60.15-ЗВРИТ 11 5980 2800

- 20 ПК 57.15 -ЗВрПТ 11 5680 2675

- 21 ПК 54.15- ЗВрВТ 13 5380 2525

-22 ПК 51.15 - ЗВрЦТ 13 5080 2400

- 23 ПК 48.15 - ЬВРЦ1 15 4780 2250

1. И  1-1. 65 200 СБ

н . к т р. 

»анЩЪ 
R мислтд 
Глчбшрст. йнж.

ГИЬ£РМЛЧ

Ршшскйй
П а л ь м а н
А и х а н с к а я

ЙИЛЬСЁРДДЕА

Па н е л ь  п е р е к р ы т и я

_ МНОГО ПУСТОТНАЯ 
ШИРИНОЙ 149 о мм 
СБОРОЧНЫЙ ЧЕ РТЕЖ

СтадияМасса Масштаб

Р см.
ТАБЛ.

Аист 1 | Листоь ъ

ЦНИЫЗП ЖИАИЩ.А



Рис, 4
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

Рис.5
ОСТАЛЬНОЕ- СМ.РИС.1

R + )  © £ £ > ( + } P +© © J
l\  © \ ~ i V

,97,5] .  3 7 0  j  3 7 0  |  1 8 5  L 3 7 0 9 7 ,5  r

Рис.6
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС.1

\
)
/ *k ( t ) Q X i)  ( ^ Э / i)  C tl \

197 5

\  \  X  5 \

37 0 370 , 185 57 0 j.97,5.

Рис.8
О С Т А Л Ь Н О Е  - СМ. Р И С Ч

+ ^  +  Н 4 Т

37,5 Ъ 70 370. 4 J I L . + 570

Рис. 9
ОСТАЛЬНОЕ-СМ. РИС. 1



Рис. 12

О С Т А Л Ь Н О Е - С М .  Р И С . 1

ОСТАЛЬНОЕ- СМ. РИС.1

1 .141-165 2.00 СБ
Лист

3
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О б о з н а ч е н  и е Н а и м е н о в а н и е
К о л и ч е с т в о  н а  и с п о л н е н и е  1.141-1.65 з оо-

- 01 02 03 04 05 ОЬ 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1. 141-1. 65 300 Сб Сб о р о ч н ы й  че р теж X X X X У X X X X У У У X X У X X X У У X X X X

АЗ 1. 14 1- 1. 65 100 Сб Сб о р о ч н ы й  чертеж X X X У X У X X X X X У X X X X X X X У X X X X

АЗ 1. 141-1. 65 000 ТО Те хническое  описание X X X X X X X X X X X X У X X X X X X У X X X X

АЗ 1.1*14 - 1. 65 000 рС Ве домость  р а сх о д а У У У У У У у X У X X X X X X X У X X У X X X X

с т а л и

Сб о р о ч н ы е  е д и н и ц ы

АЧ 1 1. 141-1. $5 НО К а р к а с  k p i В 8 8

-  01 К а р к а с  КР2 8 8 8 8

- 02 К а р к а с  КРЗ 8

АН 1 1. 141-1. 65 « 0 К а р к а с  КР4 8 8 8

-  01 Ка р к а с  КР5 8 8 8 8 8 6 6 8 8 в 6 6 6

АЧ 2 1. М К  65 130 -  02 СЕТКА СЗ г 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

АЗ 4 1. Й И  65 310 С е т к а  С18 1 1 1 1
~ 01 С е т к а  ш 1 1 1 1
-  02 С е т к а  его 1 1 1 1
-  03 Се т к а  С21 1 1 1 1
-  04 С е т к а  С22 1 1 1 1

“  05 Се т к а  С23 1 1 1 1

1 . 1 4 1 - 1 .  6 5  3 0 0

Я контр. ГиБЕРММГ
П а н е л ь  п е р е к р ы т и я  
м н о г о п у с т о т н а я  
ш и р и н о й  Н 9 0 м м

Сталия Л ист Л и сто в
НАЧ.0ТД.2А Росинский р 1 2.
Гл.ШСТ.{ЩПальмам ч ш ш

УН И И ЗП  ЖИЛИЩАEvHHJtUIR ЛИХАНСКАЯ
ст.инж. МИЛО СЕ W A y tU f-



<
Ео

<
X
о
СО

=s*
XеОсэс:

Обозначение Наименование
Количество НА ИСПОЛНЕНИЕ 1 1.41-1. 65 300-

- 01 02 03 04 05 Об 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Л е т а л и

АЧ 5 1.141-1. 65 101 СТЕРЖЕНЬ Т1 25 20 16 10

- 01 СТЕРЖЕНЬ Т2 22 19 14 9

- 02 СТЕРЖЕНЬ Т5 20 16 11 8

- 03 СТЕРЖЕНЬ Т4 19 15 9 8

- 04 Стержень Т5 16 11 8 7

'  05 СТЕРЖЕНЬ Тб 14 9 8 7

АЧ 6 1 141-1.65 Петля П1 4 4 ^ 4 4 4 4 4 4 V 4 4 4 4 4 4 4

- 01 'Петля П2 4 4 4 4 4 4 4

Ма т е р и а л ы

Бетон марки маоо,м? 0,88 0,84 0,80 q?6 q?2 дьв 9хВ6 0,84 fJ8Q 0,76 0,72 0,68 0,88 0,8*1 Щ 0,76 0,72 0,68 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68





Р  и с .  4
О С Т А Л Ь Н О Е -  СМ.  Р И С . )

О С Т А Л Ь Н О Е - С М .  Р И С . )

■Е.и с .9
ОСТАЛЬНОЕ СМ. РИС. 1

1. / 4 1 4 . 6 5 300 СБ
Аист

2





<
X
о

СО

=f
3£
ГО О б о з н а ч е н и е H А И М Е Н О В А Н И Е

К о л и ч е с т в о  на  и с п о л н е н и е  н а м . 65 4оо-

- 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 И 12 13 1А 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Л е т а л и

5 1.141-1.65  101 Ст е р ж е н ь  71 21 17 13 8

-  Of Ст е р ж е н ь  Т2 18 16 «1 7

- 02 Ст е р ж е н ь  т з 17 13 9 7

-  03 Ст е р ж е н ь  т а 14 11 В 6

“ Oil Ст е р ж е н ь  Т5 13 11 7 б

-  05 Ст е р ж е н ь  Тб 11 В 6 б

G U 4 I - 4 6 5  102. Пе т л я  Ш 4 А 4 А А 4 А А А А А А А 4 4 4 А А 4 А 4 А А А

М А Т Е Р И А Л Ы

Б етон  м а р к и  м Ш м Q75 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,75 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 0,69 0,56 0,63 0,59 0,56

1. 141-1. 65 400
Лист



T - J

2
2

0

Об о з н а ч  е н и е Ма р к а Рис. мм
МАССА , 

КГ

1.141-1. 65 400 ПК 63.10- 8 ьРит 1 6280 1825

-  01 ПК 60.10- 8 врЗт 2 5980 1725

- 02 ПК 57.10- 8 Врут 3 5680 1650

-  03 ПК 5 U 0 - 8ВрПт 5 5380 1575

- 04 ПК 51.10 - 8 Вр ЙТ 6 5080 1475

- 05 ПК 48.10- 8 ВрИТ 7 4780 1400

- 06 ПК 63.10- 6 ВрПТ 3 6280 1825

"07 ПК 60.10- 6 БР Пт 4 5980 1725
-0 8 ПК 57.10- 6 Вр ИТ 6 5680 1650

-0 9 ПК 54./0- 6 ВР Пт 7 5380 1575
-10 ПК 5 U 0 -  6ВрНТ 7 5080 1475

-11 ПК 48.10- бВрЦТ 9 4780 1400

-12 ПК 63.10- к ВР ПТ 6 6280 1815

-13 ПК 60.10- к ВрПТ 7 5980 1725

-  14 ПК 5710- АВрЙТ 8 5680 1650
-  15 ПК 54.10- 4ВРУТ 10 5380 1575

-16 ПК 51.10- 4вРут 11 5080 1475
-  17 ПК 48.10- 4ВрУТ 12 4780 1400

-  18 ПК 63.10- ЗВрУТ Э 6280 1825

-19 ПК 60.10 -  ЗВрПт 11 5980 1725

-20 ПК 57.10 -  ЗВрПт 11 5680 1650

-21 ПК 54.10- ЗВрПт М 5380 1575

-22 ПК 51.10- ЗВрПТ 12 5080 1475

-  23 ПК 48.10- ЗВрНТ 12 4780 1400
В ид А ,СЕЧ E НИЕ 2-2 И ЧЗЕЛ 1[СМ,1.141 -1,65 100 С£>

Н А  1 - 1 . 6 5  А о о  С Б

----------------------1

П а н е л ь  п е р е к р ы т и я

МН ОГОПЧСТОТНАЯ 
ш и р и н о й  9 9  0  мм 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я Масса МАСШТАБ

Р
с м .

ТАБЛ.

I

И. контр. Г И Б Е Р И А Н

Начлш.4 Р о с и н с к и й Л и с т  1 I л и с т о в  2

Гл.конощ П а л ь м а м  1M B S УНИЮП ЖИЛИЩАГл .и н ж -п р . Л К Х А Н  СКАЯ ж .
СТ.ИНЖ . МИЛОСЕРДОБД

ж





Iо•в-
«ЗСогО

rt-asт

|Л
ОБОЗНАЧЕНИЕ Н ЛИМЕН0ВАНИЕ кол.ПРИМКЧ.

AOK'i/M ЕНТА1ЛИ я
АЗ 4141-1.65 000 ТО Техническое описание
АЧ 1.Й1-1.65 110 Сб Сборочный ЧЕРТЕЖ.

Переменные данные

Для и с п о л н е н и й :

1.141-1. 85 110 КР1
Л е т а л и

64 1 1.141-1.65 И) 05 BpI ГОСТ 6727-80;£-1020 1 0,15 КГ
54 2 1-141 -1.65 )12 04ВР1 ГОС! 6727-80;&Ш20 1 0, 09 КГ
БЧ 3 М41-1. G5 ИЗ 04 BpI ГОСТ6727-80;&205 и 0,02 КГ

1.141-1. 65 110-01 КР2
Л е т а л и

БЧ 1 ). 141-1.65 112 04 BpI ГОСТ 6m-80;fr 1020 1 0,09 кг
БЧ 2 1.141-1.65 114 03 BpI Г0СТ6727-80; 6=1020 1 0,05 КГ
БЧ 3 1.ШЧ.65 115 03Вр1 Г0СТ6727-80;£-- 20S и 0,01 кг

I, ЙМ.65 110-02 К Р Ь
Д ет а л и

БЧ г 1141-1,65 114 ф Ъ BpI ГОСТ 6727-80; £--1020 2 0,05КГ
БЧ ъ 1.141-1.65 115 03В,1ГОСТ 6727-80; £«205 11 0,01:<г

Н.кантр.
РЖЩгл

ГИБЕРМ̂ Ь-
Росинскии :—

ГА.К0НСГРПальман J
ГА-ИНЖПР Аиханская от -- -СТ. ИНЖ- миаосераоба

1141-1. 65 1)0

Стадия'
Каркас ( kp,i ... k p s )

Лист Ай' за 
1

Ц.НИИЭПжилшц1

1и
нб

ри
га

д
 по

дп
ис

ь п
ла

та
 |

B3
An

.hh
b>n

1

Рис.1

ОБОЗНАЧЕНИЕ МАРКАРИС. Масса
КГ

1.141-1.65 110 КР1 1 0,46
-  Of КР2 1 0,25

Г - 02. К РЪ г 0,21

~ .

Н. КОНТР.
цтШ

ГИБЕРМАД_
Росинским 1—

й.конед»ПАЛЬМАМ 1ш шГЛ-ИНЖПРАИХАНСКАЯ
СТ.ИНЖтш ш тм / / т

1.141-1.65 110 СБ

Каркас (k p i...k p 5) 
Сборочный чертеж

а д А и я МАССА

см.
ТАБЛ.

МАСШТАБ

Л И С Т I А и с т о в  f

ЦМ НИЗ П жилища



££
а.
О-©-

<
Xо

гО По
зи

ц.
ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А И М Е Н О В А Н И Е КОЛ. ПРИМЕМ.

Д о к у м е н т а ц и я

АЗ 1.141-  1 65 000 ТО Техн и ч е с к о е  описание .
AM ЦЧ1 - 1.65 ПО СЬ Сборочный чертеж

Переменные  д а н н ы е

для и с п о л н е н и й :

1, 141-1.65 120 КР4
Д е т а л и

БЧ 1 1.141-1,65 121 ф1\ Вр! ГОСТ S727-80 ) 6-340 1 0,08 КГ
БЧ 2 1.141-1.65 пг РЪ Вр1 ГОСТ 6727-80; €=8̂ 0 1 0,0ЧКГ
БЧ 3 1. 1^1- 1. 65 115 PUfl ГОСТ 6727-80; £= 2.05 3 0,01 КГ

1.141-1,65 120-01 КР5
Д е т а л и

БЧ 2 1.Ж-165 122 1*ЗВР1 ГОСТ 6727-80; Ш о 2 0,04 КГ
БЧ Ъ 1.141-1.65 115 ФЗВрТ ГОСТ 6727-80; £-205 ъ 0, 01 кг

1.141-1.65 120

Н.КОНТР. Г ИВЕ PM/VH

Ка р к а с  ( к р 4... k p s )

СТАЛИЯ |Аисто&|
UA4.om.2M Росинским Р

|Лист
г г п

ГШнаотд ПАМзМАН .

ЦНИИЗПжИАИ1ЦА 1Гл.ИНЖ.ПР.А ИХ АН СКАЯ- p p f
ст.инж. Л

Н
8.

№
П
аЛ

дГ
П
0Л

П
иС

Ь 
И 

Д
А
ТА

 
|В

ЬА
М
.И

Н
В.

Н
'

Ри с. i

1

р ---------
U1

- .i. S

£  -1 
840

--- *-

м

Р и с .  2
ОСТАЛЬНОЕ СМ. Рис.1

г

о б о з н а ч е н и е
М А Р К А Р И С . М А С С А ,

К Г

1.141-1.65 120 К Р 4 1 0 , 1 5

-01 К Р 5 2 0,11

1 .  ( 4 1 - 1 . 6 5  1 2 0  С Б

?

К а р к а с  ( к р 4 . . .  k p s ) 

С б о р о ч н ы й  ч е р т е ж

С т а д и я М а с с а М а с ш т а б
i

Р см.
Т А Б Л .I

“ Н. КОНТР. Г Н Ь Е Р М А Н ' -
НАМ.0ТДЗ-Ч Р о с и н с к и й ' i - g p - Л и с т  I Л и с т о в  1
Га .к о н с т . П А Л Ь М А Н  ^

Ц И Ш З П ж И Л И Щ АГА-ИНЖПР Аи х а н с к а я *Jkf ± x _
С Т .И Н Ж - МИРОСЕРДОВА 'М{-
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сXоео

=Ь
5ос=

ОБОЗНАЧЕНИЕ Н А ИМЕ Н О В А Н И Е

Д ОКУМЕ.НТАЦИЯ

КОД*ПРИМЕМ,

АЗ j (41-Т.65 000 ТО Т е х н и ч е с к о е  описание

АЧ Т \Ц 1" 1.65 *430 Об СБОРОЧНЫЙ ЧЕРТЕЖ

Пе р е м е н н ы е  данные

для исполнений :

1.14 И .  65 130 С1
Д е т а л и

И 1 1.141-1.65 131 ____ 04 Вр1 ГОСТ 6727- 80-, Ь  2080 7 о,13 кг

БЧ 9 1.141-1.65 132 04 Бр1 ГОСТ 6727- 80j 6-440 8 0,04 КГ

1. 141-1.65 130-01 С2
Д е т а л и

БЧ i i 141-1.65 133 04BpI ГОСТ 6727-80) £=1780 7 0,16 кг

ru 2. ( й  1-1.65 132 04 ВР1 ГОСТ 6727-80; Ь  440 7 0,04 КГ
0 1

1.14М.65 130-02 с з
Д е т а л и

БЧ \ 1.141-1-65 134 04Вр1ГОСТ 6727-80; £=1480 7 0,14 КГ
и 1
БЧ 2. 1.141* 1.65 132 — I04ВрХГОСТ 6727-80;6=440 6 0,04 кг

1141- 1, 65 130 -03 с4
Д е т а л и

БЧ 1 1.141-1.65 135 04 ВР1 ГОСТ 6727-80; £=1280 7 0,12 КГ

БЧ г ( (4 (- 1. 65 132 04В,ХГОСТ 6727-80;6=440 6 Ц04КГ

Н.КОНТР. ГИБЕРМАВ-

НАЧ.0ТД.24 Р о с и н с ш г
глкансгош ПААЬМАН
ГАИНЖПР- ЛИХАНСКАЯ
СТ ИНЖ- пМилаСЕРАОВА 1Ш Б

1 . 1 4 1 - 1 .  65 1 3 0

С Е Т К А  ( C t . . .  С 4 )

СТАДИЯ ЛИСТ Л и с т о в

УНИНЗПжИЛИЩА

|И
Н8

№
ПВ

ДЛ
.| 

ПО
ДП

ИС
Ь 

И 
ДА

ТА
 |

бЗ
АМ

.И
Н8

-№

о б о з н а ч е н и е М А Р К А РИС. L,
мм

п МАССА,

кг
1.141

С1 1 174 0 5 1,65
ГиТ

С 2 1 1440 4 1,40
______ _ - ПО СЗ 1 1140 3 1,22

--------- Z Z I I I  ] с4 2 940 - 1,18

------ ------ -— _______ _____— ------- --- ----------

Н.контр.
Щ Щ Н 
Га.ш с т р . 
Гаинжпр 
ст. инж.

<•141-1.65 П О  СБ

С е т к а  ( c i ... С 4 )  
с б о р о ч н ы й  ЧЕРТЕЖ

Ст а д и я М а с с а МАСШ ТАБ

Р С М ,
Т А Б Л .

Л и с т  I Л и с т о в  1

ЦНШ ЗП ЖИЛ ИЩ А



ШАГ 300

г
о
O J ,

/

о
о
С-4 о/ о
с э
O J  ,

1 - s f
s r

2 0 1500 230
с э
Cvi

20

г —

4770

О Б О З Н А Ч Е Н  И Е Н А И М Е Н О В А Н И Е КОД ПРИМЕМ

А Р К Ч М Е Н Т А и и Я

АЗ U A 1 - 1 6 5  ООО ТО ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

Л е т а  л и

Н  В р !  ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0

ЕЧ 1 . 1 4 1 - 1 6 5  141 I *  1770 0,16 КГ

64 1.141-1.65 14^ 4 4 0 0,04 КГ

Н. контр. ГНБЕРМАН̂
т л ш РОСИНСКИМ
аконст. ПАЛЬМАМ
гл иньк пр.ЛИХАНСКАЯ j£ 2 g
СТ.ИНЙЧ. МИЛОСЕРДОМ~3W-

1 . 1 4 1 - 1 . 6 5  Н О

С е т к а  c s

СТАДИЯ МАССА МАСШТАБ

Р 0 ,7 6

Лист [Аистов 1

Ц Н И И З П  ЖИЛИЩА



20

QО

о
ОО

s rС"'
(О

Ш А Г  2 0 0 300 x h.

Об о з н а ч е н и е Марка к
мм

ft,
LLLT.

МАССА,
К Г

i . i A i - i . 6 5  150 С 6 6240 20 5,18

- 01 С 7 59Н0 19 4,99

- 02 С 8 5840 18 4,70

- 03 С 9 5340 17 4,51

- 04 С 10 5040 16 4,11

- 05 С И - то 15 4,03

£с
£о

13* Зо
н

а 
I

X•оое=
О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е

КОД, Н А  И С П О Л Н ЕН  И Е11ЧМ.65
П р и м е м

01 02 03 04 05

Л е т а л и

З̂ВрХГОСТ 6727-80

БЧ 1 1. 141-1, 65 151 1-- BSL40 10 0, 32 кг

1.141-1.65 153 £ *  5940 10 0, 31 К Г

1.141-1. 65 154 1-- Б640 10 0 , 2 9  К Г

1.141-1. 65 155 - б »  5 3 4 0 10 0, 28 К Г

1.141-1,65 156 L'- 5040 10 0 , 26 К Г

1.141-1. 65 157 Z- 474 0 10 0 , 2 5  К Г

БЧ 2 1.141-1-65 152 £ =  1740 22 21 20 19 Ш 17 0,  0 9  К Г

Й.коитр. Ги Б Е Р М AJ4-
НАЧ.0ТА24 Росинский
IA-koh uw ПАЛЬМАМ | ffkpi v?
ГШЖ.ПР АИХАНСКАЯ
С т .и н ж . /ИИЛ0СЕРД08А

f . 1 4 1 - 1 . 6 5  1 5 0

С е т к а  ( сб . . .  с и )

Ст а д и я М а с с а М а с ш т а б

Р
с м .

Т А Б Л .

л и с т  I Л и с т о в  1

Ц Н Ш З П ж и Л И Щ А



Обозначение М А РК А Ц
мм

к,
шт.

МАССА,

К Г

1. 141-1. 65 2.10 С12 6240 20 4,(0

- 01 С13 5990 19 3,95

- 02 С14 56Ц0 18 3,72

- 05 05 551)0 17 3,57

- 04 С15 5040 16 3,39

- 05 С17 4 740 15 3,19

и~
«а;
г
tx
о

-в *

*с
л
о

гО

х :
К)
о

СХ

Об о з н а ч е н и е На и м е н о в а н и е
КОЛ.НА ИСПОАНЕНИЕ1.1ЧН.652Ю

Примем

- 01 02 03 09 05

Д е т а л и

{65БрХ ГОСТ 6727-80
БЧ 1 (.141-1.65 151 t -  6240 8 0,32 кг

1.141-1.65 155 1=  5940 8 0,31 кг
1.14(-(. 65 (54 t - -  5640 8 0, 29 КГ
1.14(-(. 65 (55 Ь  5540 8 0, 28 КГ

1.14Ы.65 156 1 -  5040 8 0,26 КГ

1.141-1.65 (57 1 =  4740 8 0,25КГ

БЧ 2 1.141-1.65 211 1-- 1440 п 21 20 19 18 17 0,07 КГ

Н. ко игр.

МАрШ
М.ШЩД 
ТА инаЖ 
СТ.ЙМХ-

ГИБЕРМА̂
РиСЙНСКйЙ
Пальман
АИХАМСКаЯ
МилОСЬ-РдиМ

ЖЕ-
- .щ щ

kf^z.
МА-

1. 141-1.65 « 0

СЕТКА (С12...С17)

Стадия МАССА Масштаб

Р
СМ.

ТАБЛ.

Лист [ ЛИСТОВ 1

ЦНиИЗП ЖИЛИЩА



1
ШАР 200

20 300 х n 200
- Н

20

0 Б0 5 ИАЧЕН ИЕ МАРКА
к
мм

Ь ,

шт.

МАССА,

КГ

1,141-1. 65 310 С 18 6240 20 5,56

- 01 С 19 59*10 19 3,45

- 02 С 20 5640 18 3,25

-  05 С 21 55*10 17 3,10

- 04 " с м 50*10 16 2,90

- 05 С 25 4740 15 2,77

Ф
о

р
м

а
т

!

<
ж
о
со

S
«о
о

с г

Обозна ч е н и е На и м е н о в а н и е

K0A.UA ИСПОЛНЕНИЕ 1.14Ш53Ю
ПРИМЕМ

- 01 02 05 04 05

Л е т а  л и

<рЪВр1 ГОСТ 6727-80

бн 1 1, 141-1 65 151 Ь  624 0 7 0,32 кг

1.141-1.6 5 153 Ь  5940 7 0,31 кг

1.141-1.65 154 1-- 5640 7 0, 29 кг

1,14 1-1,65 (55 &  5340 7 0, 2.8 кг
1 .Ш - Ц 5  156 Ь  504 0 7 0,26 КГ

1.141-1.65 157 1-. 4740 7 0,25 КГ

БН 2 1.141-165 311 Z- 1140 22 21 20 19 18 17 0,06КГ

н.контр . ГиБЕРМЛЦ^ _
m m .ih РОСИНСКИМ ' —
fA.K0HC.51A ПАЛЬМАМ iш т
Ш йж .пр ХйШ ская

С1ИИЖ. МШСЁЁД0БА1жё

1. Й1-1 65 510

Се т к а  ( С18... С2Ъ)
СТАДИЯМАССА Масштаб

Р
см.

ТАБЛ.

Лист | Листав 1

ЦНРЮП ЖИЛИЩА
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<£
asа.
о
-©*

<з:о
сО

зГ
X
«о
о

е=

О б о з н а ч е н и е Н а и м е н о в а н и е
К0Л.Н А ИСПОЛНЕНИЕ Ш-Ш410- ПРИМЕ1
— 01 02 03 04 05

Д е т а л и

<рЪВР1 ГОСТ 6727-80

.. 1
о
С4Ч БЧ 1 U A H ,6 S  151 1=  624 0 6 0,32 КГ

а__*

о
о>

1.141-1.65 <53 £* 5940 6 0,31 кг" о

оо
CD

1.141-1.6 S 154 Ь  5640 6 0,29 кг

1141- 1. 65 155 Ь  5540 6 0,28 КГ

J __ /
ШАГ 9(\П

О
«м 1.141-1.65 156 Ь  5040 6 0,26кг

300* n “ “ i

T----------------- 11--------------H
L

,10
114 1- 1 65 157 Ь  474 0 6 0,25 кг

БЧ г 1141- 1.65 411 Ь  940 22 21 20 19 18 17 0, 05КГ

Обозначение МАРКА L,
ММ

(г,
шт

МАССА,
КГ

1.141-1.65 410 С 24 6240 20 Ъ, 02
- 01 С 25 5940 19 2,91
- 02 С 26 5640 18 2,74

- 05 С 27 5340 17 2,63
- 04 С 28 5040 16 2,46

- 05 С 29 4740 15 2,Ъ5

1. Й1-1. 65 410

Сетка  ( с24... с29)
Стадия Масса Масштаб

р
см.

ТАБЛ.М.контр. ГИБЕРМАMr
НАЧОТД24 Росинским I < f 2 - Л и с т  I Листов 1

ГА.КОИСОТД ПАЛЬМАМ , ЦН1ШП ИЧИЛНЩАгл.инжпр. Ш анская

ст.инж. Милос ЕРДОВА 'Ju t-



50-60

О б о з н а м е н и  е М а р к а Ф, м м

КЛАСС
СТАЛИ

L-,
ММ

МАССА,

К Г

1. 1 4 1 -1 . 65  т Т1 <*5БрП 6Е80 0,97
-  01 ТЕ 0 5 В РН 5980 0,92
-  02 т з 0 5ВрП 5680 0,89
-  03 Т4 ^ 5 BpU 5380 0,83
-  ОА Т5 05 Вр Ц 5080 0,78
-  05 Тб 05БрВ 4780 0,74

Т

АНКЕРНАЯ ГОЛОВКА

ДИАМЕТРОМ НЕ МЕНЕЕ 8,5мм

50-60

1 .1 4 1 - 1 . 6S 101

Ст е  р ж е  н ь 
НАПРЯ ГАЕМЫЙ 

( Т 1 . . . Т 6 )

Стадия МАССА Масштаб

Р
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ТАБЛ.г У '7.КОНТР ГИЬЕ PM А.Н_
АЧ.0ТД!Й~Росинским Лист ТАиетег* 1
\.КОНС.Щ ПААЬМАН -

ГОСТ 7 5 4 8 - 8 1 Ц М И Ш П  ЖИЛИЩА1.ИНЖ.ПР. ЛИХАНСКАЯ
Т. ИИ*. милосердой Н

^5
.Н

*П
^Ч

Г
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Ь
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А
ТА

 
<Р

4А
М
 И

Ь
В
Н

^

Обозначен и е Марка
ь

мм
dt,

ММ мм
0.MM
КЛАСС
СТАЛИ

L,
ММ

МАССА,

КГ

1. 141-1-65 102 П1 20 30 250 ^10А1 1100 0;68
- 01 П 2 20 30 300 £>12А1 1200 1,07

-02 ПЗ 30 50 350 01AAI 1380 1,67

1. й 1 - 1 . 6S ю г

П е т л я

(П1.. .П5)

Стадия МАССА МАСШТАБ

Р
СГ4.

ТАБЛ.Я. КОНТР 
нАЧ-СЯД9'Ч

ГН Б ЕРН АН ^
Росинский Лист 1 Листов 1

Гд.ксист.
0» У\\Ы ?
Гт инж-

Пааыман -Ш Ц Н И Н З П  ЖИЛИЩАЛИХАНСКАЯ U ly - l
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М ар ка

панели

Напрягаемая арматура 
класса

И з д е л и я  а р м а т у р н ы е
Овидий

РАСХОД
АРМАТ9РА КЛАССА —

ВсегоВр-П
Всего

Вр-1 А’1 _____
ГОСТ 73дв Гост 6727-80 Гост 5 781 -82
<Р5 Итого ФЗ Ф4 ф 5 Итого ф 10 ф 12 ф i  4 итого

ПК 6Ы8-8вр»Т 33,97 33,97 33,97 5,18 7,78 1,80 14,76 6,68 6,68 21,44 55,41

пкбо.<г-8бр1т 27,6 0 27,60 27,60 4,99 7,78 1,80 14,57

ооCVZ 4,28 18,85 46,45

ПК 57.(8-8epjr 24,92 24,92 24,92 4,70 7,78 1,80 14,28 4,28 4,28 18,56 43,48

ПК Si(8-88piT 20,75 20,75 20,75 6, АЗ 5,14^ 11,57 4,28 4,28 15,85 36,60

ПК 5(.(8-8Вр|Т 17,16 17,16 17,16 6,14 5,14 11,28 4,28 4,28 15,56 32,72

ПК А8И8'8бр1т 13,32 13,32 13,32 6,55 4,06 10,61 4,28 4,28 14,89 28,21

ПК 63.18-6 Врят 27,61 27,61 27,61 7.10 5,14 12,24 6,68 6,68 18,92 46,53

ПК 60.18'6вр1т 23,00 23,00 23,00 6,91 5,14 12,05 4,28 4,28 16,33 39,33

ПК 5U8-6BpIf 19,58 19,58 19,58 5,54 5,02 10,56 4,28 4,28 14,84 34,42

ПК 54.18-6ВРАТ 16,60 16,60 16,60 5,83 4,06 3,89 4,28 4,28 14,17 30,77

ПК J1.18-6BplT 14,04 14,04 14,04 5.S4 4,06 9,60 4,28 4,28 13,88 27,92

ПК 48.18-68р|Т 9,62 9,62 9,62 5,35 4,06 9,41 4,28 4,28 13,69 23,31

ПК 63.18-4Вр]1Т 21,34 21,34 21,34 6,02 5,02 11,04 6,68 6,63 17,72 39,06

ПК 60.18“ 4ВрЦТ 18,40 18,АО 18,40 5,83 5,02 10,85 4,28 4,28 15,13 33,53

ПК 57.18-4BPIT 13,35 13,35 13,35 5,80 4,06 9,86 4,28 4,28 14,14 27,49

ПК 54 18~4Вр!т 10,79 10,79 10,79 5,61 4,06 9,67 4,28 4,28 13,95 24,74

ПК 51.1В-48р1т 9,36 9,36 9,36 5,10 4,06 9,16 4,28 4,28 13,44 22,80

Н.контр. ГИБЕРМКН
нм отл Росинский
Га консготд Пальмам i* * —
Гл ин* пр Лихансш
СТ ИЙЖ Милосе рдовл М А -

\Ak\~\. 6 5  0 0 0  P C

В ЕД ОМ ОСТЬ 

РАСХОДА СТАЛИ 

НА ЭЛЕМ ЕНТ,КГ

ГЩиЯ
т п

1ЩП|ШЯ1Шр
L i  I 5

ЦНИНЗП ЖИЛИЩА



М а р к а

ПАНЕЛИ

Н а п р я г а  е идя а р м а т у р а  

к л а с с а

ИЗДЕЛИЯ АРМАТУРНЫЕ

Обилий

РАСХОД

А р м а т у р а  к л а с с а

Всего
Вр-Ц

Всего

Вг I A-I
Гост ПЗА8-8Т гост 6117-80 Гост 5781-81

Ф ? ИТОГО ФЗ Ф 4 ф 5 Итого ФЮ Ф12 ф й Итого

ПК Ш ВйбрЦ т 8,14 8,14 8,14 4,91 4,06 8,37 4,28 4,28 13,25 21,39

ПК 6М8-5Вр1т 13,58 13,58 13,58 6,50 4,06 10,56 6,68 6,68 17,24 30,82

ПК 60.48-ЗБр1Т 11,86 11,96 11,96 8,09 4,06 10,15 4,28 4,28 14,43 26,39

ПК 57.18'ЗВрП 10,68 10,68 10,68 5,80 4,06 9,86 4,28 4,28 м,й 24,82

ПК 5A-iS-3BplT 9,96 9,96 9,96 $,39 4,06 9,45 4,28 4,28 13,73 23,69

ПК Ш8'5ВрЗ[Т 7,80 7,80 7,80 4,88 4,06 8,94 4,28 4,2 8 13,22 21,02

ПК *»-8. T8-3BPIT 6,66 6,66 6,66 4,69 4,06 8,75 4,28 4,28 13,03 19,69

ПК В3.15~8Бр|т 29,10 29,10 29,10 4,10 5,90 1,50 11,50 4,28 4,28 15,78 44,88

ПК 60.45-8ВДТ 23,92 23,92 23,92 3,95 5,90 1.5Q 11,35 4,28 4,28 15,63 39,55

ПК 51.15-ВВрЦт 21,36 21,36 21,36 3,72 5,90 1,50 11,12 4,28 4,28 15,40 36,76

ПК 5М5-8Вр1т 17,03 17,03 17,43 5,17 3,70 8,87 4,28 4,28 13,15 30,58

ПК 54.15-8Вр1т 10,88 10,82 14,82 4,94 3,70 8,64 4,28 4,28 12,92 27,74

ПК А8.(5'8Вр1т 11,84 11,80 11,84 5,29 2,80 8,09 4,28 4,28 12,37 24,21

ПК 63.15-6Вр1т 23,28 23,28 23,28 5,10 3,70 9,40 4,28 4,28 13,68 36,96

ПК 60- 15‘ 6Вр1т 19,32 19,32 19,32 5,55 3,70 9,25 4,28 4,28 13,53 32,85

ПК 57.15-BBpI t 16,91 16,91 16,91 4,42 3,60 8,02 4,28 4,28 12,30 29,21

ПК 5А.15-БВр1т 14,11 14,11 14,11 4,67 2,80 7,47 4,28 4,28 11,75 25,86

i -ЖЧ. 65 000 PC
АИСТ
l



М а р к а

ПАНЕЛИ

Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  

К Л А С С А

И з д е л и я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

ОБЩИЙ 

РА СКОД

а р м а т у р а К Л А С С А

вр-Д

Вс е г о

8р-1 A-I
В сего

ГОСТ 7 3 4 6 - Ы Гост  6 U 7 - & 0 ГОСТ  5 П М - 8 1

ф £ Итого ф ъ Ф4 ф 5 ИТОГО ф 10 Ф12 Ф 14 итого

ПК 5 fi5 - B 8 p i!T 10,14 10,14 10,14 4,44 2,80 7,24 4,28 4,28 11,52 21,66

ПК Ш 5 - 6 8 Р 1 Т 8,14 8,14 8,14 4,29 2,80 7,09 4,28 4,28 11,37 19,51

ПК 63Л5-П&р|Т 18,43 18,95 18,43 4,80 3,60 8,ПО 4,28 4,28 12,68 31,11

«К  60.)5-А8р1т 15,64 15,64 15,64 7,65 3,60 8,25 4,28 4,28 12,53 28,17

ПК 5г15-М р1т 11,57 11,57 11,57 4,82 2,80 7,62 4,28 4,28 11,90 23,47

ПК 5А.15-^ВР?Т 9,13 9,13 9,13 4,45 2,80 7,25 4Д8 4,28 11,53 20,66

ПК 51. -te-^BplT 8,58 8,58 8,58 4,22 2,80 7,02 4,28 4,28 11,30 19,88

ЯК kb. i 5 ' k  8р£т 7,40 7,40 7,40 3,85 2,80 6,65 4,28 4,28 16,93 18,33

ПК 63.15“5Ьр![Т 11,64 11,69 11,64 5Д0 2,80 8,00 4,28 4,28 12,28 23,92

ПК 60-15-3&г1> 9,10 9,20 9,20 4,83 2,80 7,63 4,28 4,28 11,91 21,11

ПК 57.16-ЗВр1т 8,90 8,90 8,90 4,60 2,80 7,40 4,28 4,28 11,68 20,58

ПК 5Ь.15-5Вр1т 7,47 7,47 7,47 4 ,И 2,80 7,03 4,28 4,28 11,31 18,78

ПК 51.15-ЗВр1т 7,02 7,02 7,02 4,од 2,80 6,80 4,28 4,28 11,08 18,10

ПК AB-15-3BPIT 5,92 5,92 5,92 3,85 2,80 6,65 4,28 4,28 10,93 16,85

пк бз.п-аврПт 24,2.5 94,25 24,25 3,56 4,92 1,20 9,68 4,28 4,28 13,96 38,21

пк В(мг-8Вр1т 20,24 20,24 20,24 3,43 4,92 1,20 9,55 4,28 4,28 13,83 J4.07

пк 5 г п -8 В р Е т 17,80 17,80 17,80 3,23 4,92 1,20 9,35 2,72 2,72 12,07 29,87

65 000 PC



Марка

Напрягаемая арматура 
класса

И8ДЕ ЛИЯ АРМАТУРНЫЕ
АРМ АТУ Р А КЛАССА

ПАНЕЛИ Вр-П
всего

Вр-1 A-I Всего
РАСХОД

Гост 1548 -81 гост 6121" 80 Гост 5281 -82
ф5 Итого ФЗ t 4 <р 5 Ито ГО фЮ ф 12 4> 14 Итого

ПК 5U2-8BpI t 15,19 15,77 15,17 4,38 3,16 7,54 2,72 2,72 10,26 26,03

ПК 51 12- В Bplr 12,48 12,48 12,48 4,18 3,16 7,34 2,72 2,72 10,06 22,54

ПК А9.И-8Вр1т 10,36 10,36 10,36 4,45 2,44 6,89 2,72 2,72 9,61 19,97

ПК 63.12-&BplT 19,40 19,40 19, МО 4,84 3,16 8,00 4,28 4,28 12,28 31,68

ПК 6Q. U'6Bp£T 17,48 17,48 11,48 4,11 3,16 7,87 4,28 4,28 12,15 29,63

ПК л .и -  6 BpI t 14,24 14,24 14,24 3,79 3,08 6,87 2,72 2,72 8,59 23,83

ПК 54.11-68р1Т 12,45 12,45 12,45 3,98 2,4 Ц 6,42 2,72 2,72 9,14 21,59

ПК 54. fl'BBp lT 8.5S 8,58 8,58 3,78 2,44 6,22 2,72 2,72 8,94 17,52

ПК 4В.12-6 &рДТ 6,66 6,66 6,66 3,65 2,44 6,09 2,72 2,72 8,81 15,47

ПК 6Ь.П“АВр1т 15,52 15,52 15,52 4,12 3,08 7,20 4,18 4,18 11,48 27,00

ПК Б0.12-А8р1т 12,88 12,88 12,88 3,99 3,08 7,07 4,28 4,28 11,35 24,23

ПК 51.11-4 В,|Т 9,79 9,79 9,79 4,11 2,44 6,55 2,72 2,72 9,27 19,06

ПК 54.12-4ВрЙТ 7,47 7,47 7,47 3,98 2,44 6,42 2,72 2,72 9,14 16,61

ПК 54.42.-4Вр![Т 6,24 6,24 6,24 3,56 2,44 6,00 2,72 2,72 8,72 14,96

ПК 48,12- 4 Вр!Т 5,92 5,92 5,92 3,43 2,ЧЧ 5,87 2,72 2,72 8,59 14,51

ПК 65-11-58р1т 9,70 9,70 9,70 4,МЧ 2,ЧЧ 6,88 4,18 4,28 11,16 20,86

ПК 5041- 3 № 8,28 8,28 8,28 4,31 2,ЧЧ 6,7 5 4,28 4Д8 11,03 19,31

ПК 5741-36р|т 7,12 7,12 7,12 3,89 г,чч 6,33 1,12 2,72 9,05 16,17

ПК 5U2- 5ВР1Т 6,64 6,64 6,6Ц 3,76 2,ЧЧ 6,20 2,72 2,72 8,92 15,56

ПК 5141-3Вр|Т 5,46 5,46 5,46 3,56 2,4Ц 6,00 2,72 2,72 8,72 14,18

ПК 4&.11-Звр1т 5,18 5,18 5,18 3,43 2,44 5 ,87 2,72 2,72 8,59 13,77

ПК Е5.10-8&Й7 20,37 20,37 20,37 3,02 4,84 1,20 9,06 2,72 2,72 11,78 32,15

ПК 60.40'BBpIr 16,56 16,56 16,56 2,91 4,84 1,20 8,95 2,72 in i 11,67 28,23

ОБЩИЙ

И М И .  Б 5  0 0 0  PC
ЛИСТ



М а р к а

П А Н Е Л И

Н а п р я г а е м а я  а р м а т у р а  

к л а с с а

И 5 Д Е А И Я  А Р М А Т У Р Н Ы Е

Обилии

РАСХОД

А Р М А  Т У Р А  К Л А С С А

Всего
ы

В С Е Г О

Вр~1 Д-1

Г DCT 1548-81 ГОСТ 6 7 2 7 - 8 0 ГОСТ 5781-82

Р 5 ИТОГО ФЗ Ф4 ф 5 ИТОГО Ф 10 Ф 12 Ф 14 Итого
ПК 51<0-8Вр1т 15,13 15,13 15,13 2,74 4,84 1,20 8,78 2,72 2,72 11,50 26,63

ПК 5 ^ Л 0-ftBpI t 11,62 11,62 11,62 3,31 3,08 6,99 2,72 2,72 9,71 21,33

ПК 5 U 0 ~ 8 6 p fT 10,14 10,14 10,14 3,74 3,08 6,82 2,72 2,72 9,54 19,68

ЦК 4 8 .10-88р1т 8,14 8,14 8,14 4,оз 2,36 6,39 2,72 2,72 9,11 17,25

пк быо-бврЕт 16,49 16,49 16,49 4,зо 3,08 7,38 2,72 2,72 10,10 26,59

ПК 60.10- 6Ьр1т 14,72 14,72 14,72 4,13 3,08 7,27 2,72 2,72 9,99 24,71

ПК 5Т10- 6 6pfT 11,57 11,57 Я,54 3,30 3,00 6,30 2,72 2,72 9,02 20,59

ПК 54.10-6ВрП 9,13 9,13 9,13 3,51 2,36 5,87 2,72 2,72 8,59 17,72

ПК 51.10-6 Вр1т 8,58 8,58 8,58 3,34 2,36 5,70 2,72 2,72 8,42 17,00

ПК MS-10'ftBplT 5,92 5,92 5,92 3,23 2,36 5,59 2,72 2,72 8,31 14,23

ПК 63*10-М BplT 12,61 12,61 12,61 3,58 3,00 6,58 2,72 2,72 9,30 21,91

ПК 60.10-4 Бр1т 10,11 10,11 10,11 3,47 3,00 6,47 2,72 2,72 9,19 19,30

ПК 57.10-АВрйт 8,01 8,01 8,01 3,62 2,36 5,98 2,72 2,72 8,70 16,71

ПК 5M.10-4SpKT 6,64 6,64 6,64 3,29 2,36 5,65 2,72 2,72 8,37 15,01

ПК 51.10-М6рпт 5,46 5,46 5,46 3,12 2,36 5,48 2,72 2,72 8,20 13,66

ПК Mft-10-ЦВрд.т 4,44 4,44 4,44 3,01 2,36 5,37 2,72 2,72 8,09 12,53

ПК 63.10-3 ВрЕт 7,76 7,76 7,76 3,90 2,36 6,26 2,75 2,72 8,98 16,74

ПК В0.10-ЗВРГГ 6,44 6,44 6,44 3,57 2,36 5,93 2,72 2,72 8,65 15,09

ПК 57.10-3ВрКт 6,23 6,23 6,23 3,40 2,36 5,76 2,72 2,72 8,48 14,71

ПК 5М. 1 0 - 3 6 р1 т 4,98 4,98 4,98 3,29 2,36 5,65 2,72 2,72 8,37 13,35

ПК 51 .10-36р1т 4,68 4,68 4,68 3,12 2,36 5,48 2,72 2,72 8,20 12,88

ПК А8.1 0 ”3 BpS t 4,44 4,44 4,44 3,01 2,36 5,37 2,72 2,72 8,30 12,53

u m - l  6 f  ODD PC







К о д К о д  И М А Р К А  И Ь Д.Е.Л И Я, КОЛИЧЕСТВО НА МЛРК.Ч

X*:оО.ь-е_)
о_ш
2Еоас

Н а и м е  н о б а н и е  материала

И ЕДИНИЦЫ ИЗМЕРЕНИЯ материала

ЕД.

иам.

СО ‘ tn ею to Ш to , ч- in
CM t—' 
-ЗГСО ^  to £

*—
^ ,=L'1П еО LD Ю 
“» 1 -Г* LO
С* JT 
-4* »Псо v:tn в-

О 1 — 1 «О tt£- ьг» ш ш ,
^  *° см X?-X Шш ^ tn к!

1—_!--1а.Ш со ЬП <£> In I 
■ч* in«Г»
см со -X <г 
ео ^ tn с=

МЭ сот  -f. UO ■in 
СМ рГ>~Т ю
*> а-сm са

fO i==l 1Cs а-
ш »еи> •мг 
Щ ш
S  5  
00 ^

-3“ ‘ *0 eg- tO s- tn ^
^  т

э  й

^  К

tn Л=1
s *!П , -г- inч* -г-см ^-3- ш 
OQ ^ to £

iJZ мпintn , 
ч- щ
5  Z:-х mво ^ ю к

V-F~»=as.fa е.
tn ро ш 9^ ш
£  5-У -5Гео ^ип £

t-сО Г- ~1
£  «7
^ tn
СМ ,-П■a* toоОtn ^

s ' -lO cQ tf> Ю tn 1in
e* оx  VOoo y: m cr

о •?:O' cCi tn K> tn , Ю
CM E~~-a- in
со .v:tn t_T

»—ISl—" a.
c- en
$ ?  

«л
cm p  Mr tn oo 5̂ Ш c=

p ' io- eo 
m 10i^ in 
cm ̂

in c

U? Ю in < 
a ( 

cm cdМГ<Г 
CO ̂tn ca

1 Из д е л и я  а р м а т у р н ы е

2 Арматура стержневая класса А-хгост576i-ft2

3 0 10 кг 0933Й43М0ПИ0 166

4 0 12 кг 0953144511001010 166 4, £8 4,28 4,28' 4,28 4,28 4,28 4,2в 4,28 4,28 4,28 4Д8 4,28 4,18 4,18 4,28 4,28

5 $  И кг D93514A3HOOKMO 166

6 Арматура проволочная к л а с с а госгбТ27-80

1 0  3 кг 4213000081850110 166 4,42 4,67 4,44 4,29 4,60 4,65 4,8£ 4,45 4,22 3,85 5,20 4,83 4, 60 4,23 4,00 3,8S

8 КГ 1213000081830110 166 3,60 2,80 2, 80 2,00 560 3,60 2,80 2,80 2,80 2,80 2, 80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80

9 05  КГ 1213000081830110 166

10 Арматура проволочная классаБр-иГ0СТ73Ц8-81

11 05 КГ 122̂ 0000818505М 166 16,91 14,11 10,14 8,14 18,43 15,64 11,57 9,13 8,58 7,40 11,64 9,20 8,90 7,47 7,01 5,92

12 Общий  расход стали, кг 166 29,21 25,86 21,66 19,51 31,11 28,17 23,47 20,66 19,88 18,33 25,92 21,11 20,58 (8,78 18,10 16,85

/3 Общий расход с ш ^ риведенныи ш .а-1,кг 166 63,42 54,77 43,3) 37,49 68,23 60,20 47,83 40,50 3̂ 62 54̂ 78 48;63 41,16 40,08 35,53 ЗЗД1 30,62

Й Сталь мел ко со р тн а я , кг 166 4,28 4, £8 А, 18 4Д8 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,18 4,18 4,28 b, 28 4,28 4,28
15 Металлоизделия промышленного назнач.кг 166 24,93 21,58 17,38 15.23 26,83 23,89 13,19 16,38 15 60 14,05 19,64 16,83 16,30 14Д0 13,82 12,57

16 Бетон м а р к и  м 290, мъ 574ЫИ1 25 113 i, 07 1,01 0,96 0,90 T,i8 1,12 1,07 1,01 0,96 0,90 1,18 1,12 1,07 1,01 0,96 0;90
17 Портландцемент  м а р к и  4о о} т 57311(20001 166 0,30 0,26 0,27 0,25 0,33 0,31 0,30 0,28 0,27 0Д5 0,33 0,31 0,30 0,28 0,2T 0,25

Аист
U 41  -1. 65 000 РМ





К ОА К О Д  И М А Р К А  ИЗДЕЛИЯ, К О Л И Ч Е С Т В О  НА МАРКИ.
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г Арматура стержневая класса а-1 Г0СТ5781-82

з 940 кг 0933МЗНО0Ш0 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72

4 012 КГ О93Ъ1¥»ЪИ00Ш0 166 4,28 4,18

5 014 кг 09331̂ 311001010 166

6 Арматура проволочная класса Вр-1 гостб727-80

7 фЪ 1213000081830110 166 3,56 3,43 4,44 4,51 3,89 5,76 5,56 3,43 3,02 2,91 2,74 3,91 3,74 4,03 4,30 4,19

8 04 1213000081830110 166 2,44 2,44 2,44 2,44 2,44 2,44 2,44 2,44 4,84 4,84 4,84 3,08 3; 08 2,36 3,08 3,08

9 05 1213000081В30110 166 1,20 1,20 1,20
10 Арматур проволочная классаBpiiroCT731i8-8i
11 95 122*10000 81850241 166 6,24 5,92 9,70 8,20 7,12 6,64 $46 ?,18 20,37 16,56 15,13 11,62 10,(4 8,14 16,49 14,72

12 Общий расход стали, кг 166 14,96 Й,51 20,86 (9, Л 16,17 1Ц56 (4,(8 13,77 32,15 28,23 26,63 2(,33 19,68 17,25 26,59 24,71

\ъ Общий расход стали>привеаенныйккл.а-1,кг 166 29,01 27,93 41,55 57,38 31,97 30,42 26,63 25,85 73,08 62,25 58,02 45,53 41,13 34,90 59,14 54,67

14 Сталь мелкосортная, кг 166 2,72 2,72 4,28 4,28 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72

15 Металлоизделия промышленного навнач.кг 166 12,24 11,79 16,58 (5,03 (3,45 12,84 ((,46 11,05 29,43 25,51 23,91 18,61 16,96 14,53 23,87 21,99

16 Бетон марки М200, м* 5745111125 113 0,72 0,68 0,88 0,84 0,80 0,76 0,72 0,68 0,73 0,69 0,66 0,63 0,59 0,56 0,73 0,69

17 Портландцемент марки 4оо, т 5731120001 168 0,20 0,19 0,25 0,23 0,22 0,21 0,20 0,19 0,20 0,19 0,18 0,18 0,16 0,16 0,20 0,19

1 . 1 4 1 - 1  6 5  0 0 0  Р М
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Арматура стержневая класса а-1 гост5781*8Е

010 кг

<?12 кг
Ф \ 4 КГ

Арматура проволочная класса вр-тгостстшо

03 кг
<рк КГ
0 5 КГ

Арматура проволочная класса Вр-1госпзНб-81
ФЪ КГ

Общим расход стали, кг
Общий расход стали/1риведенныйккл.а-1,кг

Сталь мелкосортная, кг
Металлоизделия промышленного назмач. КГ

Код

МАТЕРИАЛА

в935Й'<5Н0О<О1О

073Ы4ЧЗИ001010

О7331443«ОО1О10

12T3D00D 81830И0
11Ш00081850ИО
<213000081830410

ВД0000818502*<

ЕА.

ИЗМ

166

166

166

166

166

166

166

166

166

166

166

Код  И м а р к а  и з д е л и я , к о л и ч е с т в о  на м а р к у .

6,68

5,18

7,78

1,80

3̂ 97

55,91

123,50

6,68

48,73

е*

«о'%
с >I с о  
оо СОЮ I 
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-л- ш
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6.14

5.14

17,16

32.72

68,93
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28,44

а> <х> ю ,оо
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4.06

13,32
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16,60
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см  СО

СО  ъС

4,28

5,54

4,06

14,04

27,92

57,70

4,28

23,64
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4,28

5.35

4,06

9,62

23,31

45,05

4,28

19,03

i=i
- у  О .
Л “  из МГ Iп I 

22 
to 

5- to 
ОО УС

6,68

6,02

502

21,34
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82,66
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Е з
to ' _ «о

00 у  
1Г>£
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ООУС

4,28 4,28

5,80 5,61

4,06 4,06

13,35 10,19

27,49 24,74

56,15 48,70

4,28 4,28

23,21 20,46

~4ГГБ е т о н  м а р к и  м гоо, м ; 5745111125 ИЗ 1,36 1,30 1,23 1,17 1,11 1,04 1,36 1,30 1,23 1,17 1,11 1,04 1,36 1,30 1,23

Портландцемент марки 4оо, т 573112 0001 168 0,38 D36 0,34 0,33 0,31 0,29 0,38 0,36 0.34 0,33 0,31 0,29 0.38 0,36 0,34 0,33
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оо ^
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5*
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со ОО
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£

~ т
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5  5
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СП со
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**> CO
‘л  t2>CO ,

^  CD ела
CO v̂ -

ъ
A

010 кг 

Ф \г  кг

09331443Н 001010 

0933144311001010

16Б

166 4,28 4,28 4,28 4,28 4,18 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4 2R
5 Ф \к  к г 0933144311001010 166 6,68

“ 1 **o

6 Ар м а т ур а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а Вг1ГШб727-80

7 03 КГ <213000081830110 166 5,10 4,91 6,50 6,09 5,80 5,39 4,88 4,69 4,10 3,95 3,72 5,17 4,94 5,29 5,70 5,55
8 04 КГ 12130 000 81830110 166 4,06 4,06 4,06 4,06 4,06 4,06 4,06 4,06 Ц90 5,90 5,90 5,10 3,70 2,80 3,70 3,70
9 05 КГ 1113000081830110 166 1,50 1,50 1,50

10 Ар м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  каассаВг ИГ0СТ73Ч8-81 166

11 05 кг 1224000081850241 166 9,36 8,14 13,58 11,96 10,68 9,96 7,80 566 29,10 23,92 21,36 17,43 14,82 11,84 23,28 19,32
12 Овидий расход с т а л и , кг 166 22,80 21,53 30,82 26,39 24,82 23,69 21,02 19,69 44,88 39,55 36,76 30,58 27,74 24,21 36,96 32,85

13 О б щ и й  р а с х о д  с т м и ^ р и ь е д е н н ы й к к л > 1 , к г 166 43,9 В Ц16 6Ц22 52,69 48,67 46,86 3 2̂.6 35,78 102,67 87,94 щми 66,12 58,48 43,32 83,28 71,98

14 СТАЛЬМЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 166 4,28 4,28 6,68 4,18 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28

15 Ме т а л л о и з д е л и я  п р о м ы ш л е н н о г о  н а з н л ч .  к г 166 18,52 17,14 24,14 11,11 20,54 17,41 16,74 45,М 40,60 35,27 32,48 26,30 23,46 19,93 32,68 28,57

16 Бетой  м а р к и  м 200,  м3 5745111145 ИЗ 1,11 1,04 1,36 1,50 1,23 1,17 1,11 1,04 1,19 V * 1,08 1,03 0,97 0,91 1,19 1,14

17 ПОРТЛАНДЦЕМЕНТ МАРКИ 400, Т 5731120001 168 0,31 0,29 0,38 0,36 0,34 0,55 0,31 0,19 0,33 Ц32 0,30 0,29 0,27 0,26 0,55 0,32
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1 И З Д Е Л И Я  А РМ АТУР НЫ Е

г Арматура стержневая класса A-i  Ш5781-82

ъ 010 кг Q93344W<00<0{0 166

4 0 1 2  КГ 09»144Л10<И010 166 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,26 4,28 4,26 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 А,г&
S 014 КГ 0933144311001010 166

6 Арматура проволочная класса6р1 ГОТОщо

7 0 3  КГ 1Ш000081850ИО 166 4,42 4,67 4,44 4,29 4,80 4,65 4,82 4,45 4,22 3,85 5,20 4,83 4,60 4,23 A, 00 3,85

8 0 4  КГ 1413000081830110 166 3,60 2,80 2,80 2,80 3,60 3,60 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80 2,80

9 ФЪ кг 1213000081830110 166

10 АРМАТУРА ПРОВОЛОЧНАЯ КЛАССА Вр-1ГП)СТ7348'81

11 0 5  КГ 1224000081850X41 166 16,91 14,11 Ц 14 8,14 18,4J 15,6 ц 11,57 9,13 8,58 7,40 11,64 9,20 8,90 7,47 7,02 5,92

12 Общий расход  с т а л и , кг 166 29,21 25,86 21, BS 19,51 31,11 2£И7 23,47 20,66 19,88 18,33 23,92 21,11 20,58 18,78 18,10 16,85

13 Общий расход стали^ р и в е д е н н ы й к ш -1,кг 166 63,42 54,77 «,J1 37,49 68,25 60,20 47,88 40,50 36,62 34,78 48,63 41,26 40,08 35,53 33,91 3^62

14 Сталь мелкосортная, кг 166 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4; 28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28 4,28

15 Металлоизделия промышленного назнач. кг 166 24,93 21,58 17,38 15,23 26,83 23,87 19,49 16,38 15,60 14,05 19,64 1Ц83 16,30 14,50 13,82 12,51

16 Бетон марки м ю о , мъ 5745Н1125 113 1,08 1,03 0,97 0,92 1,19 1,14 1,08 1,03 0,97 0,92 1,19 1,14 1, 08 1,03 0,97 0,92

17 По р т л а н д ц ем е н т  марки 4 оо, т 5731120001 168 0,30 0,29 0,27 0,26 0,33 0,12 0,30 0,29 0,27 0,26 0,33 0,32 0,30 0,29 0,27 0,26
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1 М 3 ДЕ Л И Я АРМАТУРНЫЕ

2 Арматура стержневая классаa-i гост5781-82 -------

3 010 кг о ?зз тм ш ш о 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 9 79
k 0  12 кг 093М4431100НМО 166 4,28 4,28 4 ,2 8 _ 4,28 4,28 4,28

l*ft c>

5 014 кг 0933Й4Ы100МИ 166

6 Арматура проволочная класса BrirQCT 6727-80 —

7 03 кг *£«000081830110 166 3,56 3,43 3,23 4,38 4,18 4,45 4,84 4,71 3,79 3,98 3,78 3,65 4,12 Д99 4,11 3,98
8 04 кг *Ж000081ВЗОНО 166 4,32 4,92 4,92 3,16 3,16 2,44 3,16 3,16 3,08 2,44 2,44 2,44 3,08 3,08 2,44 2,44
9 05 кг <8*3 00008183 ОНО 166 1,20 1,20 1,20

10 Арматура проволочная классаВр-1[1Ш73Ч8-81

11 0 5 кг ВД0000818502М 166 24,25 20,24 Щ д  0 15,77 12,48 10,38 19,40 17,48 14,24 12,45 S58 6,66 15,52 12,88 9,72 7,47
12 Общий раскол стали, кг 166 38,21 34,07 29,87! н___ ____ 26,03 22,54 1^97 31,68 29,63 23,83 21,59 17,52 15,47 27,00 24,23 19,06 16,61

В Общий расход стали,приведенныйт  a-i ,кг 166 86,4 74,99 65,31 57,96 48,45 41,85 70,36 64,79 52,68 47,02 35,78 30,32 58,32 50,75 31; 75 33.08

14 Сталь м е л к о с о р т н а я , кг 166 \гъ ■4,28 ! w 2,72 2,72 2,72 4,28 4,28 2,72 2,72 2,72 2,72 4,28 4,28 2,72 2,72

15 Металлоизделия промышленного назнач.кг 166 33,33 29,79 27,15 23,31 19,82 17,25 27,40 25,35 21,11 18,87 14,60 12,75 22,72 19,95 16,34 13,89

16 Бетон м а рки  М200, м3 5745111125 113 0,30 0,86 ;: 0,82 0,78 0,73 0,69 0,90 0,86 0,82 0,78 0,73 0,69 0,90 0,86 0,82 0,78

17 Портландцемент марки 4оо, т 573H200Q1 168 0,2.5 0,2<,j! 0,23 0,22 0,20 0,19 0,25 0,24 0,23 0,22 0,20 0,19 а,г5 0,24 0,23 0,22
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2 АРМ АТУ РА СТЕРЖНЕВАЯ КЛАССА А*1 ГО СТ 5781-82

3 0 1 0  КГ 0933144311061010 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72

4 0 1 2  КГ 0933144311001010 166 4,28 4,28
5 01 4  КГ 09351443110010Ш 166

6 А р м а т у р а  п р о в о л о ч н а я  к л а с с а  ВР-1гостб727-80

7 0 3 1213000081830110 166 3,56 A” 4,44 4,31 3,89 3,76 3,56 З.ЦЗ 3,02 2,91 2,74 3,91 3,74 *i,03 4,30 *1,19

8 04 1213000081830110 166 2,94 2,44 «.m 2,44 2M 2,44 2,44 2,44 4,84 *1,8*1 4,84 3,08 3,08 2,36 3,08 3,08

9 05 1213000001830110 166 1,20 1,20 1,20

10 А р м а т у р а  проволочная к л а с с а  ВР-пгост73Ча-81
11 05 12240000 81850241 166 6,2.4 5,92 9,70 8,2S 7,12 6;64 5,96 5,48 20,37 16,56 15,13 11,62 10,14 8,14 16,49 (4,12
12 О б щ и й  р а с х о д  с т а л и ,  к г 166 14,96 14,51 20,86 19,31 16,17 15,56 1416 13,77 32,15 28,23 26y63 21,33 19,68 17,25 26,59 24,71

15 Общий расход стали/1ри вед ен н ы й кш ц кг 166 29,01 27,95 41,55 3̂ 38 31,97 30,42 26,83 25,85 73,08 62,25 5^02 45,53 41,13 34,90 59,74 54,62

14 Сталь м е л к о с о р т н а я , к г 166 2,72 2,72 4,28 4,28 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72

15 Металлоизделия промышленного назначу г 166 12,24 11,19 16,58 15,03 13,45 12,6<i 11,46 11,05 29,43 2Ц51 23,91 18,61 16,96 14,53 23,87 21,99

16 Бе т о н  м а р к и  М200, мъ 5745Н11 25 113 0,73 0,69 0,90 0,86 0,82 0,78 0,73 0,69 0,74 0,71 0,61 0,64 0,61 0,57 Щ74 0,71

17 Портландцем ент м а р к и  4 оо, т 5731120001 168 0,20 0,19 0,25 0,24 0,23 0,22 0,20 0,19 0,21 0,20 (\19 0,18 0,17 0,16 0,21 0,20
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2^72^

2 Арматура стержневая класса A i гост5751-82

3 010 кг 0933144311001011! 166 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72Г~ о ч л
4 012 кг 09531443 т о т 16 6

*■72 2,72 2,72 Vn 2,72 2,72 I /72 2,72 2,72 2,72

5 014 кг о ш м ш т т 16Б

6 Арматура проволочная класса Bp-iroci6727-80

7 03 иг 1213000081830110 166 3,30 3-51 3,34 3,23 3,58 5,97 3,62 , 3,29 3,12 3,01 3,90 3,57 3,40 3,29 3,12 3,01
E ФН ИГ 1213000081830110 166 3,00 2,36 г ,56 2,36 3,00 3,00 8,36 2.36 2,56 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 -2,3 б

9 05 ИГ 1213000081830110 166
r w 4., Ч/

10 Арматура проволочная класса M i гост ш -81

11 0 5  КГ 1224000081850241 166 11,57 X » 8,58 5,92 12,61 10,11 8,01 6,64 5,46 4,44 7,76 6,44 6,23 4,98 4,68 4,44

12 Общий расход стали , кг 166 20,59 17,72 17,00 14,23 21,91 19,50 16,71 15,04 13,66 12,53 16,74 15,09 14,71

28,63

13,35 12,88 1̂ 53

29,97_ 2$S8

2,72

2Д04

2,721
а  Я4

13 Общий расход стаан/тривеленныи ккт,кг 166 44,38 ЗБ, 9) 55,12 27,62 47,70 4 0 ^ Г 33,94 29,64 26,07 23,04 3^65 29,47

14 СТААЬ МЕЛКОСОРТНАЯ, КГ 166 2,72 г,чг 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72 2,72

|9,02

2,72 2,72 2,72

15 МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ промышленного иазцач. кг 166 17,87 15,00 14,28 И,51 19,19 16,58 13,99 1229 10,94 9,81 12,37 11,89 10,65 (0,16 9,31

0,57j

0,16)
18 Бетон м а р к и  М200, м3 5745 111125 ИЗ 0,67 0,64 0,61 0,57 0,74 0,71 0,67

,А1 ** *  

0,64 0,61 0,57 0,74 0,71 0,67

0,19

0,6<l

0,18

0,61

" о я
17 Портландцемент марки Ао о , т 57Ы 12.0001 168 0,19 0,18 0,17 С,1Ь 0,11 о,ад 0,19 0,18 0,17 0,16 А,21 0,20
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