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ГОСУДАРСТВЕННЫ Й КОМИТЕТ 
ПО ГРАЖ ДАНСКОМУ СТРО И ТЕЛЬСТВУ И АРХИ ТЕКТУРЕ  

ПРИ ГОССТРОЕ С С С Р
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ЖЕЛЕЗОБЕТО И Н Ы Е  
МН ОГОПУСТОТНЫЕ

ВЫПУСК 12
П А Н Е Л И  С КРУГЛЫ М И ПУСТОТАМИ ДЛИНОЙ 266см, 
ШИРИНОЙ 149 и 119см, АРМИРОВАННЫЕ С Е Т К А М И  С 
РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССОВ А-Ш И В - I

РАЗРАБОТАНЫ ЦНИИЭП ЖИЛИЩА 
ГОСУДАРСТВЕННОГО КОМИТЕТА ПО 
ГРАЖДАНСКОМУ СТРОИТЕЛЬСТВУ И 
АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР 
СОВМЕСТНО С НИИЖБ ГОССТРОЯ СССР

УТВЕРЖДЕНЫ
ГОСУДАРСТВЕННЫМ ко м и те то м  
ПО ГР А Ж Д А Н С К О М 7  С Т Р О И Т Е Л Ь С Т В  
И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР
приказ г П\ от 2Ь апреля  4914 р
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СОДеРИАНИС С1- С1 1-3
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ИЗ ПРОВОЛОКИ КЛАССА И ;

2680 X 4490 X 220 П гП -45 1J£ 1\Z
2680 х 1190 х 220 П 27 - 12 3)4 9;Ю

ПАН С Л И,АРМИРОВАННЫ2 ССТКАМИ 
С РАБОЧСЙ Л Р М А ТТР О Й

ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-Щ *.
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Д а н н ы е  РЕЗУЛЬТАТОВ И С П Ы Т А Н И И  

П А Н В А Ь И  П Е Р Е К Р Ы Т И И

П А НЕЛ И ,  А Р М И Р О В А Н Н Ы Е  О ВТК AM И С РАБОЧЕЙ 

А Р М А Т У Р О Й  ИЗ ПРОВОЛОКИ К Л А С С А  & - I  

Д а н н ы е  д а *  и с п ы т а н и й  П 2 7 - 4 5

т о м е  п п - п
П А Н С А И АРМИРОВАННЫе С ЕТ К АМИ С. РАБОЧЕЙ 

АРМАТУРОЙ ИЗ СТ АЛИ К Л А С С А  Д - Щ * .
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С е т к л  . 400/450/6Й  
1400» 2630 23 32

Се т к и  : 200/250/6/4 / п  200/250/6/4 
1400*2630 ’ 1400 * 2630 24 33

К а р к а с К 7 - 1  ПЕТ АЯ П 4 0- 4 . 25 34

С е т  к и 200/250(3/3 . 200/250/3/3 
4 400*2600  * 7 П Ш * О Т (Г 2 6 55
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В выпуск включены рабочие чертежи панелей перекрытий 
(без предварительного напряжения) с круглыми пустотами 
длиной 268 см, шириной 149 и 119 см, разработанные в соот­
ветствии с ГОСТ 9561-66 и СНиП П-В.1-62.*

Чертежи изделий предназначены для обязательного примене­
ния при проектировании и строительстве жилых и общественных 
зданий и для массового производства этих изделий предприя­
тиями строительной промышленности.

Панели армированы сетками по ГОСТ 8 4 7 8 -6 6 . Рабочая 
арматура принята: из стали класса А-Ш периодического профи­
ля (ГОСТ 5781-61*) Pio. = 4000 кг/см2, Ко. = 3400 кг/см2 и 
класса В- I  (\а = 5500 кг/см2, (1а = 3150 к г /см2 (РОСТ 6777-53

Каждому изделию присвоена определенная марка, так нап- 
пример, ПТ 27-15 обозначает панель с круглыми пустотами под 
расчетную нагрузку 800 кг/м2 (без учета собственного веса) 
длиной 268 см и шириной 149 см.

Внесение изменений в обозначения марок изделий не допус­
кается. Марки изделий проставляются на чертежах и в специфи­
кациях проектов, в заказах заводам-изготшитеяям и на изде­
лиях.

Рабочие чертежи разработаны на расчетные нагрузки (без
учета собственного веса) 450, 600 и 800 кг/м2. Проектная
марка бетона 200. Состав нагрузок, принятых при расчете пане­
лей перекрытий, приводится в таблице I .

Панели запроектированы с одним закрытым торцом, заделы­
ваемым в заводских условиях в процессе формования панели. 
Применение круглоцустотных панелей без заделки открытого тор­
ца допускается в тех случаях, когда величина расчетного соп­
ротивления в стенах на уровне поверхности настила не превыша­
ет 17 кг/см2.

В альбоме приведены панели перекрытий с усиленными тор­
цами, предназначенные для применения в тех случаях, когда ве­
личина расчетного сопротивления в стенах превышает 17 кг /см2; 
марки этих панелей обозначены с индексом "а". В указанных
панелях открытые тошы усиливаются в заводски*- условиях запед-
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кой бетонными вкладышами. В чертежах приводятся детали —  
заделки торцов и величины раочетных нагрузок, допускаемых на 
торцы.

Гдубина опирания панелей должна быть не менее 70 мм. Мес­
та опираяия панелей при окладировании и транспортировке при­
нимаются на расстоянии 300 мм от торцов.

Верхние сетки приняты по ГОСТ 8478-66 "сетки сварные для 
армирования железобетонных конструкций".

Изготовление каркасов и сеток должно производиться контак­
тной точечной электросваркой в соответствии с гост 0̂9*22.-64 
И СН 393-69

Для подъемных петель следует применять горячекатаную ар­
матурную сталь класса A-I марок ВМ Ст.З сп, ВМ Ст.З пс,
ВК Ст.Зсп и ВК Ст. Зпс. Сталь марок ВМ Ст.Зпс и ВК Ст.Зпс в 
случаях монтажа конструкций при температуре минус 40° и ниже 
не применять.

Условные обозначения арматурных сталей в рабочих черте­
жах приняты по СНиП I-В .4-62.

Для обеспечения распределения нагрузки на смежные панели 
и требований по звукоизоляции перекрытий в проектах должны 
быть даны указания о необходмости тщательного заполнения швов 
бетоном марки не ниже 150 или раствором марки не ниже 100.

Изготовление, приемку, паспортизацию, хранение и транспор­
тирование панелей производить по ГОСТ 9561-66 с учетом указа­
ний СНиП I-B.5-62 и I -В .5.1-62, проверь прочности, жесткости 
и трещиностойкости по ГОСТ 8829-66, монтаж по СНиП Ш-В.3-62.

X X
X

Рабочие чертежи панелей марки ПС 27-12 в состав альбома 
не включены, так как их армирование сталью класса А-Ш принято 
аналогичным марке ПТ 27-12, вследствие отсутствия диаметров 
менее 6 т  для указанного класса стали.
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А И А М1ТРЫ И КЛАССЫ СТАЛИ *  5 ВI * 481 * 3  61 <М0А1

Ал и Н А м 19.34 10.-16 69.10 5.04
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Х а р а к т е р и с т и к *  и 3 А е а и я
Вес КР 970
О б ъ е м  БЕТОНА м 5 03 S3
Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а см 17.7
ВЕС СТАЛИ КР Н 5 з
Ра с х о д  с т а л и  н а -(/и1 и з д е л и я КР ъы
Ра с х о д  с т а л и  на 7/и3 б е т о н а КР 79Л
МА Р К А Б Е Т ОНА Ш

СПЕ ЦИФИК АЦИЯ С Т А Л Ь Н ЫХ  ЭЛЕМЕНТ ОВ

М А Р К И
КОАИЧ

ШТ.
В е с  кг

листов4элементА ОБЩИЙ

{ 5.78 578 77

« « ■ ж » \ 4.77 4ЛЛ 76

П Ч 8 о.п 4.5 Б 75

ШОЧ 4 078 3.47 75
ИТОГО -Н.53

В U Б О Р К А  С Т А Л И
1 И А МСТ PW ИК лассы стали * 5 8 1 Л е т *3 8 1 <£70 AI

Да и н а м 74.03 75.9С 56.80 5.04
ВЕС кг зло 4.58 3.43 ЗЛ7
Ra 5500 $400
г ост Я П  - 53* 5114- 64*
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"ito®*
Пр и м е ч а н и е 1, По п ереч н ое  с е ч е н и е  п а н ел и  см а ист  М.
Т £

1970
П ан  е л ь , а рм иро ван ная  с е т к а м и  с рабочей
АРМА^ЗРОИ ИЗ СТАЛИ КЛАССА А-Ш

М а р к а

П С Г Н 5

С ер и я
т ы

выпусылист



и

Х а р а к т с р и с ф и к а  и ц  и  п

В е с КС U 9 0
О 6 Т» С М Б СТО Н А М* 0 546
П р и & с д с н н ая т о л щ и н а  б с ф о н а СМ и . п
В е с  С Т А Л И КР 43.38
Р а с х о д  с т а л и  н а  4 м1 и а д с а и я КГ 335
Р А СХ ОД С Т А Л И  НА 4 М* БСФОНА кг 25.9
М А Р К А  Б С Ф О Н А 200 1

с п е ц и ф и к л ^ и я С*ГА A WHWI A 3A t M t H T 0B

М а р к и
К О Ш В L С КР

ИФ. 4эл е м с н Ф А 0Б1ЦМИ АИСТОВ
C t m r . M n o i e j i  
UC1 4400х 2630 6.45 6.45 23

Г М0| « 0Ш 1 
иь|  4400*2600 4 244 2.44 26

К Т-4 40 041 410 25
П40Н 4 018 342 25

и т о г о 43.38

В ы б о р к а  с т а л и
А и л М С.Т РЫ и 
классы ст а ли Ф G л m *  4 BI 4 3s i Ф 40AI
Д а и н а м 24.36 41.2 8 69.20 5.04
В е с  кг 4.74 414 3.84 3.4 2
RMa 4000 5500 2400
РОСТ 5 1 Л - Л * 6121 - 5 3 * 5 Ш - е < *

т к

1970

П AH t  АЬ. АРМИРОВАННАЯ C t T K A M H  С РАБОЧеЙ 
АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ КЛАССА АЧП 
X АГРЛКТ t  Р и СТ И К А и специфнкА^ми

М а р к а

П СГН 5

ССРИЯ
4 444-

8ЫП^СК[ АИСТ
\i | 6



7  чnnto*;nkls 7 Поверхность поаротовама КЗАВшкуй слои до mik
-СЬТКАЩЩЙ) пол по* р А т Ш о VwtHAPMAbpg2>0MM

См аисмя йооашо
J L

P A  3 P t  1 
КЧЧ П40Ч

П л а н
P А С 4 t TH АЯ СХЕМА

u -1610

P a cm c t h  a 9 h a p p 3 3 k a ( 6 E 3 3 4  eta собственного arc a ) -  soo я̂ мг
ti A P P 3 3 К и /ВКЛ№Ч АНЩИ С СОБСТВСННЫМ I  ЬС ПА НЕЛ И)*.
Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а  по нссэцеи способности 
Но р м а т и в н а я  н а р р з з к л
НОРМАТИВНЫЕ НЛРРЗЗКИ ПРИ РЛСЧ1Т1 ПРОГИБА :
Длительно ДСЙСТВ^Ю^Л*
КРАТКОВРЕМЕННО д т Т В Э Ю ! | Л Я

- « 3 0  
— 9*?0

~ т
- 1 5 0i\rai ivvo г %л т с»пп v  ̂onvi /< >iww

Расчетный прогиб с зчстом алиш ьноицсиствия  нлгрззки - 4 ? Л  

ПРимечАние*. Поперечное, е гч гн и е ,  п а н е л и  гм

иг /м*
ИГ/М*

кг/м1
иг)м4

п о
АИСТ « .

197D
ПДНСАЬ. АРМИРОВАННАЯ 
АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ

С ЕТ КАМ И С РАБОЧЕЙ 
КЛАССА АЧ|.

МАРКА

П ТШ 5

СЕРИЯ

выпуск лист 
1



X л Р л к т е р и с т и к а  и 3 А 11 А и Я
g c c КР 4190
ОБЪЕМ БЕТОНА м3 0.546
П р и м е н и м  т о л ц и и л  БЬг о « а см (1.91
8 1 С СТАЛИ КР 14-57
РАСХОД СТАЛИ НА i M‘  из де лия кг 3-65
Ра с х о д  с т а л  и на  4 м* б е т о н а КР п . г
МА Р К А  Б еФ ОНА гоо

Спецификация е н л ь п и  э л е м е н т о *

МА Р К И колич
шт

в е с  кг
ЛИСТ 064эл емент л 0 Б 4 И Й

200ltfOle/4 1Л ССТКА Щ 0У-Щ(Г и) 4 7.64 7.64 14

Сеткл*0̂ 501- '3 итк* 4400x1600 4 1.44 1.44 16

К7-4 10 0.47 >1-70 15

П40-4 0Л8 3.41 15

ИТОРО 44.57

В ы б о р к а  с т а л и
Аил метры и 
классы стали ф Б A f 4 4 01 ф Ш ф Ш 1

Дл и н л м 16Л 0 47.1$ 69.10 5.04

ВЕС кг 5-93 4Л 4 3-Л 3.41

RHa 4000 5500 1400

РОСТ r m - e i * 6717- 53* 57 $4- 64*

тк

m
П а н  е л ь , а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с р а б о ч е й  М а р к а
АРМАТУРОЙ ИЗ С Т А Л И К Л А С С А  A - f
Х а р а к т е р и с т и к а  и с п е ц и ф и к а ц и и  п т п -45

СЕРИЯ
4. 4М-4

ВЫПУСК]
11

лист
$



2,40

Г
С и м  W to P M

ЛОРхШО
1

■ М .

сяииетчз

пУ

<5

ш
7  Поверхность ПОДГОТ 0ВА1НА К З ацЙфнЦИ СДОЙ ДО НИЗА
^ СеТКА1 Г Ш Ш 0  ПН  ПОКРАСКУ 16в0 У абош >РМА!!!1|У_10мм

> 3

с  2 э |

ем АИСТ 4 4  I

F

Р д  i  р t  Н Ч  

К 1-4 П 40-4

СМ АИСТИ

/р -„ Г1 гОР/250/бМ 
-С-СУ|и МО*ШО

-N90
Р л з р е з г - г

П л а н

Р а с ч е т н  а *  с х е м  а
|11111111111111Н11ппгтшш
-2:

С.*1Бео

Р а с ч е т н а я  н а г р у з к а ( бсз  учетл собственного в t  с а) — R о 0 * р/мг
.Н.АСР.аЛ С,И(ьКАН)ЧАКИНН& СОБСТВЕННЫЙ U I  П АН Е АИ~
Р А С Ч Е Т НА Я  Н А Г Р У З К А  ПО Н ЕС УЩ ЕЙ СПОСОБНОСТИ 
Н О Р М А Т И В Н А *  Н А Г Р У З К А
НОРМАТИВНЫЕ НАГРУЗКИ ПРИ Р АС ЧЕ ТЕ  ПРОГИБА
Д л и т е л ь н о  д е й с т в у  Н) ид А 9
К р а т к о в р е м е н н о  Д е й с т в у  кпд а 9

Н Ш  кг/м*
.9 1 0  кр/м4

• ого кр/м*
kpJm*

Расчетный прогиб с учетом длительного действия нагрузки  *"е зо 8.

П а н  ель,  а р м иро ван ная
АРМАТУРОЙ ИЗ СТАЛИ

с ет  к а м и  с рабочьи
КЛАССА A-iii.

Марка с яри я
ш ы

m i' l l
ВЫПУСК

41
АИСТ
9



46

Х а р а к т е р и с т и к а  и з Д Е А И Я
В е с КП 94Q

О Б Ъ Е М  Б Е Т О Н А м3 0.3 В В
Пр и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б ь т о н а см \г.г
В е с  с т а л и к г Н 7 5
Рл с х о д с т а л и  н а  1 м1 и з д е л и я КР 3.6 8
Р а с х о д  с т а л и  н а  I ms б е т о н а  _ к г 30.3
М а р к а  б е т о н а ш

Сп е ц и ф и к а ц и я  c t a a i . h u  а э л е м е н т о в

М а р к и
КОАИЧ

МТ
ВЕС КГ

ЛИСТОВН ас мента ОБЩИЙ

C t m T T o t% o 1 5.50 5.50 24

Г . . . .  t00ft50|3|3 
и 1 и 1 ш П б О Г 1.77 U 7 гь

К 7-1 В 0.17 1.36 75

П 40-4 А 07 8 3-11 25

итого ИЛ 5

В ы б о р к а  с т а л и
A m a m e t p w i  и 
К лассу  с т а л и Ф е аш 4 4 B I ^ 3 81 ^ л 0 АХ

Д а й н а  м 4S. 69 13.68 56 80 5. 04

ВЕС КР 4.15 1.35 3.13 3. 12

К о- 4 000 5500 2400

РОСТ 5781- 61* 6 7 2 7 - 5 3 * 5781- 61*

ТК

1970

П ан ель, а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с р а б о ч е й  
АРМАТУРОЙ ИЗ СТ АЛИ К Л А С С А  АНН 
X АРАКТСРИСТ ИК А И СПЕЦИФИК АЦИЙ*

МАРКА

n m - t t

С е р и я
1. М Ы

аыпэск
а

ЛИСТ
10
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3 j Z
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5 1 970
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20

т к

1970
Д етали расположении арматэры а крайних ребрах

С 1РИ и
1 I 4 HМ а р к а

вышек
П

Лист
14





tt

основных плнельй ( е е з  и н д с к с а ) т ольк о у р и п н и е м  

ОТКРЫТЫХ ТОРЦОВ Бетонными ВКЛАДЫШАМИ 
I, Р д с ч ь т н ы в  н а г р у з к и  на опорные концы ( и с х о д *

ИВ ПРИВМВННОЙ ПРОЧНОСТИ ветонл м а р к и  ш ) приняты

ПРИ PAN б И H С О П И Р А Н И Я :  40СМ -  А 5 к п / & м 1

Ъ Б т  -  30  к г / с м 1

При п р о м е ж у т о ч н ы х  Зн л чен и ях  г л у б и н ы  о п и р а н и я  
ПАН САВИ в е л ич и н ы РАСЧеТНЫА НАГРУЗОК ПРИНИМАЮТСЯ 
ПО ИНТ ВР ПО ля ци и.
Ра з р у ш а ю щ а я  н л р р у з к л  п р ини м л ет с я  равной рлечет- 
ной,у множенной н а  коэффициент по р о с т у  Ш9-6В

3. Бетонные в к л а д ы ш и  и п а н  м и  д о л ж н ы  бы ть  и з го т о в ­
лены И З Б е Т О Н А  ОДИНАКОВОЙ МАРКИ.

4. ^ А д е л к л  вк ллдышеи в т о р ц ы  выполняется непосред­
ственно после и з в л е ч е н и я  п у а н с о н о в , до п р о п а р и в а ­
ния П А н е л е й ;  пр и  этом должно быть  ове с пе чвно  
плотное пр и м ы кА й ие  в к л а д ы ш и .

5. Форцы  ПАнелвй с выдодным о т вер с ти ем  
МАЛОГО ДИАМеТРА, ОБРАЗУеМЫЬ ПРИ формо8Ан и и, 
у к л а д ы в а ю т с я  НА СТОНУ, несущую БОЛЬШУЮ н а г р у з к у

т к Пан ел и перекрытии с усиленными торцами  „ Ма р к а
с е р и я
Ш Ы

ш цетлль злделки торцов и характсристика изделии выпуск лист
а



В н м У  опирай  из  и ьниш
при испитАИии(»АВцлАк mm  Щ Ч Л б м )

ПРИ ПРОВЩИИИ ИОП ЫФЛН и й
Б А &ДУ КТ P' 3KOS9^CTSQ & ЛТЬСЯ 

УКАЗАНИЯМИ РОСТ - U k U i

М-25

Р О В Б Р К А П Р О Ч Н О С Т И

ВИДЫ РАЗРЕШЕНИИ И 
величин а коэфф ициент л с 
(СМ И 1 .ЗЛ.ТАБА. 1.Г0С Т)

В е л и ч и н а  разрушающей наг ру з к и  к п / м*
п р и  которой и з д е л и я  при­
з н а ют с я  го д н ы м и

при которой требуется 
повторное ИСПЫТАНИЕ

сучетом собств 
в е б а  издел ия

за вычетом совете 
веса изделия

сучетом собств  весл  
ИЗДвЛифм ПЛ2..8..ГОСТ)

Л е и  честь продольной рас-
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

е рльдроБление б ет о н а  с м а -
й М ы ^ Н Ш т *
РАСТЯНУТОЙ h fy  АТУРЫ

>  1413 > 3 0 1 < 4 Ц З , Н 0 > 9 5 5

А р у г и в в И А ^ Р Д |Р з и е и и 1 ? н ш >  0 6 1 < 4 1 8 3  , Н 0 >  4084 ■

й Р 0 g Е Р R A * Е В ? * 0 С Т 0

КОНТРОЛЬН А Я 
Н А Г РУ З КА  ЗА
вычетом собств
ВЕСА и и в А Щ *

к г /м 1

363

КОНТРОЛЬНЫЙ 
ПРОГИБ 

01 контрольной 
НАГРУЗКИ

и *
мм

4.6

Величина  измеренного п р о г и б а  
________ (с м  п . з . з л . г о с т )  мм

ПРИ KBTBPQM ИЗ­
ДЕЛИЯ ПРИЗНАЮТ’ 
С* ГОДНЫМИ

< 4 . 9

пр и  к о т о р о м  Тре-  
БУЕТСЯ повторное 
и с п ы т а н и е

>4,9 ,Н0< 2 4

П Р О в е Р К А  Ш И Р И Н Ы  Р А С К Р Ы Т И Я  т р е щ и н

ICQHTPQAЬH АО НАГРЗЗ'  
КА ЗА вычетом 
собственного M«LA 
ИвАСАИЯ кг/м1

<•1

С П

К о н т р о л ь н а я  ш и р и ­
н а  ОАвеРЫТИ!  

трещин 
d-f мм

0.1

М а к с и м а л ь н о е  д в н е -  
т и м о е  отклонение от 
величины d-т 
( с м  п .М .а .  г о с т )

*0.4

.лй прприе з А м е т т е *  ом н ц & н Н  рвами 
ЯРКА I I  lAPHafelHtUM

ТК Па н ели. *рм и тд ин А » c i t k a m h  е м*ои«й
А ГМ АТ »М  HI Н Ю 1 0 А 0 К И  К ЛАССА К  

А Н Н Ы*  ЛА*  ИСПЫТАНИЙ

Макка

|П «Н 5
Ш П
4* 4*7



СХбмА опирлни*  и За г р з л в н и *
ПРИ ИСПЬГГАНИИ(ПЛ01ВЛАЬЗЛГт 1,61*4 46 М|

При п р о r сл ьн и и испытаний  
сл едует  руководствоваться 
ОКАЗАНИЯМИ ГОСТ 8829*66

и

n p O l t P R A  П Р О Ч Н О С Т И

Виды рлзрзшений и
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 

(см. пг.з.гтАбА с р о с т )

ВСАИЧИНА РЛЗРУ*АЮЩСМ н а г р у з к и  к г / м1
п ри  которой  мздели* при- 
ЗНАКПС* годны ми

при которой требуется 
повторное иьпытан ие

с учетом соБств
ВЕСА ИЦСЛИ*

ЗА вычетом СОБСТВ 
вес а изделия

пчетом собств. весл 
издели*(см.пз.21.РОст/

i Текучесть продольной РАС­
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ 2 РАЗдроБдение ветонл сжа­
той зоны одновременно.с 
текучсстыр продольной
РАСТЯНУТОЙ APAJ АТУ РЫ

> 4430 > В 32 < 4430 , Н0> 964

Другие виды разруш вн и и  
С-46

>4294 >  993 <4294 , НО> 4097

ft р о в е р к л *  С 6Т К 0С Т И

КОНТРОАЬН А Я
н а г р у з к а  за
SU4CTOM еОБСТВ
вес а изделии

КГ/М1

КОНТРОЛЬНЫЙ 
ПРОГИБ 

ОТ КОНТРОЛЬНОЙ 
НАГРУЗКИ

м м

Величина измеренного прогиба 
( СМ. я . з . м  гост) мм

ПРИ КОТОРОМ из- 
д ели* признлют­
ен РОДНЫМИ

при котором  тре-  
б з в т с я  повторное
И С П Ы Т А Н  И I

384 16 <  19 > 1 9  ,Н 0 <  2,4

р о & е р к д  ш и р и н ы  р а с к р ы т и й  т р е щ и н
М А К С Ц М А А Ь И 0 1  ДОПЗС
тнмое откдонени е от
величины сС-г
(см П 5.4-3 РОСТ )

Кон т р ол ь на *  н а р р э э -
К А ЗА ВЫЧ IT  о М
еовственноро весл 
изделия юр/м*

К о н т р ол ь на *  * и р и * 
НА р а с к р ы т и й  

т р е * м и  
лт мм___ __

384 Q.2 + 04

К О Н Т Р О Л Ь Н Ы Й  ПРОГИБ ЗАМСРАСТС*
перед её з л г р т е н и е м .

от неясней г р а н и  плиели

Т К

1970

П а н ель, а р м и р о в а н н а я  с ст  к а м и  с рльочеи
АРМАТУРОЙ ИЗ ПРОВОЛОКИ к л а с с а  И .  

Д л н н ы е  А А *  ИСПЫТАНИИ

М а р к а

П 2 7 -П

с  6 р и *  
4 4 4 4 Н  

АипъсЦ диет
42. 48



В и д ы  р а з р у ш е н и й  и 
ВЕЛИЧИНА КОЭФФИЦИЕНТА С 
( с м .  п . г . з . г . Т А Б д . г г о с т )

Ве л и ч и н а  р а ь р у ш а н п н й  н а г р у з к и  к г / м 1
п р и  которой  и з д е л и я  при ­
з н а ю т с я  р о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ 
ПОЗОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

с учетом совете. 
в е с а  изделия

ЗАВЫЧЕТОМСОБШ
ВЕСА и з д е л и я

С УЧЕТОМ СОБСТВ ВЕСА. 
ИЗДЕАИЯ(СМ П 3 1 1  ГОСТ!

^Текучесть п р о д о л ь н о й  рас-
ТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

г Раздроблен и е Бетон а с ж  л - 
т о й  з оны  о д н о в р е м е н н о е  
т е к у ч е с т ь ю  п р о д о л ь н о й  
растянутой  a t  у р ы

>  -1336 >402,4 < 1 3 3 6  t НО-^4436

Другие виды р а у р у  н е к и й  
СЧ .6

>  <52,1 > п а < < 5 П  , Н 0 > 4 Ш

Г5!

Г П

I
м и р и ш ь  у  

Т  С ц ц  Т
МА опирай и*я и г  а гСХЕМА ОПИРАЙИЯ п о г р у ж е н и я  

ПРИ ИСПЫТАНИи(ПАОи}АДЬ ЗАРШ 1.Й-Х<,4£м1

П р и  n P Q R t j b H H и и с п ы т а н и и  
С А С Д П Т  РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 
О К А З А Н И Я М И  рост 880,9-€6

11

Р О В I  р К А П Р О Ч  н и  и

П р о в е р и л  ж е с т к о с т и

КОНТРОАЬН АЯ 
Н А Г Р У З К А  ЗА
вычетом совет в 
ВЕСА из де лий  

KEjAJ1

508

Ко н т р о л ь н ы й  
ПРОГИБ 

от контрольной  
н ар р у з к и  

* К *  
мм

и

В еличина  измеренного п р о г и б а  
(см п з з г  г о с т ) м м

при  к о т о р о м  и з ­
д е л и я  приз н а  ю т *
0 1  Г О Д Н Ы М И

<*н.с

ПРИ КОТОРОМ тре­
буется повторное
ИСПЫТАНИЕ

>LQ  .Н О < П

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

Ко н т р о л ь н а я  н а г р у з ­
к а  з а  в ы ч е т о м  
собственного  в е с  а 
и з д е л и я  к р / м1

5 0 8

КОНТРОЛЬНАЯ ШИРИ
НА р а с к р ы т и я  

Т Р t l ин 
(U  мм

ом

М а к с и м а л ь н о е  допус 
тимое отклонение ся 
велим ни й т  . 
(СМ. П 3.4 3  р о с т )

0.05

^ К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б  замеряется  о т  ниюнеи г р а н и  
панели п ер са  ее з А гр у ж е н и е м

1 9 7 0

П а н е л ь , а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с р а б о ч е й  
а р м а т у р о й  и з  с т а л и  к л а с с а ,  Л-Н| 

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и

М а р к а

ПСП-45

£ i p  и я 
UA\-\ 

Ш пуШ мсТ
А1 49



д щ 1 ш щ т п т уА
g o - г сго

СХЕМА ОПИРЛНИЯ И ЗАРАЖЕНИЯ 
ПРИ ИЬПУ,ГГАНМИ(ПАР\иАЛ\» ЪЛГР̂ !̂  Щ И  4бм)

ПРИ П РDRtД L Н И И И ЕПЫТЛНИ Й 
СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ 
^ т А н и я м и г о с ’р SH9-G6

и

П Р О В Е Р К А  П Р О Ч Н О С Т И

В И Д Ы РАЗРЕШЕНИИ И 
ВЕЛИЧИН А КОЭФФИЦИЕНТ А С 
(о м . п г . з . г  т а б л , г  г о с т ]

Ве л и ч и н а  р а з р у ш а ю ще й  н а г р у з к и  к р / м 1
при которой и з д е л и я  при­
з н а ю т с я  г о д н ы м и

ПРИ КОТОРОЙ ТРЕБУЕТСЯ
повторное испытан и е

оучетом совета.
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТВ 
ВЕСА ИЗДЕЛИЯ

СУЧЕТОМ СОБСТВ ВЕСА
иэдвлиЖсм.п з л .г  гост)

|.Текучесть продольной рас­
тянутой а р м а т у р ы  

ЕРаздробление бетона с ж а ­
той зону ОДНОВРЕМЕННО, с 
ТЕКУЧЕСТЬЮ ПРОДОЛЬНОЙ
растянутой а р м а т у р ыС = 4 4

Х 6 1 5 х з < о « 6 1 ^ ,  но >\ъи

Другие виды разруш ен  и и 
C * U

> < 8 5 8 >  <543 < < 8 5 8 , НО > < 5 1 9

Р О I  I  р к  А Л  е с т  к о с т и

КОНТРОАЬН АП 
НАГРЗЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТ?, 
(ЕСА ИЗДЕЛИИ 

КР/М1

КОНТРОЛЬНЫЙ 
ПРОГИБ  

ОТ КОНТРОЛЬНОЙ 
Н А Г Р У З К И

< * *
ММ

Ве л и ч и н  а и з м е р е н н о г о  п р о г и б а  
__________ ( с м . п . з . з . г  г о с т )  м м

п р и  к о т о р о м  и з ­
д е л и и  ПРИЗНАЮТ­
СЯ г о д н ы м и

при ко то ро м  т р е -
63 етсп ПОВТОРНОЕ 
ИСПЫТАН И Е

ш <  U ><.с ,н о ^ п

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

Контрольная н а г р у з ­
к а  з а  в ы ч е т о м
СОБСТВЕННОГО ВЕСА
Ц ЗА ЕЛ И Я КГ/М*

Контрольная  ши р и ­
на  р а с к р ы т и я  

т р е ц и н  
cLt мм

М а к с и м а л ь н о е  допус 
т имое  отклонение от 
в е л и ч и н ы  clt 
(  СМ. п. 3.4.5. РОСТ |

6 S 0 0.J + 0.05

^ К онтрольны й  п р о г и б  з а м е р я е т с я  от  ниэюней
ПАНВАИ ПЕРЕД И  ЗАГРЯЗНЕНИЕМ

РР А НИ

Т К
<970

П а н е л ь , а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с р а б о ч е и
АРМАТУРОЙ ИЗ С Т А Л И  K A A C C A v A - 1 .

Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и и .

М а р к а

П Т Г Н 5

С е р и я
4-М

выпуск 
П

- >1
Лист

го
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Ш Щ /riJJU

1Ш0_
Ч

С X & М Л ОП ИРАН ИЯ И^АГРЗЖЬНИИ 
ПРИИСПЫТАНИи(пЛ0|АЛУ»ЭАГРЗХ.2,бгМ.Км)

ЙРИ ПР06ГДСНИМ испытаний  
СЛЕДУЕТ РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ
у к а з а н и я м и  г о с т  M 19-G6

2 9

Р О В Е Р К А П Р О Ч Н О С Т И
КГ/М1

ВИДЫ ГАЭГ J И (.КИИ и
величина коэффициент А С 
(см. п 1.3.2 т а б л , г  гост)

при которой  изделия при­
з н а ю т с я  годными

при которой требуется
ПОВТОРНОЕ ИСПЫТАНИЕ

езчегом совете 
весд изделия

ЗА ВЫЧЕТОМ СОБСТЕ
веса, изделия

сачетом совете веса 
изделиями п з ц  гост)

< Текуч есть продольной рас­
тянутой АРМАТУРЫ  

2 Раздробление бетон а с жа ­
той зоны одновременно.с 
текучестью продольной
РАСТЯНУТОЙ AJ»gАТУРЫ

> 4 9 3 1 > 4 3 3 9 <4631  , Н 0 >  4391

Другие виды р а з р у ш е н и й  
С *4.9

> 4  810 > 4 *и <4110 , Н О >  4590

f l P  О В t  Р К Л Ш С С Т К О С Т И

КОНТРОАЬН АЯ 
НАГРУЗКА ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБСТ& 
ВЕСА ИЗДЕЛИЙ

к г /  мь

пот

Ко н т р о л ь н ы й
ПРОПИ Б

от контрольной 
НАГРУЗКИ

м м

4.5

& еличинл измеренного  ПРОГИБА 
( с м  П. 3.3.1, ГОСТ) мм

ПРИ КОТОРОМ из*  
дели* признают­
ся годными

<  4.&

при  ко т о р о м  т р е ­
б у е т с я  повторное 
ИСПЫТАНИЕ

> и  .но^г.о

ч$5< р о в е р к л  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т  р с И| и н
15  2  .-с Контрольная  н а г р у з ­

к а  з а  вы ч е т о м  
собственного в е с /
ИЗ ДЕЛИЯ КГ1  М1

101

КОНТРОЛЬНАЯ ШИ Р И ­
НА Р А С К Р Ы Т И Я  

трещин
йл М м

0.4

М а к с и м а л ь н о е  допус­
тим ое откаонсни е от 
величины йт .
(СМ П-3.43. го с т )

+ 0.05

♦ К о н тро л ь н ы й  п р о г и б  з д м е р я е т е я  от  нилснеи  г р а н и  
п д н е л и  п е р е д  ее з А Р Р У з ю е н и е м _________

Па н е л ь  а р м и р о в а н н а я  с е т к л м и  с р а б о ч е й  
а р м а т у р о й  и з  с т а л и  к л а с с а . Н Е  

д  а и н ы е  д л я  и с п ы т а н и и .

М а р к а

птгнг

t е р и я 
Ш 4 Ч

ВЫПУСК
41

ЛИСТ
0.4



отдельные стержни 130-31
3 4 5  81 ПРИВАРИ8AHJTС 

ИДИ ПРИШЛвЛЮТСШМШЗ

20 40 25040*2500 50

2610 $

ctm !S ! (1lromm'“
<s ®

L* гьзо

отдельные стсржни/О у
' 2 ^5В 1 ПРИВАРИВАЮТСЯ ч З *  
ИДИ ПРИВЯЗЫВАЮТСЯ пом ш з

- 1 Г ту|
1 -

7
Л =

jul

«  250*40^2500
1610

* " «  ж г Ш - ^ т о т № ! ' 66

@ )  (n j )

0 П  С Д Ц ф И К А Ц И Я С Т А Л И НА один э л е м е н т

М а р к и
N Н СТАЛЬ ДЛИНА код. ОБ Щ ЛЯ 

ДЛИН А 
М

8 ь С КГ
П0ЭИ1Д мм ап. позиций ОБЩИЙ

■ » « *  SWi">
ш Ш 1 2610 8 14.36 3.29
ю г 4 > Ш 1440 44 20.46 2J)Q 6.52

114 Ф5ГВ1 г б ю 3 8.04 из

“ ™ *  5ЙЭ«
ш ^5В1 г б ю 1 4869 l i t
104 М П 4140 44 45.96 4.58 5.18
Ш *SB1 2610 г 5.34 0.11

Л . ™ , , .  Ш / 1 5 0 1 5 / 4 / i l .  M 0 | i 5 0 | 5 / 4 | , |
1 т 1 , т л щ щ 1,|1 т т о г т г ш 1’ 1

т к

1 9 7 0

МАРКА С С Р И Я
1.44 4 -4

&ЫПКК
а

Тист
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2€Т О
( $  (55)

CeTKAl S r ? ^ roeT,fl‘-st

С п е ц и ф и к а ц и я СТ АЛ И НА ОДИН ЗА с м с н т

М а р к и
л  л

СТАМ»
ДАЙНА КО А ОБ1ЦЛЯ

ДЛИНА
м

в ес к г

позиц. ММ ШТ позиций ОБЩИЙ

с с т Я 0 Ш !1400x1630
ФСАЩ гею 8 ИЗБ 4.74

6.45
юг ^ в х 1410 11 1118 1.11

т к

197D
Гртиа- M o iis o l i / i
UTKA' "woo * 1Cзо

W АРКА С С Р И Я  
U 4 1 - 1  

зыпэс 
U

\л ист 
13



20

t -  2630

щ
ТА

ОТДЕЛЬНЫЕ СТЕРЖНИ /С̂\ 
1ф 6 а |  привариваютс*  

иди прмвизы в диггер по мест*
т

2.50*40 = 2500 Т50 2D
2.610

ткА гш Л гтт-“
L* 2630

1____ и>0*40= 2500 430
2.610

-Ж
я —

о=.-Ш-
(fiw) @

01\ сц,и фи КАц . ия  с т л а н  на  один э л е м е н т

М а р к и
я я

позиа
СТАЛЬ ДАЙНА

ММ
КО А. 
ШТ.

ОБ Ц. А 51 
ДЛИНА 

М
В е с  кр

позиций ОБЩИЙ

р . . „ .  100(150/6/4 м  
1СТ1СА

по ^САШ 2610 8 24.36 4 14
1.644ог М  BI 4440 12 11 28 1.14

120 ^6А1 2610 2 5.34 1-49

Ш/150/6/4 42.0 ^6 АЩ 2610 1 4 8-69 4.4 5
5.50L 4400*2630 404 M e i 4440 12 13.68 435

т к

197D
Р ртк-м - М°^5С|б/4 /Л , t o o K s o l t M  

4400 * 2630* 1 1 4400 а 2.630

М а р к а с е р и  я 
4-44 4-4

вытек
41

А И 07



34

I ~
о

10 100*4*400 1

920 ©  ®

К *7-4

С п С Ц,ИфИ КА 1LH Я СТАЛИ НА ОД,ин э лемен т

М а р к и
N N

ШИН,
61»АЛЬ ДАШ

мм
КОА.
шт.

0БИШ
ДЛИНАм

бес  кг
ПОЗИЦИЙ овидий

К*Ы
W 0361 205 8 1,64 0.09

0.47п Ф Ъ Ы т 2 1.44 0.0 8

П-10-4
Л ФШГ 300 л 0.30 0.19

0.782 Ф Ш Х 960 Л 0.96 05?

WO Каркас К’м  Петля П40Н Марка Т е  рил 
Л А М  -  Л

_ &ЫМСК АИСТ
Г лч 25
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L* 2.600

оо
■V■чг
ксо

1
[
|

1
1

20 2 5 0 *4 0 -2 5 0 0  400

2 6 4 0

10

CtTICA w ontoo P0CT 8478-66

Лг) ( »

L = 2600

10 250x40- 1500 4QQ 

264 0

Я —
"" T

s
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(43) (53

Сгткл 200/250/3/3
4400*2600 ГОСТШ^бб

С П  ^ Ц И ф и К А Ц , ИЯ С Т А Д И НА ОДИН ЗА i 6 М 1 Н7

М а р к и
<Н /1

СТАД 6
Да й н а КО А. 0БЦАЯ

АЛИНА
М

lie КГ

позиц м м шт позиций ОБ ЩИЙ

С гтад
53 * З В 1 2640 8 24.42 4.46

2.44ЬПСА 4400 *2600 42 * 3 6 1 4440 42 1128 0.95

С е т г ,  ш ы ы з 53 2640 1 18.48 4.02
mtCTKA  4400*2600 43 *ЗВ1 4440 42 43.68 0-75

т к

1970
2ТКИ  1

Ма р к а с е, р и 9 
4.44 4-4

ВЫПУСК |Д И С'
42 и
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С е т к л 100/1S015/4 
moo * гш Г ОСТ 1411 - СО

С»Т К А Ш / 150/5/4 
1100 X 4630 ГОСТ 8418 - 00

С IT К А 100|£50/6/4то * гезо ГОСТ т а  - 6 0

с е т к л 100/15016/4 
4400 * *630 ГОСТ «410 - 00

сет кл гоо/ш/з/з
1400 х В Б 00 ГОСТ 8418 - 00

Л ft«f U | £00/450/3/3 ГЛ ГТ 8418 - 00L Ь Г 1ч А 1100 X £600 1 и V 1

В ВЫБОРКУ TO&APHWX с сток ПО ГОСТ |418~06 
включены сетки, изготовляемые на цснтраам-
ЗОВАННЫХ АРМАТУРНЫХ ЗАВОДАХ.
Указ ан н ые сетки изготовляются по четмАМ данного 
альбома вез дополнительных стержней, указанных пунктиром.
ПРИВАРКА (привязка) КОТОРЫХ ВЫПОЛНЯСТС* в АРМАТУРНЫХ
цехлх заводов мелеховетоиных изделии.
U tk h  t  дополнительно п р и в а п н н ы м и  стгглсихм н ОБОЗ­
НАЧАЮТСЯ МАНГАМИ ПО РОСЧ^У С ДООАВЛВНИеМ ИНДВКС А (1).

Т К 6ЫБ0РКА АРМАТУРНЫХ ТОВАРНЫХ Марка
серия
Ш 1 -1

1970 сеток по рост 1411-00

57--
-

1 АИСТ
17

Серия 1.141-1

https://meganorm.ru/fire/fire.htm

